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KOTUCOVE FREZY
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nin eshop.woodb.sk % info@woodb.sk $.+421/35/6 922 000

PRIHLASIT SA
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STROJE NASTROJE NARADIE KOVANIE CHEMIA SPOJOVACI MATERIAL  DIELNA DOM-ZAHRADA
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TECHNICKE INFORMACIE

Uhol sklonu reznej hrany

Presnost uloZenia elementov

Zorad'ovanie stolov

stredné

Y
A
Y

Kvalita povrchu

Podmienka odrezania triesky

Stvorstranné obrabanie




2250 10 ] ) HW ;\4 e
DRAZKOVACIE FREZY S ROVNYMI ZUBAMI Y W =
€

oD B od z Nr
125 4 30 4 111004 81,00
125 5 30 4 111005 75,00
125 6 30 4 111006 79,70
125 8 30 4 111007 80,30
125 10 30 4 111008 81,00
125 12 30 4 111009 86,40
160 4 30 4 111014 90,20
ATYP 80~200 3~14 20~60 cena na vyziadanie
o o s
%,«:,, = | oD
ZA - .
7 o [ il
od :
HW =
Y ™ e
Nr €
111025 113,80
30 4+2 111026 108,40
30 4+2 111027 109,70
30 4+2 111028 111,50
30 4+2 111029 113,80
30 4+2 111030 117,50
30 4+2 111043 150,20
30 4+2 111045 192,80
30 4+2 111031 112,20
30 4+2 111032 113,70
30 4+2 111033 115,40
30 4+2 111034 117,80
30 4+2 111035 121,60
4 30 4+2 111036 126,60
ATYP 80~200 4~14 20~60 cena na vyZiadanie
—
. /4_.__5 | @D |
F | |
e o ) G
~ - - ' ad !
225392 FZ ) . HW 7 =1
DRAZKOVACIE PILOVE KOTUCE Y sl
oD B od z Nr €
MAN 125 2 30 8 2219212520 61,40
MAN 125 25 30 8 2219212525 56,50
MAN 125 3 30 8 2219212530 59,80
MAN 125 4 30 8 2219212540 62,50
MAN 125 5 30 8 2219212550 55,00
MAN 125 6 30 8 2219212560 72,40
MAN 125 8 30 8 2219212580 89,00
MAN 125 10 30 8 22192125100 99,80
150 2,0 30 12 2219215020 28,66
150 25 30 12 2219215025 28,83
150 3.0 30 12 2219215030 36,45
150 35 30 12 2219215035 23,67
150 4,0 30 12 2219215040 24,47
150 5.0 30 12 2219215050 25,60
150 6,0 30 12 2219215060 29,80
180 4,0 30 16 2219218040 28,27
180 50 30 16 2219218050 31,53
180 6,0 30 16 2219218060 38,00
200 4,0 30 32 2219220040 41,00
200 50 30 32 2219220050 50,27
ATYP 80~200 1.5~8 16~80 cena na vyziadanie
o \ oD
. P8 ’
—‘ 4 “co| NN om| | ] ]
//}’j TS | - B [s—gd }
P e MozZnost objednat aj s upinacimi otvormi pre CNC stroje.
{ @ »:l ‘E.] FI10D ) : DIA> 4 <
5 | '4 E]ggg DRAZKOVACIE FREZY S ROVNYMI ZUBAMI & =
g oD B ed z Nr €
3 125 3 30 12 235FI110D1253012A 192,00
\( >) Cf’ 125 3 30 16 235FI10D1253016A 256,00
4 125 4 30 12 235F|10D1254012A 258,00
’ /—\\ —_— 125 4 30 16 235FI110D1254016A 344,00
b 125 5 30 12 235F110D1255012A 330,00
= 125 5 30 16 235FI110D1255016A 440,00
~ .y ATYP 80~200 3~16 16~80 cena na vyziadanie
— o ‘ PP o o @D
N A — ~ B
e ] > (B} s | |
D i = ‘ 7= - EN —
A - v -
Vi — l—ed]

P ~ Moznost objednat aj s upinacimi otvormi pre CNC stroje.
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e =
-
¥4 Nr €
15 30 4+4 112SIR10TMO1 181,40
15 30 4+4 112SIR10TM02 192,00
27 30 4+4 111125 169,17
2 30 4+4 111126 178,33
27 30 4+4 111127 218,80

| K-408 HW j'|
DRAZKOVACIE STAVITELNE ZILETKOVE FREZY
t od Z Nr 13
32 30 g+4 530K408160430 199,00
a7 30 4+4 615K408160830 223,00
53 30 4+4 615K408161230 223,00
53 30 4+4 615K408162130 244,00
53 30 4+4 615K408163130 266,00
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e 22 28 50 ) HW |- o]
y{ CAPOVACIE FREZY (R o[ T
oD B od z Nr €
250 6 30 4 235285006 152,50
250 8 30 4 235285008 163,50
250 10 30 4 235285010 176,00
250 12 30 4 235285012 191,00
250 16 30 4 235285016 213,00
250 20 30 4 235285020 234,00
277 18 30 4 111141X 130,00
ATYP 200~350 8~30 gD cena navyziadanie

eyt

T
[

Z Nr €

4 615K432010850 291,00

4 615K432011050 308,00

4 615K432011250 318,00

4 615K432011450 333,00

4 615K432011650 346,00

4 615K432011850 358,00

4 cena na vyziadanie

aD

od |

Puzdro nie je su¢astou dodavky.

[ e ]

HW

max od s n Nr €
200 50 1 50 32 3800 22196KP0200 32,00
250 70 20 50 40 3000 22196KP0250 45,67
300 100 22 50 48 2500 22196KP0300 55,00
90 Kol.puzdro 30 221075 186,00
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v =

HW -« § %
(= ]
e D B ad z Nr €
125 20 30 4+4 235501220 198,00
125 25 30 4+4 235501225 213,00
125 30 30 4+4 235501230 234,00
125 40 30 4+4 235501240 263,50
125 50 30 4+4 235501250 282,00
ATYP 100~200 10~80 cena na vyziadanie

HW | . -
%] FALCOVACIE FREZY S PREDREZAVACIMI ZUBAMI /! mé

FREZY S ROVNYMI ZUBAMI

oD B od Z Nr €
ALU 125 30 30 4+4 7002125030030A4 153,00
OCEL 125 31 30 4+4 615K418423130 172,00
OCEL 125 51 30 4+4 615K418425130 166,40
FREZY SO STRIEDAVO SIKMYMI ZUBAMI
@D B od z Nr €
STEEL125 51 30 4+4 112STHO2TM04030 166,00
OCEL 125 51 30 4+4 615K419A25130 166,00
FREZY SO SPIRALOVYMI ZUBAMI
] B od Z Nr €
50 ) 3 8+4 112STH74TA02030 145,00
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Néstmj"s rovpymi_ zubami odpotq‘:':ame_na laminované a dyhované - oD :
materialy. Nastroj so striedavo Sikmymi zubamina masiv a preglejku. |- ——
e 986 ) ) HW [ ) Ol
Bizieed STAVITELNE ZAOBLOVACIE FREZY S S "
oD B B, od Z Nr €
125 60 8-60 40 4+2+2 53098660 355,00
160 50 8-50 40 4+2+2 5301605040Z4R3 378,00
=
&
hd

FE?E 7062 . HW | =
i SPIRALOVE OBVODOVE FREZY L=

oD B od Z Nr €

80 76,5 30 12 112STH74TA01 149,00

80 120 30 18 7022080120030A 214,00
KOPIROVACIE LOZISKO

oD B od Nr €

80 16 30 301803016 17,50

1<

_— ©
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| f'g @'1

Nastroj pre frézovanie ,okolo® loZiska pre velké Obery. Kombinujte s Linfixom str.12.22 2D
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HW 5%

; TONY [a
D, oD R B ad z NrR NrL €
98’ 108 3 10 30 4 111096  111096L 133,40
98 110 4 11 30 4 111097  111097L 132,00
98 112 5 12 30 4 111098  111098L 132,30
98 114 6 13 30 4 111099  111099L 14830
98 118 8 15 30 4 111100 111100L 167,20
98 122 10 18 30 4 111101 111101L 192,20
98 126 12 21 30 4 111102 111102L 21880
98 130 14 24 30 4 111103 111103L 208,20
98 134 16 27 30 4 111104 111104L 21590
98 138 18 30 30 4 111105 111105L 219,70
98 142 20 32 30 4 111106  111106L 266,70
98 152 25 37 30 4 111107  111107L 305,60
162 30 42 30 4 111108 111108L 345,50
~50 ||~ cena na vyZiadanie
22 p@U, e
< :
7 . g)/
/ A i
T A7
[OFFIO]
Tg 22 50 16 HW | =
=455 POLKRUHOVE VYDUTE FREZY e =
eD B R od r4 Nr €
100 16 e 30 4 111075 144,00
100 18 5 30 4 111076 145,00
100 20 6 30 4 111077 153,00
100 26 8 30 4 111078 180,70
125 32 10 30 4 111079 210,80
4 111080 225,50
4 111081 247,50
4 111082 266,00
4 111083 293,00
4 111084 311,00

cena na vyziadanie

|

IS 22 50 17 HW ]

oD B R d 4 Nr €

100 6 3 30 4 111085 97.40
100 8 4 30 4 111086 113,30
100 10 5 30 4 111087 116,50
100 12 6 30 4 111088 124,80
100 16 8 30 4 111089 134,70
125 20 10 30 4 111090 166,60
125 24 12 30 4 111091 183,80
125 28 14 30 4 111092 209,30
125 32 16 30 4 111093 227,50
140 36 18 30 4 111094 254,80
140 20 30 4 111095 273,00

1~50 cena na vyziadanie

|
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M' oD |-od |
HW - %
i

B 0, od z Nr R Nr L €
125 15 45° 30 4 111061 111061A 177,10
140 20 45° 30 4 111062 111062A 216,90
160 30 45° 30 4 111064 111064A 256,80
ATYP60~200 10~80  30°~60° cena na vyziadanie

|
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485 UHLOVE ZILETKOVE FREZY

e D B od Z Nr €
ALU 150 35 30 2 112SYH131AAM 151,80
OCEL 150 35 30 4

615A1550 260,00

B od Z
50 30

Nr €
2 112STH17TM41 270,00

oD
i ~_ Hw ‘[ =]
MULTIPROFILOVE ZAOBLOVACIE A UHLOVE FREZY _‘
€

oD B od z Nr
fréza 120 30 30 2 280TSP152E 142,50
Ziletka 18,50
oporny noz 17,60

o Ak

%

Evaas
eD eoD1 B

PROFILOVACIE HRANOVE FREZY

od Z Nr
145 125 50 50 2+2+2 301B2551302

€
697,15

priklady pouzitia

max. 10x45°

P )
max. hibka
profilu 10mm

Sada zloZena z 3 samostatnych fréz. V zaklade st osadené zaoblovacie profilove Ziletky R=3.
Nastroj je pouziteiny pre hrabky 16 az 68mm.
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oD B Z

100 50 2 30 225X 106,00
120 50 2 30 225Y 107,00
120 50 4 30 225YZ4 125,00

Nr €
KLIN MAN, pre néz hribky 4mm 111KD175 19,50
KLIN MEC, pre néz hribky 4mm 111KD176 19,50
KLIN MEC, pre n6z hriubky 5,5mm 111KD229 19,50
= 2o

20 )

03.160 ,
VYPLNOVE FLURY HLAVY L

B Z Nr €
48 2 7003160048030A 210,00
4 |
' |
|
|
|
|
o od :
—
o = FI,URY 40x4' : . SP. HS
ZAKAZKOVY PROFILOVY NOZ !
B €
néz HS 5 36,25
obmedzovac SP 175 22,90
noéz HS 215 37,58
obmedzovaé HS 2955 34,92

Cena vyprofilovaného noza

S
/ /
i 4
’ PROFILOVA
ZONA

Cena vybrusu nie je zavisla na zloZitosti profilu.

FLURY 50x4

ZAKAZKOVY PROFILOVY NOZ SP, HS
B €
néz HS 17.5 42,46
obmedzovac SP 17.5 27,50
n6z HS 295 43,98
obmedzovaé HS 21055 40,60

Cena vyprafilovaného noza

S / g

r

PROFILOVA
ZONA

Cena vybrusu nie je zavisla na zloZitosti profilu.

FLURY 50x5,5 L 2P HE
ZAKAZKOVY PROFILOVY NOZ ’

B material B €
[~ mnax_— 6% SP (makkeé drevo) 24,5 30,44
L néz HS (tvrdé drevo) 24,5 59,00
% - / = Cena vyprofilovaného noZa

- —
rs) S S S
- | //.-"_/
PROFILOVA
= | | ZONA

Cena vybrusu nie je zavisla na zlozitosti profilu.
Vyzaduje sa klin MEC 5,5.

wWooD-B
W dm:-o 18 f-’lm' ﬁ!'lwlu



- Nr €
A profilovy néz 22500A~225100A 5,95 [ks
. B obmedzovag triesky 22500B~2251008B 5,20 /ks

Standartné profilové noZe vyrobené z nastrojovej ocele. Nevhodné na obrabanie tvrdych drevin a MDF. Vyrobna nepresnost odpovedajica hobby uréeniu.
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22587Al
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Nr €
A profilovy néz 70500A~70558A 11,00 /ks
B obmedzovag triesky 70500B~70558B 9,80 /ks

‘Standartné profilové noZe vyrobené z nastrojovej ocele. Nevhodné na obrabanie tvrdych drevin a MDF. Vyrobna nepresnost odpovedajica hobby uréeniu.
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OBSAH

OVE PROFILOVE NOZE
Profil DOMINO 8,10 Rozmer Nr € Profil DOMINO 12,14 Rozmer Nr €
noz 40x4 HS 301B2341901A 32,90 noéz 40x4 HS 301B2341902A 32,92
obmedzovaé 40x4 SP  301B2341901B 22,20 obmedzovaé 40x4 SP  301B2341902B 22,20
o,
® St
o
7.5
Profil ZARUBNA Rozmer Nr € Profll LISTELA Rozmer Nr
néz 40x4 HS 301B2341903A 43,98 50x4 HS 301B2341904A 42 46
obmedzovaé 40x4 HS 301B2341903B 40,64 obmadzovac‘. 50x4 SP  301B2341904B 27,53
F’rofll RHOMBUS Rozmer Nr F’rofll TERASSO Rozmer Nr
noé 50x4 HS 301B2341905A 43 98 50x4 HS 301B2341906A 42 46
obmedzovaé 50x4 HS 301B2341905B 40,64 obmedzovaé 50x4 SP  301B2341906B 27, 53

50

215 |

Profil DVEROVY FALC SIKMY Rozmer
50x4 HS 301 52341 907A 43 98 néz 50x4 HS 30152341 908A 43 98
obmedzovaé 50x4 HS 301B2341907B 40, 64 obmedzovac 50x4 SP  301B2341908B 40,54
O
(=)
wn
' t
.19
Profil DVERE RUSTIK 13 Rozmer Nr €
néz 50x4 HS 30152341 909A 43 ,98 noz 50x4 HS 301B2341910A 4246
obmedzovac 50x4 HS 301B2341909B 43,98 obmedzovac 50x4 SP  301B2341910B 27,53

|18

22

WOO0D-
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<OVE PROFILOVE NOZE SP,HS

g

| Nr _§  Nr_ | [ Nr__|

pri1 301B2341911A pr12 301B2341912A pr13 301B2341913A pr14 301B2341914A pr15 301B2341915A 50x4 HS noz 36,30

pri1 301B2341911B pr12 301B2341912B pr13 301B2341913B pr14 301B2341914B pr.15 301B2341915B 50x4 SP obmedzovat 33,70
25 15

| nN B N R N §  Nr_|
pr16 301B2341916A pr.17 301B2341917A pr.18 301B2341918A pr19 301B2341919A pr20 301B2341920A 50x4 HS ndz 32,80
pr16 301B2341916B pr17 301B2341917B pr.18 301B2341918B pr19 301B2341919B pr20 301B2341920B 50x4 SP obmedzovat 18,50

-

Profil RIMSA KOLMA Nr € Profil RIMSA SIKMA Nr €
néz SET 1xA+1xB 301B2341921A 81,56 nbéz SET 1xA+1xB 301B2341922A 84,92

obmedzovac SET 1xA+1xB 301B2341921B 81,28 obmedzovac SET 1xA+1xB 30‘|E2341 922B 55,00 |
9

I
5 n
l

3
Profil DVIERKA Rozmer Nr € Nr €
néz 50x4 HS 301B2341923A 42,46 301B2341924A 43,98
obmedzovac 50x4 HS 301B2341923B 27,53 301B2341924B 40,64

20.8

50

o B, L
&
18,5
| Profil KADA Rozmer Nr € | Profil MNOHOUHOLNIK __Rozmer Nr €
| néz SET 1xA+1xB 40x4 HS  301B2341926A 49,20 noz SET 1xA+1xB 40x4 HS  301B2341927A 49,20
| obmedzovaé SET 1xA+1xB 40x4 HS  301B2341926B 31,00 obmedzovac SET 1xA+1xB 40x4 HS  301B2341927B 31,00

40




e D ed z Nr €
122 40 40 4 290AA 134,00
122 60 40 4 290BB 149,00
122 80 40 4 290CC 194,00
122 100 40 4 290GG 219,00
122 130 40 4 290DD 260,00
122 150 40 4 290HH 27417
122 180 40 4 290FF 289,00
122 230 40 4 290EE 345,00
INDUSTRY D=137
oD B d Z Nr €
137 50 50 4 290AA137 208,90
137 60 50 4 290BB137 208,90
137 80 50 4 290CC137 251,70
137 100 50 4 290GG137 290,00
137 130 50 4 290DD137 346,30
137 150 50 4 290HH137 397,10
137 180 50 4 290FF137 461 45
137 230 50 4 290EE137 544,30 |
|
: : |
) |
—
|
2 |
|
[O) |
od l
@D
Osvedceny profilovaci systéem pre Stvorstranné frézovacky.
HSK 85WE HSK 85WE I\\ e
POWERLOCK HLAVY =\ - |
eD B Z €
90 60 2 235T2060AAAAWA R,L 428,40 oD
90 80 2 235T2060ABAAWA (R,L 495,40
90 100 2 235T2060ACAAWA (R,L 577,80
90 130 2 235T2060ADAAWA (R,L 654,20
90 150 2 235T2060AEAAWA (R,L) 725,80 ‘
90 180 2 235T2060AFAAWA (R,L 869,20 ‘
90 230 2 235T2060AGAAWA (R,L 1014,00 2
m
D B z Nr €
90 60 4 235T2060AABAWA(R,L) 534,60
90 80 4 235T2060ABBAWA(R,L) 619,00 ‘
90 100 4 235T2060ACBAWA R,L; 680,60 L=
90 130 4 235T2060ADBAWA(R,L 769,40
90 150 4 235T2060AEBAWA(R,L 853,60
90 180 4 235T2060AFBAWA(R,L 1023,20
90 230 4 235T2060AGBAWA(R,L)  1193,00

Vykonny priemyselny frézovaci systém pre SCM, WEINIG.
Umozriuje zachovanie nulového bodu aj po vymene frézovacich hlav.

0,
| Ryhovany BLANKET 6 HS (18%W)
B Nr € B Nr €
50 222201 28,48 50 222200 35,83
Cena vyprofilovaného noZa Cena vyprofilovaného noza
e e e dead - c B
. o = 1— 3
wn
S 50 —1 Tel. 50

WOoOoD-B
-lu dau:lo 1? f-luﬂfbt daeva

PROFILOVA
ZONA

V&S profilovy n6z vyrobime do 48 hodin! 1)



HS (18%W)

B Nr € B Nr €
— 40 222203 24,90 40 222204 33,20
60 222205 34,40 60 222206 46,80
80 222207 43,98 80 222208 59,00
2 90 2222084 44,20 o 90 2222085 67,20
100 222214 53,50 100 222215 74,00
130 222209 67,80 130 222210 94,50
150 2222102 77,40 150 2222101 108,00
18 180 2222106 91,60 1 180 2222107 128,60
==230 222211 115,50 8], 230 222213 162,70
Cena vyprofilovaného noza Cena ranéha noza

35
max

N
\
D

70

50

/_/// | B |
’ rd _/./ //
v ’ PROFILOVA
" ZONA

Vas profilovy n6z u@

Profilove Blankety pre obrabanie masivneho dreva. vyrobime do 48 hod.!
%4 RYHOVANY BLANKET MASIV HW
' B Nr € B Nr €
40 54030254 51,80 40 540114868 70,16
60 540103261 69,31 60 540109128 95,06
80 540103262 86,72 80 540109129 118,79
100 540103263 104,02 100 540109130 142,21
130 540103264 130,82 130 540109131 179,77
Cena vyprofilovaneho noza Cena vyprofilovaného noZa
18

- -
o _;/
oL A

. E:

|30
60 mex

3
2,
P ' ‘ i
PROFILOVA
- ZONA Vas profilovy n6z @
Profilove Blankety pre obrabanie dreva a aglomeratov. vyrobime do 48 hod.!"
2 4 RYHOVANY BLANKET DOUBLEBACK HW
B Nr € B Nr €

40 54024091 70,69 50 54043932 90,20
50 54043928 84,08 60 54024135 104,76
60 54024124 97,59 80 54024168 130,50
80 54024157 121,54 100 54023969 166,80
100 54023985 155,40 120 54024002 195,28
120 54023991 152,13 130 54024036 222,61
130 54024025 217,96
B Nr € B Nr €
40 54024101 27,75 50 54043959 32,39
50 54043958 27,96 60 54024145 43,04
60 54024134 31,76 80 54024178 46,42
80 54024167 39,46 100 54023979 63,93
100 54023968 47,37 120 54024012 62,14
120 54024001 55,28 130 54024046 69,00

130 54024035 61,50 5 7
s :

BN
15
max

(=]
wn
A
/PRGFILLUVA
ZONA Vas profilovy néz u@
Profilové Blankety pre obrabanie dreva a aglomeratov. vyrobime do 48 hod.!

D-B
rtson] 520



UNIVERZALNE FREZOVACIE HLAVY LIGHT 60

oD B ad Nr €
120 60 30 7004120060130A 145,00
PI’Oﬁ|0V§7 n6z HSS18%W Cena vyprofilovaného noZa 49,00

priklady profilov

|

O O :

|

I

|

O O :

I

|

| O O :

od :

O O| T Emms= oD '
max g170

2, ///

LA

’ PROFILOVA
ZONA

Hobby frézovacie nosice uréené na malosériovu vyrobu. Nizka hmotnost je vyhodou hlavne
pre malé spodné frézovacky.

HS o C'_h

eD B ed

Nr
90 90 30 7004094090030A
PI’Oﬁ|OV}" noz HSS18%W Cena vyprofilovaneho noza
|
4 o=
|
|
priklady profilov :
|
@] O O O |
|
|
|
|
|
|
|
|
(@) O O O |
! |
Pt : |
i |
Ay |
7 | b
‘ PROFILOVA | " max 2125 |
ZONA ¥

Hobby frézovacie nosi¢e uréené na malosériovl vyrobu. Nizka hmotnost a maly priemer je
vyhodou hlavne pre malé spodné frézovacky.

1 ) ) HW Q\,s o
Zid UNIVERZALNE SUPERPROFILOVE HLAVY 30 )\"« - |
€

oD B od Nr
120 30 30 280TSP152C 142,50
120 30 30 280TSP152D 142,50
120 30 30 280TSP152E 142,50
Profilovy néz HW Cena vyprofilovaného noza 21,20
Oporny noz SP Cena vyprofilovaného noza 19,40
|
" |
|
(&) (=] w :
- = =
‘ S/ |8 = |
E 2 g |
,, . od |
|max 11 |max 11| | max 1 @D, I

e
d / /’//

P /

’ PROFILOVA
ZONA

Frézovacie nosice uréené pre zakazkove profilové noze. Velkost profilovej zony s kombinaciou
tvaru pouZitého nosica davaji moznosti pre Siroké spektrum pouzitia. Nosi¢e su v dvojnoZovom
prevedeni, uréené su primarne pre spodné frézovacky.

\ : ,-Vﬂl : "

WOoOoD-B
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Kheisl TSP 154-156 HW s
ki UNIVERZALNE SUPERPROFILOVE HLAVY i

TSP 154 - HLAVY 40

TVAR 2D B od Z Nr €
A 137" 40 30(40) 3 280TSP154AA 175,-
A 178 40 40 4 280TSP154AB 245,-
B 125 40 30 2 280TSP154B 115,-
C 137 40 30(40) 3 280TSP154CA 175,-
C 178 40 40 4 280TSP154CB 245,-
D 137 40 30(40) 3 280TSP154DA 175,-
D 178 40 40 4 280TSP154DB 245,-
E 137 40 30(40) 3 280TSP154EA 175,-

o €
Profilovy ndz HW 13 Cena vyprofilovaného noza 21,50
Oporny n6z SP 13 Cena vyprofilovaného noza 19,50
Profilovy néz HW 19 Cena vyprofilovaného noza 27,90
Opomy noz SP 19 Cena vyprofilovaného noza 24,70

PROFILOVA
ZONA

Siroky sortiment frézovacich nositov urdenych pre zakazkové profilové noZe. Velkost profilovej
zony s kombinaciou tvaru pouzitého nosi¢a davaji moznosti pre Siroké spektrum pouzitia pre
frézovanie masivu a MDF. Nosice s otvorom 30mm st pre spodné frézovacky. Nosice s otvorom
40mm pre Stvorstranné frézovacky.

TSP 156 - HLAVY 60

TVAR 2D, B od Z Nr €
A 180" 60 40 4 280TSP156A 375,-
Cc 180 60 40 < 280TSP156C 375,-
D 180 60 40 4 280TSP156D 375,-

€
Profilovy n6z HW Cena vyprofilovaného noza 32,70
Oporny n6z SP Cena vyprofilovaného noza 30,50

max 16 ‘ | W . - PROFLOVA

Frézovacie nosice urcené pre zakazkove profilové noze. Velkost profilovej zony s kombinaciou
tvaru pouZitého nosita davaji moznosti pre Siroké spektrum pouzitia. Nosice sU uréené
vyhradne pre Stvorstranné frézovacky.

Pl | 122




OBSAH

TERSA LAMEL IS TERSA MONO TEaS

od B z € od B z €
100 260 4 1175, 125 350 4 1745,
100 300 4 1270,- 125 400 4 1900,-
100 350 4 1410,- 125 410 4 1955,
100 400 4 1510,- 125 430 4 2040,
100 410 4 1530,- 125 500 4 2190,
100 430 4 1 580,- 125 510 4 2 250,
100 500 4 1.640.- 125 520 4 2295,
110 260 4 1385, 125 530 4 2325,
110 300 4 1 465,- 125 600 4 2455,
110 350 4 1 565,- 125 610 4 2535,
110 400 4 1785, 125 630 4 2 625,
110 410 4 1810,- 125 640 4 2635,
110 500 4 1955, 140 400 4 1920,-
120 350 4 1705,- 140 450 4 2090,-
120 400 4 1810,- 140 500 4 2 265,-
120 410 4 1 845,- 140 600 4 2 550,
120 430 4 1900, 140 640 4 2915,
120 500 4 2015,- 140 760 4 3 405,-
120 510 4 2100, 140 810 4 3705,
120 520 4 2145,- 140 400 6 2010,
120 530 4 2180,- 140 450 6 2215,
120 600 4 2420, 140 500 6 2 365,-
120 610 4 2515, 140 600 6 2635,
120 630 4 2 560,- 140 640 6 3025,-
120 640 4 2 570,- 140 760 6 3 490,-

810 6 3835,

VyzZaduje sa Uprava domca pre - Dodavame zakazkové hoblovacie hriadele pre rézne typy uloZenia a vystupu

vymenu TERSAnoza. hriadela.
- Vymenou starého hoblovacieho hriadela za TERSA valec sa zasadne zvysi
kvalita obrobenej plochy a jednoduchost a vymena noza na VasSej pévodnej
zrovnavacke alebo hribkovacke.
- Zabezpecujeme demontaz a skreslenie starého a montaz nového hriadela.
PRIKLADY ULOZENI

Na poziadanie zamerame a skreslime presné uloZenie Vasho starého hoblovacieho valca.
1.23 WOOoD-B
vydania 18 fdm dreya



SPIRAL Z3

OBSAH

SPIRAL Z4

140
NOZE
noz SPIRAL rovny

260
300
310
410
430
500
350
400
410
430
500
510
520
530
600
610
630
640
710
810
900
1000
350
400
410
430
500
510
520
530
600
610
630

400
450
500
600

760
810

N

-Dodavame zékazkové hoblovacie hriadele pre rézne typy uloZenia a vystupu hriadela.
- Vymenou starého hoblovacieho hriadela za SPIRAL valec sa zasadne zvysi produktivita a zivotnost' povodnej zrovnavacky alebo hriubkovacky a
vyznamne znizi hlucnost.
- Zabezpecujeme demontaz a skreslenie starého a montaz nového hriadela.

PRIKLADY ULOZENI

132

15x15%2,5

€ od

900,- 90
1000,- 100
1100,- 110
1 300,- 120
1400,- 120
1 600,- 120
1 655,- 120
1770,- 120
1795,- 120
1 850,- 120
1 980,- 120
2 070,- 120
2110,- 120
2 150,- 120
2 395,- 120
2 490,- 120
2 540,- 120
2 555,- 120
2 830,- 120
3 230,- 125
3 590,- 125
3 990,- 125
1700,- 125
1 860,- 125
1920,- 125
2 005,- 125
2 160,- 125
2 225,- 125
2 275,- 125
2 300,- 125
2 440,- 125
2 515,- 140
2 610,- 140
2 670,- 140
1 880,- 140
2 060,- 140
2 240,- 140
2 525,- 140
2910,-
3 405,-
3735,-

3

&

Na poziadanie zamerame a skreslime presné uloZzenie Vasho starého hoblovacieho valca.
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wWooD-B
-! ulmg 1? ’-’M'M' MA

#5-R HW | )
REFERENCNE FREZY
oD B od Z Nr
120 12,5 35 242 6150415R12035
140 12,5 40 2+2  6150415R14040
145 12,5 40 2+2 6150415R14540
150 12,5 40 2+2 6150415R15040
B
-7
1
E
S
g ]
UNR TERSA 108 HW . g
G425 REFERENCNE FREZY - 0t

oD B

125 12,5
145 125
150 12,5

—

B

Nr €
23410812535 165,00
23410814540 175,00
23410815040 195,00

K410
1 FREZY PRE DRAZKOVANE STOLY

oD B

125 9

125 10

125 12,5

125 17

125 20

140 2

140 20

od 4

40 2+4
40 2+4
40 2+4
40 2+2
40 242
40 2+4
40 242

. .l = = S|

Nr
615K410120940 202,00
615K410121040 202,00
615K410121240 202,00
615K410121740 198,00
615K410122040 198,00
615K410141240 202,00
615K410142040 198,00

ERERCREREIN

N::

DraZkovacie frézy pre vodiace drazky v spodnom stole Stvorstrannych frézovaciek.

T

K416

1 NADSTAVITELNE ZILETKOVE VALCE
oD B
125 30
125 50

od z
40 4
40 4

i

Nr €
615K416123040 158,00
615K416125040 166,00

EREEEEY

Segmentové frézy je mozné ich kombinaciou vyskladat na pozadovanu dizku hriadela.
Spiralové usporiadanie jednotlivych nastrojov umoziiuje plynuly odvod triesky, vhodny najma

ako hrubovaci nastroj.
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o=[0000, 1252130240

H HS A
T Y, o=
eD B od z Nr €
ALU 125 100 40 (30,35) 4 280TPO5M100 225,00
ALU 125 130 40 {30‘35; 4 280TPO5M130 243,00
ALU 125 150 40 (30,35 4 280TPO5M150 261,00
ALU 125 180 40 (30,35) 4 280TPO5M180 297,00
ALU 125 230 40 (30,35) 4 280TP0O5M230 369,00
ATYP100~180 60~300 2~8 cena na vyziadanie
B
3
- =] = I
%
O | o
r sl /& 4 L

SP, HS, HW -||'*
B ed z Nr €
100 35 4 23410010035 709,00
190 35 4 23410019035 903,00
100 40 4 23412510040 804,00
180 40 4 23412518040 987,00
1 230 40 4 23412523040 1129,00
ATYP100~180 60~300 2~8 cena na vyziadanie
B

— . o
-—
f N

LV _32

[m]
a

°
=]

Samocentrické valce, systém TERSA. Upinanie noZov je odstredivou silou. Valce st primarne urce-
né ako dokoncovacie — vynikajlca kvalita obrobenej plochy. Nie st vhodné ako univerzalny nastroj.

& 7207 HW, HS | | i
CENTRO HOBLOVACIE VALCE )
eD B ed z Nr
ALU 125 130 40 4 1115330130125 436,00
ALU 125 190 40 4 1115330190125 523,00
ALU 125 240 40 4 1115330240125 617,00
ATYP 100~180 60~300 2~8 cena na vyziadanie
- = B
e ' "
silsl ] __ |

Samocentrické AL hoblovacie valce, systém CENTROLOCK. Upinanie noZov je odstredivou silou.
Valce su osadené nozmi v kvalite HS. Vdaka samocentrickému uloZeniu noZov a ich dostatocnej

pevnosti sti optimalnou volbou v pomere cena/vykon.

CERSEl T207R

2579 CENTRO HOBLOVACIE VALCE SO ZRAZACIMI ELEMENTAMI |

HW 'I g o)

oD B ed

ALU 125 130 40

ALU 125 150 40

ALU 125 230 40
ATYP100~180 60~300

8, = P
&, &
0 < @
| = E ~ LT

[ B[
Z Nr €
4+2 235T207SR12513F 832,00
442 235T207SR12515F 910,00
442 235T207SR12523F 1131,00
2~8 cena na vyziadanie

B
[\

J]

Ide o konstrukéni modifikaciu valcov T207 doplnenych o mozZnost zaoblovania (R=1~5mm) a
zrazania hran (45°). Nastroje st uréené predovsetkym na vertikalne hriadele.

WOoOD-B
fraatel dreva
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SPIRALOVE TANGENCIALNE VALCE

oD B od ¥4 Nr
125 98 40 2+2 235T209120984A 339,00
125 134 40 2+2 235T209121344A 371,00
125 182 40 2+2 235T209121824A 516,00
125 206 40 2+2 235T209122064A 580,00
125 230 40 2+2 235T209122304A 636,00
ATYP 80~180 60~180 2+2~4+4 cenana vyzmdanle
@ %I ostré % zaoblené
|14 14 | B
(=]
P ' 3
ik Q_ Al . e e e e e et e i e — il 4

Spiralové AL hoblovacie valce na velké Ubery materialu. Obzvlast vhodné na tvrdé drevmy
Obrobeny povrch je konstrukénej kvality. Hoblovacie valce je mozné dodat aj v prevedeni Z=3.
Nosi¢ méze byt pre vysoké nasadenie v ocelovom vyhotoveni. Pre montaz Ziletiek za ticelom
spravneho zoradenia odportiéame pouZit momentovy klG¢.

{ 415
SPIRALOVE RADIALNE VALCE
e D B od ¥4 Nr
ALU 100 115 35 3+3 6150415E11135 364,80
ALU 100 180 35 B3 6150415E11835 613,44
ALU 125 115 40 (30,35) 3+3 6150415E21140 380,00
ALU 125 136 40 (30,35 3+3 6150415E21340 437,60
ALU 125 158 40 (30,35 3+3 6150415E21540 484,00
ALU 125 180 40 230.35 3+3 6150415E21840 528,80
ALU 125 201 40 (30,35 3+3 6150415E22040 609,60
ALU 125 223 40 (30.35) 3+3 6150415E22240 647,20

ATYP 80~180 80~280

of[o o]  saisess  ag2
.30 _|

| f' g__:gf i[__

Spiralové AL hoblovacie valce s jednoduchou vymenou a_n;s_ta;o_va_nTn'n_ iTle_ti;k._ab_roEeny
povrch je konstrukénej kvality. Nizkohluéne.

T208
{ SPIRALOVE TANGENCIALNE VALCE
oD B ed Z Nr
125 98 40 2+2 235T208MBABBOAX 534,00
125 128 40 2+2 235T208MBCBBOAX 600,00
125 180 40 2+2 235T208MBDBB0OAX 818,00
125 232 40 2+2 235T20BMECAADAX 981,00
ATYP 80~180 60~280 2+2~4+4 cena na vyziadanie
xl s ostrym rohom | Srohovym radiusom

_ B

I 1
wn B T R e oy B o Cr PR o o P o P o e T
e

15| 15 |

=)
’- sSJs J____________ L__L

Nastroj je vhodny pre velky Gber triesky, pri zvySenych narokoch na kvalitu obrabania.
Na zakazku vyrabame rozne rozmery valcov. Nie je vhodny ako dokon&ovaci nastroj.

F200 5 ) HW o §ig
41 MULTISPIRALOVE VALCE = 05

oD B od Z Nr

125 80 40 12 235F200M1250812 497,00
125 100 40 12 235F200M1251012 550,00
125 120 40 12 235F200M1251212 602,00
125 160 40 12 235F200M1251612 706,00
125 180 40 ] 235F200M1251812 759,00
125 230 40 12 235F200M1252312 995,00

ATYP 80~200 60~350 6~16 cena na vyZiadanie

f- a3

NastrOJ s extrémne mzkym reznym odporom ho predurcuje okrem iného, aj na velké Ubery materia-
lu tvrdych drevin. Mimoriadne kvalitny obrobeny povrch, dlha Zivotnost. Na zakazku dodavame
fubovolné rozmery Spiralovych hlav. Pre moznost eSte znizit rezny odpor je mozné nastroj dodat' s
delicom triesky. Pre ruény posuv na kopirovacich strojoch méze mat' nastroj obmedzovac triesky.

WOoOoD-B
] m2u 157 '-n.ut'f(l daeva



1 SPAROVACIE ZILETKOVE FREZY

TYP oD B od z Nr €
ALU B 130 50 30 2 7018130050030A2 321,00
2 615K428E00030 277,00

OCEL C 140 60 40 (30,35)

O O

A A
70091850 615K48028E000

b ‘\“M. S———

Sparovacie frézy jednoduchej dvojzubovej konstrukcie. Vyhotoveni s AL nosiGom uréené pre‘
malé spodné frézovacky.

5l 8355 HW |
SPAROVACIE FREZY I

B A od z Nr €
50 16 30 (40) 2 53071110 288,00
60 24 30 (40) 3 53079110 346,00
LT
T b@i

Dostatoc¢ne velka zubova medzera umoziuje aj vacsie Ubery materialu a zabezpecuje dobry
odvod triesky.

o S —
i35 SPAROVACIE OKNARSKE FREZY

B od z Nr €
80 30 (40,50) 3 615K428F00030 533,00

(=]
o
e
4w
(2]
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2
4 X
wn
-
[1=]

Nastroj s fixnym rozmerom na spajanie segmentov pri vyrobe oblikovych okien a dveri.

SSs K428GH HW | P
E1525 NASTAVITELNE SPAROVACIE OKNARSKE FREZY
€

B
130

Nr
615K428GH0030  1223,00
na objednavku oD
—

9
K4
60x26x2

40x26x2 40x26x2 —

& & H
G1 G2 &
& &
N

Nr r Nr
615K48028G100 615K48028G200 615K48028H000
Nastroj s nastavitelnou Sirkou (63-130mm) na spajanie segmentov pri vyrobe oblikovych okien

adveri.
D-B

od V4
30 (40,50) 2

!

=
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5D B t od
125 60 10 30

NN

Nr €
112SYH156AAM 216,70

Nastroj na pozdizne nadpajanie pre nenaroéné remeselné pouzitie. Tvar spoja nie je uréeny na
pevnostné namahanie vyzadovanym prislu$nou normou.

AR

t od Zz
10 50 E?Og 4 228FJ1603850 4 45 20

10 50

70

4 228FJ1601050.4 70,80

10 B=38

H

Priemyselny typ nastroja pre zinkovacie stroje s roztrieskavacom. Naskladanim jednotlivych
kotli¢ovych fréz je mozné dosiahnut pozadovanu vy$ku obrabaného materialu. S pouzitim
krajovych fréz je mozné vytvorit uravrety zink.

AR

2901 47 830 00

BN

od
30 (40)

t
10

B
110

T

R HW
MSE NASTAVITELNE MINIZINK FREZY ws

oD B t od z
140 10-90 10 30 4+4 2901 47D 1275 00

D |

bt

Stavitelny nastroj s uzatvorenym tvarom spoja a pinym profilom 10/10
1,20| WOOD-B
danie 18 Mt dreva



HSC, HW ‘\\El%

oot 2D B od z Nr €
PN t10/10 160 30.4 40 (50) 4 112STGO5FC03 140,40
I 250 30,4 40 (60) 6  112STGO5FC04 209,00
t10/11 na abjednavku
e
= oD B od z Nr €
NI ] 170 304 40 (50) 4 112STGO5FC05 199,00
) t15/15 250 37,2 40 (50) 6 112STGO5FC06 289,00
t 15/1 6-5 na objednavku
oD B od z Nr €
180 37.2 40 (50) 4 112STGO5FC07 234,00
L t 20/20 260 37,2 40 (50) 6  112STGO5FC08 332,00
 20/22 na objednavku
oD B t Roztec Nr €
Wi HS 284 10/10 3.8 112SCGMZ0S62 72,00
“‘ HW 284 10/10 3,8 1125CGMZ0M62 200,00
] HS 28,4 10/11 3,8 112SCGMZ0S63 72,00
~ HW 284 10/11 3.8 112SCGMZ0M63 200,00
ngs | HS 28,4 15/15 3.8 112SCGMZ0s64 112,50
'\ minizink | HS 284 15165 3.8 112SCGMZ0S65 112,50
. — HS 32,5 20/20 6,2 112SCGMZ0S66 130,50
o HS 3256 20/22 6,2 112SCGMZ0S67 130,50

Siroky sortiment nosi¢ov a noZov vysokej priemyselnej kvality. Vysledna cena je dana pouzitym no-
si¢om a vybranym typom a poétom nozov. HS noZe st $tandardne povlakované pre dlhSiu Zivotnost'.

5 TGO6FC HSC a\Ix "~ o=
% SYSTEM MINIZINK - JOINTEX e
oD B od Nr €
t 160 30.4 40 fSD; 112STGO6FC03 219,00
== i 160 30,4 40 (50 112STGO6FC13 265,00
T 250 304 40 (50,60 112STGO6FC04 312,00

z
4
;
3 1040 250 304 40(5060) 8  112STGO6FC14 350,00
. 250 304 40(50.60) 10 112STGO6FC18 414,00
12
14
16

322
3

t10M1 250 304 40 (50,60 112STGOBFC28 476,00
250 30,4 40 (50,60 112STGO6FC44 538,00
250 304 40 (50,60) 112STGO6FC54 593,00

N6z 10/11 112SCGMZ0S63 72,00
Vysoko vykonny systém frézovacich nastrojov. Unikatny systém samocentrickych noZov robi

vymenu nozov este jednoduchsiu a rychlejsiu. Vysledna cena je dana pouzitym nosi¢om a poétom
nozov. HS noze st Standarne povlakované pre dlhsiu Zivotnost',

TECHNICKE INFORMACIE 0

) ZINK VYTVORENY FREZOVANIM
OTVORENY ZINK CELEHO PROFILU t= 10/10 ; 15/15; 20/20

Ozubeny profil je frézovany v ce-
lej vy8ke materialu. VyuZiva sa na
konstrukéne prvky v stavebnom || Vyroba spojov na jednoduhsich strojoch, kde je iba frézovaci hriadel.
stolarstve, ako napr.KVH hranoly. || Tesnost a presnost spoja je dana iba kvalitou nastroja.

UZATVORENY ZINK NA DLZKU, A FREZOVANIM
ILU t= 10/11 ; 15/16,5 ; 20/22.

Ozubeny profil je umiestneny v || Priemyselna vyroba spojov. Zoradenim rozrieskavacej a frézovacej jed-
strednej casti frézovaného mate- || notky je moZné regulovat tesnost spoja vjeho pate. Toto riedenie zarover
rialu. Krajové casti s frézované || menej zatazuje frézovaci nastroj, nakolko konce spoja su obrobené roz-
natupo, aby spoj na pohladovych || trieskavacom. Tymto sa predlzuje Zivotnost frézovacieho nastroja oproti

plochach nepdsobil rusivo. predoslému systému.
WOOD-B[7 3D
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R
o 170
%

Nr ' €
615K1700030HW 280,00

475

12

10

10

;—:E

d:

Sada pozostavajlica zo 4 nastrojov, kombinaciou ktorych je mozné dosiahnut' 3 typy profilov.

e}
-

| @max 140

|
|
ad|

o =

Nr €
112S8YS113AZM 715,00

Nastroje st uréené pre spodné frézovacky a st vhodné aj pre ruény posuv.

Nosic @D
= 1
[ 139

B od
30 40 6150400F30040 145,00

30 40 6150400N31040 254,00

noz Nr
61504802551LH

opomg) n6éz Nr
1504802552LH

noz Nr
61504802561LH

oporny ndz Nr
g1504302562LH

noz Nr
61504802571LH

opomsv néz Nr
1504802572LH

noz Nr
61504802581LH

opomg ndéz Nr
1504802582LH

€ noz Nr

38,- 61504802551RH
€ opornsy néz Nr

17,- 1504802552RH
€ 6z Nr

38,- 61504802561RH

opomg n6éz Nr
0. 1504802562RH

€ ndz Nr

38,- 61504802571RH
€ oporr‘l? ndz Nr

17,- 1504802572RH
€ noz Nr

38,- 61504802581RH
€ opoma’; néz Nr

17,- 1504802582RH




3l 5022 3 B
SRé PERO-DRAZKA FREZY
P oD

TY B od z Nr SET €
1l 160 12-50 40 4 1115522P2D1 980,00
3 135 13-28 40 4 1115021P3D3 960,07
3 179 13-28 40 4 1115022P3D3  1232,00
5 135 13-35 40 4 1115021P5D5 679,44
5 180 13-35 40 4 1115522P5D5  1005,64
8 172 13-32 40 4 1115022P8D8 821,48

10

R —

Standardné sady produké&nych nastrojov do &tvorstrannych frézovaéiek. Na zakazku dodavame sady
podla konkrétneho zadania.

PERO-DRAZKA INDUSTRY
D B od z Nr €
il 160 20 40 4 235T330M16020AA 295,00
2 147 12 40 4 235T330M14712AA 216,00
3 159 20 40 4 235T330M15920AA 295,00
4 175 7h 40 4 235T330M17525AA 302,00
B 175 25 40 4 235T330M17525BA 302,00
6 174 12 40 4 235T330M17412AA 244,00
7 174 12 40 4 235T330M17412BA 244,00
8 160 20 40 4 235T330M16020BA 295,00
9 195 15 40 4 235T330M19515AA 355,00
10 15 15 40 4 235T330M17515AA 378,00
1" 169 20 40 4 235T330M16920AA 304,00
12 184 25 40 4 235T330M18425AA 304,00
13 4 235T330M18418AA 336,00

184 18,5 40

11

2

9
45

7| 10 o
30°

: Priemyselny frézovaci systém pre pero-drazkove
2 . konstrukcie. Nastroje st osadené $tandardnymi Ziletkami pre o najmengie na-

klady na bezny meter opracovania. Zostavenim réznych kombinacii nastrojov je
mozné docielit' Siroké spektrum profilov.

Pt | 1,32



HW =)

NN

Nr €
290164C 398,00

]

Nr
112SYH133AAM

ed
30

€
181,50

D"

3 "l

4
30 2 61 5K428T00030 463 00

615K48028T000 5180

™ H@E

70141 20040030A 228 00

Univerzalny nastroj pre kombinovanie réznych profilov viacnasobnym prefrézovanim.

"l

70141 80040230A 205 00

Nr
70091441 noz

Univerzalna dvierkova fréza, v zaklade osadené profilom 1.

0D-B
IR b




Ml

61593747 298 50

"‘”Ll@d

235GRSPTM04951 0 487 00

O

Nastrojovy set na frézovanie madlovych profilov zasuviek a dvierok. V zaklade bude nastroj
osadeny profilom podla vlastného vyberu.

23721

z Nr €
2+2 280TSP1525D01 282,00

Profil ,A"
Profil ,B* 120 30 30 280TSP152SD02 282,00
Profil .C* 120 30 30 280TSP152SD03 282,00

Remeselny nastroj pre frézovanie tvarovych drazok pre hlinikové uchytky. V pripade potreby je
mozné vyrobit profilové noze podla aktualnej poZiadavky na zakazku.

= 237DP DIA

@' oD B ed Z Nr €
Profil A 163,8 24 30 2+2+2 235FS03DS2372101 435,50
Profil B 166 24 30 2+2+2 235FS03DS2372102 435,50
Profil C 166 24 30 2+2+2 235FS03DS2372103 435,50

Profil A

Profil B

Priemyselny nastroj pre frézovanie tvarovych drazok pre hlinikové tchytky. Pozitivno-negativne
uloZenie zubov zniZzuje merny rezny odpor a zvy3uje Zivotnost nastroja.
WOOD-B[| 34
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P HW
4 VYPLNOVE FREZY HOBBY LIGHT Q@é

oD B od Z
ALU 140 18 30 2 280TD21 MHA3 144 00 |
- g o |
G 0 0 i
|

- 40 N~

40 | ' ' 40 |
néz 280CT21MCA3 40,00 ndZ 280CT21MDA3 40,00 ndz 280CT21MEA3 40,00

Ekonomicky nastroj osaditelny 3mm hrubymi Ziletkami umoznujlci mnohonascbné ostrenie. Pri
objednavke je potrebné Specifikovat pozadovany profil.

DIA

F'rof' |l eD B od Z Nr €
A 170 245 30 2 235FS03DS058886 398,00
B 170 245 30 2 235FS03DS058887 398,00
c 170 24,5 30 2 235FS03DS058888 398,00
'e] =
Y . |
\i Profil A |
— —_— |
] I |
-. ¥ = | od’
X 55 |
A 2x45° . o S 9
. X Profil B —0 ¥ <& ProfilC
55 55 |

Frézovacie nastroje na MFD vyplne uréené na nasledné vakuove lisovanie, pripadne striekanie.

SigE ys149 HW
Sk VYPLNOVE FREZY MULTIPROFIL

oD B od Z
ALU 180 23 30 2 1125YS149AZM 216 50
— . _
O O }
| |
‘ !
oD od
- S &
: o
54
noz 606Z055833R
&
%L, j-’// “ Q_Q)
B s e !
54 !
néz 606Z055835R
Multiprofilova fréza osaditelna viacerymi profil-
my. Vdaka svojmu priemeru a profilovym zonam
je vhodna na vyrobu vyplini pre nabytkove dvier-

néz 606Z055836R ka ainteriérove dvere.
g 14.200 HW
i VYPLNOVE FREZY NA DVIERKA A DVERE
oD B od Z
ALU 200 35 30 2+2 70112000351 30A 299 90

|
|
|
|
" |
63 [ @D |ﬂ

Hlinikové telo nastroja dovoluje frézovanie hlbokého profilu pri viacnasobnom prechode aj na
remeselnej triede frézovaciek.

WOoOoD-B
-lu um§ 155 '-lu&'ftt daeva



HW L)

493 VYPLNOVE FREZY UNIVERZAL
= oD B t od Z Nr €
R 200 20 57 30 2+2 615K427010030 361,00
= 361,00

200 20 57 30 2+2  615K427020030

P P

oo

Priemyselny nastroj dodavany v sade obsahuijuci Ziletky pre vietky uvedené kombinacie profilov.
Najlepsi pomer ceny/vykon.

g K427 - 3/4 HW ‘]‘| :
i1 VYPLNOVE FREZY VLNOVKA el

= oD B t od Z Nr €
R 200 20 56 30 2+2  615K427030030 342,00

= 200 20 56 30 2+2  615K427040030 342,00

Priemyselny nastroj s obltibenym vinovkovym profilom na interiérové a exteriérové dvere.

T osswD . AW g,
G5 VYPLNOVE FREZY PRE HLBOKE PROFILOVANIE =3

= D ed Z Nr €
210 30 2+2 280TD55MS1 450,00
210 30 2+2 280TD55MD1 450,00
210 30 2+2 280TD55MS2 450,00
210 30 2+2 280TD55MD2 D 450,00

Frézovacie nastroje uréené pre hibokeé frézovanie exteriérovych vyplni dveri.

3'!: . Hw
5525 VYPLNOVE FREZY TROJBRITE w

B t ed z Nr €
65 20 30 3+3 290C1DX 545,00
65 20 30 3+3 290C1SX 545,00
65 20 30 3+3 290C2DX 545,00
65 20 30 3+3 290C2SX 545,00

Vykonné nastroje uréené pre vyplne exteriérovych dveri s vynikajicim odvodom triesky.

WOoOoD-B
fraatel dreva



4 Nr €
2 1118152R160 196,50

64 12,8

-E-—I oD |

[dréskovacia fréza vid. stana 1.1

Tvarovufrézuj miné ombinovat podla pozadovaného tvaru s drazkovacimi frezami zo

strany 1.1. |
h NS
N € )

"
2+2 290157A 326,00

od !

oD

Frézovacia sada umoziujica vyrobu dvierok so vsadenou, alebo liStovanou vyplfiou.

Nr €
7012120040030A 257,00

7009.1203 no 7009.1204
Multiprofilova ALU fréza na dvierka so vsadenou vypliiou. Dodava sa s osadenym profilom 7009.1203.

IR YS101AZM ) T §
%! SADA FREZ NA RAM A VYPLNE DVIEROK

Nr SADA €
112SYS101AZM 327,00

06Z055.845.R
_

Cenovo vyhodna sada ALU nastrojov na komplétm'l vyrobu dvierok so vsadenou vypliiou.
Profilovaci nastroj sa dodava osadeny profilom 6062055.543R.

oD-B
IET] b



HW

il e

160 40 30
wn
o
—
ol@ — ————7:/7
) q-+_ = — —— = -
T 77 ——
Nl A2 | —

z
2+2

61 5K426P00030

331 00
oD

| o 5

K426-1

SADA NA RAM A VYPLNE DVIEROK

HW

JK@-A

oD
160

B od
30 30

Nr
61 5K426010030

Nastrojova sada na kompletn( vyrobu dvierok-ramu aj vypine. Dodavana so Styrmi druhmi profilov a lo-
ziskovou sadou aj na vyrobu tvarovych dvierok, Umoznuje vyrobu dvierok s pevnou ajlistovanou vypliou.

HW

il 20

Prof.H2

Prof.H2

Prof.H3 =

Prof.H3 e

Nr SET
615K426020030

€
955,00

= o

Nastrojova sada na kompletni vyrobu ramovej konstrukcie dvierok. Dodavana s troma druhmi
profilov a loZiskovou sadou aj na vyrobu tvarovych dvierok. Umoziiuje vyrobu dvierok s drazkou pre
pevnu vypli, a polodrazkou pre vyplri listovanu.

& K426-6 , HW 'I d -
UNIVERZALNA SADA FREZ NA DVERE A DVIERKA -
oD od Z Nr €
180 30 2 61 5K42606P030 14-4=0,00

min 23,5 |

Prof. 02

o
o
A=
£
A g‘
£ [Te) ==
E wr'r S
b E

Priemyselna nastrojova sada na puzdrach na kompletn( vyrobu ramovej konstrukcie dvierok s

o
dos

drazkou, alebo polodrazkou. Sadu je tiez mozné pouzit na vyrobu interiérovych listovanych dveri.

WOoOD-B
;«wdd Mﬁ -l rm%ﬂB
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priatel dneua

FREZY NA DVERE KLASIK

TYP oD B ed 4 Nr

1 125 16 30 2 1118151R125
3 125 16 30 2 1118151L125
1 160 16 30 2 1118151R160
3 160 16 30 2 1118151L160
2 Podla potreby vyberte rozmer na strane 1.1

4 155 16 30 2 1118151R155
5 132 20 30 4 1118151D132

163,00
163,00
196,50
196,50

196,50
163,50

PROFIL BEZ ODREZU LISTY ROFIL S ODREZOM LISTY

8 815R

24 FREZY NA DVERE VILLAGE

TYP oD B od Z Nr
1 160 16 30 2 111815RR160
2 178 10=18 30 2+2 1118155178
3 160 16 30 2 111815RL160
4 155 16 30 2 111815RR155
5 132 20 30 4 1118151D132
6 178 111815D178

196,50
225,00
196,50
196,50
163,50
225,00

PROFIL S ODREZOM LIQTfY_ﬁ

PILOVY KOTUC NA ODREZANIE LISTY
eD B od Z Nr €
250 2,5 30 48WZ 280LU1H0700 51,20

2132

Tradiéné nastroje s navarenymi HM platkami. Ich kombinaciou s drazkovacimi frézami zo strany

1.1 je mozné dosiahnut pozadovanu vyslednt hribku dverového profilu. Klasicky tvar vinky je

doplneny o novy profil vhodny pre rekonstrukcie stavieb z medzivojnového obdobia.



ZAKLADNA SADA S ODREZOM LISTY

oD od
30

ROZSIRENIE NA TENKU VYPLN
eD od Nr €
160 30 61595100 120.00

f
|
|
|
[
|
|
|
|
|
|
|
|

PILOVY KOTUC NA ODREZANIE ZASKLIEVACEJ LISTY
B od Z Nr €
200 2 30 16 LWZ 6150316203016 38,40
System nastrojov na vyrobu interiérovych dveri s kratkym ¢apom, alebo kolikovym spojom. V
zaklade je sada dodavana na vyrobu dveri s odrezom listy pre drevent vypli s profilom 01. Tuto
je mozne doplnit' o frézu na tenkd listovanu vypln. Rovnako je mozné sadu rozsirit' aj o nastroje
pre vyrobu dveri s plnou drevenou vypliiou.

4
2+2

g

3

D

sl

GIP 280CP42M BA3
Univerzalny nastroj, Standardne osadeny profilom CA3 je vhodny aj pre remeselné spodné
frézy. Privyrobe dverového profilu sa vyZaduje dvojnasobné prefrézovanie.

it dian| LAD
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priatel doena

L3

AU YST12AZN :
%] SADA ZILETKOVYCH FREZ NA DVERE

ed
30

Sada pozostava z dvoch profilovacich nastrojov a stavitelnej drazkovacej frézy. V zaklade je osa-
‘dena profilomA. Uréena pre dvere s pevnou drevennou vypliiou.

WRNDK o HW g
7 'SADA FREZ NA RAMOVU KONSTRUKCIU DVERI

(15

oD
ALU 140 30

od z Nr €
2+2 235GRSPTM060053 542,00

sada noZov na priznany spoj 45° 235C044R45 29,80/1ks
sada nozov na priznany spoj R=1,5 235C044R3 29,80/1ks
sada noZov na priznany spoj R=3 235C044R15  29,80/1ks

Sada nastrojov na ramovt konstrukciu dveri. Spoj typu kontra-rekontra je moZné doplnit o
priznany spoj pozadovaného radiusu. Typom spoja a tvarovou listou je nasledne mozné vyrobit’
“dvere poZzadovaného designu, od historickych replik aZ po moderny minimalisticky $tyl. _



e D od Z Nr €
160 30 (40.50} 2 615K4211530R3 1 239,00
320 30 (40,50) 4 615K4222230R3 1 010,00

615K4211530R3

615K4222230R3

Priemyselna Ziletkova sada na interiérové dvere s dlhym, alebo kratkym &apom. Bez
priznaného spoja, alebo s priznanym spojom (v zaklade R3). S vyrezavanim sklo-listy, nasta-
vitelnou drazkou pre vyplii. MoZnost osadenia troch druhov profilov (v zaklade profil 01).

ROZSIRENIE NA TENKU VYPLN
D B d Z Nr €
166 4 60 8FZ 615A5234 135,00

Drazkovacia fréza s navarenymi platkami pre tenké druhy vyplni.

ROZSIRENIE - PROFIL BEZ ODREZU LISTY

e D ad z Nr €
166 60 (30.40,50 2 615K421V060R3 361,60
320 60 (30,40,50 4 615K422P060R3 536,00

Dodatoéné Ziletkové nastroje na roz8irenie sady pre frézovanie
dverového profilu bez odrezu sklolisty.

it dian| A2




988R ) : HW LT |
FALCOVACIE FREZY S VNUTORNYM RADIUSOM
eD ed Z Nr SET €
125 30 442 530988R1R3 350,00

t e D od Nr SET €
13 '1 56 30(40.50 2+2 615K4230230R3 674,00
15 156 30(40,50 252 61593013 761,50

osadené v nastroji M ﬁl ‘opcia 4_5"%!%1,5%

z Nr SET
1 56 30(40,50 2+2 615K4230630R3 742,00
156 30(40,50 242 61584717 826,50

osadene v nastroji @Q w _opcia @RLSQ !

oD ﬂ d Zz Nr SET €
160 2+2 615K4490030R3 865,00

osadené v nastroji R3 a q opcia _%!M sa

|8 15

D-
LT Db o



z r

2 11183731 265,00
2 11183732 195,00
2 11183733 195,00

RUSTIK - SET

€
871,20

32
30-35

aDL \
@D ‘

HISTORIK - SET

oD d z €
176 30 2 | 440,00

ZAKAZKOVE FREZY NA PROFILOVE LISTY HW, HS, SP g

§| soklové lidty rimsové listy madlové
listy zasklievacie listy rohove | I|§ty krycie

Afad LIL

Vyrabame zakazkové profilové frézy. VyzZiadajte si katalog profilov pre Va§u inspiraciu.
WOOD-B[] /4
M‘ M dania 18




50611 _ e
L ZARUBNOVA SADA ECONOMY :

e D d z Nr €
SET 157 30 4 11150611 599,00
Fréza ¢.3 157 30 4 11114872 264,00

Zakladna sada na oblozkové masivne zarubne. Uréena na remeselné pouzitie. Tvarovi frézu na
tesnenie je moZné objednat aj samostatne.

HW

B d
20 30

| | 8 ﬂ max 50

Ziletkova fréza na frézovanie drazky na tesnenie &irky 12 a 15mm. Nastroj je urdeny
predovsetkym na dyhované a laminované materialy. V kombinacii s dalSimi nastrojmi je vhodny
na falcove aj bezfalcové dvere.

[OEEO] Mo§9 DIA
i FREZY NA ZARUBNE - LDTD

od
30

eD 72 Nr €
200 442424242 235GRSPTM059358 678,00

Ziletkova fréza na frézovanie na dyhované a laminované materialy. Doplnenim o DIA segment v
spodnej &asti je moZné dosiahnutvelmi vysoku Zivotnost nastroja. Podla hibky zafrézovania je
mozné vyrobit zarubriu pre falcové aj bezfalcove dvere.

WOoOD-B
I 4.? friatel dreva



A35423

rg g A35423 ) HW ‘|

{aﬁg ZARUBNOVA SADA PROFI =
e D od Z Nr €
157 30 242 615A35423 1 328,80

Sada nastrojov na vyrobu kompletnej obloZkovej zarubne. Sada pozostava z dvoch zostav
nastrojov. V sade je zakomponovana nastavitelna drazkovacia fréza, ktora umoziuje aj zosil-
nenu konstrukciu spojovacieho pera.

ROZSIRENIE NA TESNENIE SiRKY 15MM .
Nr
Ziletka 615A3542A2 58,00

Doplnenim tvarovej Ziletky a prestavenim drazkovacieho elementu je
mozné robit aj oblozkové zarubne pre tesnenie Sirky 15mm

ROZSIRENIE NA BEZFACLOVE DVERE

oD ed z Nr €
187 50 2+2 615A5201 759,00

Doplnenim tohoto nastrOJao zostavy €.1 je moZné vyrabat obloZko-
vé zarubne pre bezfalcove dvere.

woon-8 775

danie 18
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jrratel dneva

oD B Nr (ed=30 € Nr (ed=40 €
50 95 6150302059530 64,00 6150302059540 64,00
50 110 6150302051130 64,00 6150302051140 64,00
50 130 6150302051330 64,00 6150302051340 64,00
60 110 6150302061130 64,00 6150302061140 64,00
60 130 6150302061330 64,00 6150302061340 64,00
oD B Nr (ed=50 €
60 60 6150302066050 64,00
60 70 6150302067050 64,00
60 80 6150302068050 64,00
60 a0 6150302069050 64,00
60 100 6150302061050 64,00
60 110 6150302061150 64,00
60 120 6150302061250 69,00
60 130 6150302061350 64,00
60 140 6150302061450 64,00
i =
I T 1 i
: — )
oD
\\‘\
\\ -
M
! ad
wrf ]
eD Nr €
40 -42 6150303A40420 18,20
52 -55 6150303A52550 18,20
62 -65 6150303A62650 21,10
68 - 75 6150303A68750 21,10
80-90 6150303A80900 24,90
371 .
51 MEDZIKRUZKY
B od Nr € eD B od Nr €
0.1 30 6150371A00130 1,40 60 0.1 40 6150371A00140 1,40
0,5 30 6150371A00530 1,40 60 05 40 6150371A00540 1,40
1 30 6150371A01030 1,40 60 1 40 6150371A01040 1,40
2 30 6150371A02030 4,20 60 2 40 6150371A02040 5,50
3 30 6150371A03030 4,70 60 4] 40 6150371A03040 5,80
4 30 6150371A04030 6,00 60 4 40 6150371A04040 7,30
5 30 6150371A05030 6,20 60 5 40 6150371A05040 7,60
6 30 6150371A06030 6,30 60 6 40 6150371A06040 8,20
8 30 6150371A08030 6,80 60 8 40 6150371A08040 8,80
10 30 6150371A10030 7,30 60 10 40 6150371A10040 9,50
12 30 6150371A12030 7,70 60 12 40 6150371A12040 10,00
14 30 6150371A14030 8,60 60 14 40 6150371A14040 11,00
16 30 6150371A16030 9,00 60 16 40 6150371A16040 10,30
18 30 6150371A18030 9,70 60 18 40 6150371A18040 10,70
20 30 6150371A20030 10,00 60 20 40 6150371A20040 12,90
B od Nr € eD B eod Nr €
01 50 6150371A00150 1,40 80 01 60 6150371A00160 1,40
0,5 50 6150371A00550 1,40 80 05 60 6150371A00560 1,40
1 50 6150371A01050 1,40 80 1 60 6150371A01060 1,40
2 50 6150371A02050 5,80 80 2 60 6150371A02060 1,40
3 50 6150371A03050 7,60 80 3 60 6150371A03060 8,40
4 50 6150371A04050 7,90 80 4 60 6150371A04060 9,00
B 50 6150371A05050 8,40 80 5 60 6150371A05060 9,40
8 50 6150371A08050 9,40 80 8 60 6150371A08060 10,30
10 50 6150371A10050 10,00 80 10 60 6150371A10060 11,00
12 50 6150371A12050 10,50 80 12 60 6150371A12060 12,10
14 50 6150371A14050 11,70 80 14 60 6150371A14060 12,70
16 50 6150371A16050 12,40 80 16 60 6150371A16060 13,54
18 50 6150371A18050 12,90 80 18 60 6150371A18060 13,80
20 50 6150371A20050 13,70 80 20 60 6150371A20060 14,50
B




oD B Nr €
35 30 3011351 6,00
40 30 301135 6,30
- ‘ .
I
old
,,,,,,, % : I
b \ | ‘
e ﬂ ‘ L
\I | }
! |
, \
S | 1
"""" ! eD
XX
i B 373 E
%! PRIRUBOVE REDUKCIE
oD od Nr €
35 30 301137 8,50
40 30 301132 8,50
40 35 301136 8,50
50 30 301133 8,50
50 40 301134 8,50
—
[ 1|
L
b b ] oD
,’ | | ‘ od
N — | —
N \
N — | —_—
ol | | | |
iz ]
zer 301
I
%Iéﬂg KOPIROVACIE LOZISKO
oD od Nr €
loZisko 30/55 55 301803016 17,50
puzdro malé max.120
lozisko 30/80 80 301131L 4,50
puzro velke max.200

Vyrabame zakazkové puzdra pre loziska podla poziadavky na ich priemer a tvar.

ZAKAZKOVE UPRAVY FREZ
Zaoblovanie Zrazanie Drazkovanie Predrezavanie
30,70 € 30,70 € 33,20 € 34,40 €

Do nosica frézy vyhotovujeme podla poziadaviek sedla pre osadenie roznych elementov.

Cena zahffia jedno sedlo, element a skrutku. Vasu dpravu urobime do 5p. dni!

it dion| A2



PRITLACNE SKRUTKY S CAPOM SKRUTKY S OSADENIM c515

— M B Nr € Nr €
5 12 6150480700512 0,02 615048074C515 3,33
6 8 6150480700608 0,92 80,3 6.3
i} 6 12 6150480700612 1,33 Q
6 15 6150480700615 0,92
6 20 6150480700620 0,92
— 8 12 6150480700812 0,92 —
M 8 15 6150480700815 0,92
8 20 6150480700820 1,00
10 20 6150480701020 1,10
10 20 6150480701225 1,10
| PRITLAENE SKRUTKY S PLOCHYM KONCOM | | DORAZOVE SKRUTKY
M B Nr € Nr € Nr €
cﬂ* 25 25 615048070P202 3,58 615048073A000 2,40 615048073B000 2,40
4 4 615048070P404 3,67 N
[ 5 5  615048070P505 1,25 m{ g’
f (s3] —
J—L _ws__ |
L
| SKRUTKY S KUZELOVOU HLAVOU | | DIFERENENE SKRUTKY
i M B Nr € Mi=M2 B Nr €
5 6,5 615048074A507 1,92 8 22  280VT19MBB9 2,90
H ml 5 10  615048074A510 1,92 6 20 111448 3,09
- 5 20 111448.1 1,20
i B
| SKRUTKY S OSADENIM C516 | | PRITLACNE SKRUTKY S HLAVOU
Nr € Nr € Nr €
. L,,_ 615048074C516 3,33 615048074P350 1,44 615048074P460 1,44
' o _ S
= n
O 0 aE
— _ Ma| [
s was] | .
©
| SKRUTKY S OSADENIM c512 | | DISTACNE PODLOZKY
* Nr € 6D B od Nr €
[ 615048074C512 2,50 @D 15 0,1 5,25 6150480750015 1,25
263 s ‘ ‘ 15 05 525 6150480750055 1,25
- 15 1 525 6150480750105 1,25
* 13 01 65 6150480750016 1,25
— . 13 05 6.5 6150480750056 1,25
__Ims|_ 13 1 65 6150480750106 1,25
@ m LI:‘:‘::I
b Jodl
| SKRUTKY S OSADENIM 74B | | MATICE SPECIALNE
M B Nr € Nr € Nr €
5 10 6150480748510 1,50 615048020D000 2,70 615048020E000 2,70
= 5 12 615048074B512 1,92 99 18
m B 15 615048074B515 2,33 =
5 18 615048074B518 1,50 ’\

wml & {@

o |
L %ﬂpﬁ

4
SKRUTKY S OSADENIM C514 | [ UPINACIE SKRUTKY
Nr € Nr € M B Nr €
615048074C514 2,50 615048020C000 2,70 7 6150480730407 7,20
9 6150480730409 7,20
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VARIANTY USPORIADANIA

Zasklievacia lista

=

Interiérové tesnenie

=)=

Dekompresna drazka

EEE

Tesnenie v rame

e

Ramova AL lista

EEE

Zraz ramu a kridla

el on T

Prahova AL lista
Pozicia celoobvodového kovania

B

Kovanie dvojkridlového zrazu

L+

P Kontra profily Vam vyprofilujeme do

|Fekonomickych ryhovanych blanketov.
WOoOoD-B

V)| Pt



HW WU

3 FREZY NA CELOOBVODOVE KOVANIE

oD B od z Nr €
164 16.3 30 (40,50,60) 4+4+4 615K443B16430 224,00
9.5 2.5
TR = /
™ mr - ) oD
e e ! |
St o 1 == T ]
// V o L ‘ od ‘
A
i K439-B i W R
%95 FREZY NA HS PORTAL s 1
oD od Nr €
B 160 30-50 615K439B16030 576,00
15°
—
[ 2 |
3 & 5
- .
57 E_
[O]
i K439-C ) HW W[ P
Ehessd FREZY NA HS PORTAL
oD od Nr €
200 30-50 615K439C20030 299,00
oD ;
L \
\
\
\
\
— L \
20 | 18 .. }
\
|
\
! |
~ ed
io8 K439-Z ) HW L0z
1 SADA FREZ NA PORTAL =
oD od Nr €
184 30-50 615K439023000 1 824,00
194 30-50 615K439033000 1 595,00
236 30-50 615K439Z223630 344,00

WOOD-B
st doos | |02
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Technicky vyspely a nadéasovy okenny profil. Zi-
letkové nastroje so samocentrickym upinanim ulo-
Zené v puzdre. Logicky priemer a vySka nastroja
(netreba nastavovat bo¢né pravitko, ani vysku hria-
dela). Skladanie nastrojov bez moznosti omylu.

od
30 (40.50)

Padrobny 3D manual.

‘ @ ECONOMY VCHODOVE DVERE 92 HW l H
oD od €
160 30 (40,50)

(LR

Prepracovana dverova konstrukcia zo sendvica.
Ziletkové nastroje v puzdre (spodna fréza), alebo
za priplatok v HSK upinaku (CNC centrum).

Neomylné prestavovanie nastroja. Podrobny 3D

manual.
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HOBLOVACIE NOZE - ECONOMY HSS

L Nr € L Nr €
60 228H060303 6,05 200 228H200353 10,78
80 228H080303 6,05 210 N 228H210353 11,33
100 228H100303 6,05 250 228H250353 13,42
120 228H120303 6,05 300 228H300353 14,63
130 228H130303 6,60 310 228H310353 15,18
140 228H140303 7,04 410 228H410353 20,02
150 - 228H150303 7,59 510 2 228H510353 24,97
160 ® 228H160303 8,03 550 228H550353 26,95
170 228H170303 8,58 610 228H610353 29,81
180 228H180303 9,02 640 228H640353 36,48
190 228H190303 9,57 710 228H710353 34,76
200 228H200303 10,12 810 228H810353 39,60
210 3 228H210303 10,56 910 3 228H910353 44,55
230 228H230303 11,66 1010 228H1010353 48,50
240 228H240303 12,10
250 228H250303 12,65
300 228H300303 13,75
310 228H310303 14,19
410 228H410303 16,74
430 228H430303 19,69
510 228H510303 23,43
520 228H520303 23,87 Ekonomicka trieda hoblovacich nozov pre
610 228H610303 27,94 nenarocné aplikacie. Vhodné predovsetkym
630 228H630303 28,82 na makkeé druhy drevin a obéasné pouZivanie.
HOBLOVACIE NOZE - INDUSTRY HSS18%W

L Nr € L Nr €
60 2287060303 6,60 200 2287200353 11,99
80 2287080303 7.60 210 2287210353 12,65
100 2287100303 6,60 250 2287250353 15,07
120 2287120303 6,60 300 2287300353 18,72
130 2287130303 715 310 2287310353 19,30
140 2287140303 7,59 410 2287410353 24,75
150 2287150303 8,25 51009 2287510353 30,69
160 & 2287160303 8,69 550 2287550353 33,11
170 2287170303 10,80 610 228T610353 38,06
180 2287180303 11,40 640 2287640353 37,90
190 2287190303 10,45 710 2287710353 42,79
200 2287200303 11,00 810 2287810353 51,00
210 3 2287210303 11,55 910 +l—l-$3 2287910353 54,67
230 2287230303 12,54 1010 22871010353 63,25
240 2287240303 15,20
250 2287250303 14,55
300 2287300303 16,50
310 2287310303 16,94
410 2287410303 23,62
430 2287430303 23,54
510 2287510303 27,90
520 2287520303 28,49 Priemyselna trieda hoblovacich noZov pre
610 2287610303 32,50 Standardné nasadenie. Vhodné na makkeé aj
630 2287630303 34,54 tvrdé druhy tuzemskych drevin.
HOBLOVACIE NOZE - POVLAKOVANE ,MATRIX" HSSC

L Nr € L _ Nr €
100 540M100303 16,70 180 540M200353 32,10
120 540M120303 20,00 210 540M210353 37,50
130 540M130303 21,70 240 540M250353 42,90
150 540M150303 25,10 300 540M300353 53,60
180 540M180303 30,10 310 540M310353 55,40
210 o 540M210303 35,10 410 B 540M410353 73,30
230 @ 540M230303 38,40 510 540M510353 91,20
240 540M240303 40,10 610 540M610353 109,00
300 540M300303 50,10 640 540M640353 114,40
310 540M310303 51,80 710 540M710353 126,90

410 540M410303 68,50 810 540M810353 144,80
510 *M—F 540M510303 85,20 1050 +M—$ 540M1010353 178,70
Priemyselna trieda povlakovanych hoblovacich noZov pre vysoké zatazenie. Vhodné najméa na

makke dreviny s vypadavymi hréami. Pouzity druh povlaku predlZuje Zivotnost nozov, znizuje
trenie a zabranuje nalepovaniu zZivic a triesok na ¢elnej ploche noza .

HOBLOVACIE NOZE - TYRDOKOVOVE HW

L Nr € L Nr €
100 540HM100303 20,70 200 ] 540HM200353 33,50
120 540HM120303 24,90 210 540HM210353 35,10
130 540HM130303 26,90 250 540HM250353 41,80
150 540HM150303 31,10 300 540HM300353 47,10
180 540HM180303 37,20 310 ) 540HM310353 48,70
210 o 540HM210303 43,50 410 ™ 540HM410353 64,40
230 @ 540HM230303 47,60 510 540HM510353 80,10
240 540HM240303 49,70 610 540HM610353 98,90
300 540HM300303 58,20 640 540HM640353 100,50
310 540HM310303 60,20 710 540HM710353 111,40
410 3 540HM410303 79,60 810 ll 540HM810353 127,10
510 —-J—..._ 540HM510303 99,00 1010 =—+———= 540HM101035 141,20

Hoblovacie noze s naspajkovanym spekanym karbidom. Uréené pre abrazivne, tvrdé a
exotické druhy materialov.
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HOBLOVACIE NOZE - SPECIAL HSS
Typ ROJEK

bxhxa bxhxa Nr €

200x53x3 222RJK200533 34 20 200x23x3 222KDR200233 16,25

310x30x3 222RJK310303 21,58 250x20x3 222KDR250203 19,20

410x30x3 222RJK410303 27,90

510x30x3 222RJK510303 41,00

Hoblovacie noZe s upinacimi drazkami pre konkrétny typ stroja. Material HSS.

SAMOCENTRICKE OBOJSTRANNE NOZE - TERSA

HSS M42 HW
makké drevin mékké a tvrdé drevin tvrdé a exotické drevin

L Nr € Nr € Nr €
100 234TRH100 4,50 234TRM100 5,70 54055509 84,20
110 234TRH110 4,95 234TRM110 6,27 540100849 40,76
130 234TRH130 5,85 234TRM130 7,41 54055510 48,00
135 234TRH135 6,08 234TRM135 7,70 540103823 50,72
180 234TRH180 8,10 234TRM180 10,26 540100854 66,12
185 234TRH185 8,33 234TRM185 10,55 540105070 67,96
230 234TRH230 10,35 234TRM230 13,11 54055511 84,22
235 234TRH235 10,58 234TRM235 13,40 540103824 86,72
410 234TRH410 18,45 234TRM410 23,37 54055513 147,36
520 234TRH520 23,40 234TRM520 29,64 54055516 186,60
1mm 2342010 0,05 2344010 0,06

Samocentricky systém upinania s vysokym dérazom na maly rezny odpor a vysoku kvalitu
obrobenej plochy.Uvedeny je sortiment najéastejsie pouzivanych dlzok. NoZe z materialov HSS
aM42 skracujeme na pozadovan( dizku.

SAMOCENTRICKE OBOJSTRANNE NOZE - CENTROLOCK

makké drevin tvrdé a exotické drevin

L Nr € Nr €
50 112B155020050 4,33 540102778 38,96
60 112B155020060 4,33 540100837 20,86
100 112B155020100 6,98 54055502 34,60
130 112B155020130 8,91 54055503 42,80
190 112B155020190 12,89 540100841 61,58
230 112B155020230 15,53 54054753 74,12
240 112B155020240 16,20 54055505 77,60

Samocentricky systém upinanias moznostou viacnasobného ostrenia a dlhou zivotnostou.

SAMOCENTRICKE OBOJSTRANNE NOZE - CENTROFIX/CENTROSTAR

HSS 18%W
makke a tvdé druh drevm tvrde a exotlcke drevin

L
410 540114777 25 92 54055523 171 72
510 540114781 35,48 5405524 35, 48
640 540114786 44,48 540107554 268,00

Samocentricky systém upinania uréeny prevazne pre zrovnavacky a hrubkovacky.

SAMOCENTRICKE OBOJSTRANNE NOZE - VARIPLAN

mikké a tvdé druhy drevin tvrdé a exotické drevin
L Nr € Nr €
130 540116319 17,44 540109662 79,74
180 540116745 18,80 540116771 90,36
190 540116746 19,88 540116772 95,36
230 540116320 22,94 540116773 106,92
410 540116322 40,78 540107586 213,42
510 540116752 50,76 540116779 260,86
Samocentricky systém upinania uréeny pre Stvorstranné frézovacky a tradiéné stroje.

PLANZETOVY SYSTEM - BARKE

2 X oporny noz
112500100300 860 112300200300 19 20
310 112B01000310-2 47,00 112B00100310 9,00 112B00200310 21,80

410 112B01000410-2 53,00 112B00100410 11,64 112800200410 24,05
510 112B01000510-2 63,00 112B00100510 13,35 112B00200510 29,80

L SET
300 112B01000300-2 43 00

Systém oporného noza a noza uréeny na nahradenie tradicnych hoblovacich nozov. Obojstra-
nné noze so Specialnou geometriou vyrazne redukuju rezny odpor, ¢im umoznuju vacsie hod-
noty Uberov aj pre menej vykonné stroje. Obrobeny povrch je zarover aj vyrazne kvalitnejsi.
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STANDARDNE ZILETKY S JEDNYM OTVOROM ]% HW
bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €
7.5x12x1.,5 M0i3811 1,42 54013963 1,42 54012001 1,28

9x12x1,5 54012043 2,32
9,6x12x1,5 54013850 1,78 54014010 1,78 54012015 1,65
10x12x1.5 54013165 5,08
11x12x1,5 54013168 3,32
11,6x12x1,5 54013183 3,46
15x12x1,5 54013819 1,76 54013972 1,76 54012003 1,50
18x12x1.5 54013174 4,44
20x12x1.5 54013823 2,00 54013977 2,00 54012004 1,76
25x12x1.5 54013853 2,62 54014013 2,62 54012025 2,28
STANDARDNE ZILETKY S DVOMA OTVORMI S HW

bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €

25x12x1,5 54013843 2,62 54014001 2,62 54012011 2,28
30x12x1.,5 54013828 2,00 54013982 2,50 54012005 2,20
35x12x1.5 54013208 5,10
40x12x1.5 54013847 2,98 54014006 2,98 54012014 2,66
50x12x1.,5 54013834 3,50 54013987 3,50 54012006 2,98
60x12x1.5 54013839 4,12 54013994 4,12 54012007 3,58
STANDARDNE ZILETKY S DVOMA OTVORMI PERFORMANCE HWC

bxhxa POVLAKOVANE €

30x12x1.5 606Z055008NKD 10,62
50x12x1,5 606Z055010NKD 12,01

Diamantovy povlak. PrediZenie Zivotnosti oproti §tandardnym Ziletkam az 5 nasobne.

ZOSIKMENE ZILETKY S DVOMA OTVORMI %m HW

bxhxa UNIVERSAL €
30x12x1,5 RH 54013437 4,80
30x12x1,5 LH 54013442 4,80
50x12x1.5 RH 54013438 5,56
50x12x1,5 LH 54013443 5,56

OBDLZNIKOVE ZILETKY - STVORSTRANNE BRUSENE, @& HW
S DVOMI OTVORMI

bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €

29,5x12x1,5 54013952 3,56 54014088 3,56 54013507 3,08
49,5x9x1,5 54013956 4,78 54013517 4,16
49,5x12x1,5 54013957 4,78 54014090 4,78 54013520 4,16

OBDLZNIKOVE ZILETKY - STVORSTRANNE BRUSENE, & HW
S TROMI OTVORMI

bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €

50x9x1,5 54035425 9,06 54016950 7.86
50x12x1.7 54013866 5,50 54014030 5,50 54013327 4,78
HOBLOVACIE ZILETKY S DVOMA OTVORMI & HW

bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €

80x13x2.2 54013841 14,42 54013997 14,42 540106831 13,82
100x13x2.2 54030831 20,44 54013998 20,44 540106832 19,52
120x13x2.2 54030832 24,86 54013999 24,86 540106833 23,76
ZILETKY PRE ELEKTRICKE RUCNE HOBLIKY HW

bxhxa MASIV €
82x5,5x1,1 54013020 2,83

ZILETKY S KRiIZOVYM FIXACNYM VYBRUSOM & HW

bxhxa MDF, DTD € UNIVERSAL €
30x5,5x1.1 54013914 3,50 54013397 2,98
50x5,5x1,1 54013918 4,50 54013401 3,90

ZILETKY WERSOFIX - TIN POVLAKOVANE E}E,E! HWC

bxhxa MDF, DTD € MASIV €
20x5,5x1.1 54049525 8,60 54049526 8,62
30x6,5x1,1 540101074 8,00 540101075 8,00
50x10x1, 1 54014277 10,86 54030843 10,86
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priatel dreva

STVORCOVE ZILETKY - STVORSTRANNE BRUSENE HW
bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL 3
12x12x1,5 54013815 1,80 54013968 1,80 54012002 1,34
17x17x2 54013864 3,86 54030830 3,64 54013265 3,34
19x19x2 54013264 5,94
STVORCOVE ZILETKY PRE HOBLOVACIE HLAVY "HUNDEGGER* HW
bxhxa MASIV €
21x21x5.5 54022695 8,08
OBDLZNIKOVE ZILETKY PRE SPIRALOVE @ HW
HOBLOVACIE HLAVY - ZRAZENE
bxhxa MASIV € UNIVERSAL €
24x12x1,5 s jednym otvorom 54041060 4,24 540104119 3,68
30x12x1.5 s dvoma otvormi 54013984 4,22 540112875 3,68
ZILETKY PRE DLABACIE CNC FREZY % HW
bxhxa UNIVERSAL €
16x7x1,5 hladka 54016934 4,70
16x7x1,5 s jednou drazkou (—r— e 54048995 7,82
16x7x1,5 s dvoma drazkami 54048996 7,38
STVORCOVE ZILETKY - PREDREZY ]% HW
bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €
14x14x1,2 54013295 1,56
14x14x2 54013865 1,80 54014028 1,92 54013260 1,42
STVORCOVE ZILETKY - PREDREZY PERFORMANCE HwWC
bxhxa POVLAKOVANE €
14x14x2  606Z055007NKD 9,00
Diamantovy povlak. PrediZenie Zivotnosti oproti standardnym Ziletkam az 5 nasobne.
STVORCOVE ZILETKY PRE SPIRALOVE @ HW
HOBLOVACIE HLAVY S ROHOVYM RADIUSOM
bxhxa MASIV €
14x14x2 540104117 2,88
RADIUSOVE STVORCOVE ZILETKY PRE SPIRALOVE @ HW
HOBLOVACIE HLAVY
bxhxa MASIV €
15x15x2,5 R100 540101180 4,00
15x15%2,5 R150 540100791 3,40
RADIUSOVE STVORCOVE ZILETKY PRE SPIRALOVE @ HW
HOBLOVACIE HLAVY S ROHOVYM RADIUSOM
bxhxa MASIV €
15x15%2.5 R50 54043895 3,44
TROJUHOLNIKOVE ZILETKY - PREDREZY \% HW
bxhxa UNIVERSAL €
22x19x2 54013271 4,16
KOSOSTVORCOVE ZILETKY - PREDREZY HW
bxhxa UNIVERSAL €
14x%28x2 54013258 4,36
WOOD-B
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DRAZKOVACIE ELEMENTY - STVORBRITE HW
bxhxa UNIVERSAL €
18x18x%1,95 54013293 4,30
18x18x2,45 54013291 4,84
18x18x2,95 54013305 7,56
18x18x3.7 54013289 9,24
DRAZKOVACIE ELEMENTY - DVOJBRITE HW
bxhxa UNIVERSAL €
34x16x3 54013277 17,70
34x16x4 54013278 18,86
34x16x5 54013279 20,92
34x16x6 54013280 30,06
34x16X7 54013281 30,06
ZAOBLOVACIE A ZRAZACIE ELEMENTY JEDNOSTRANNE ﬂgﬂg HW
bxhxa MASIV €
16x22x5 R=1.5 54032294 12,26
16x22x5 R=2 54032295 12,26
16x22x5 R=2,5 54032296 12,26
16x22x5 R=3 54032297 12,26
16x22x5 R=4 54032299 12,26
16x22x6 R=5 54032301 13,42
16x22x5 45° 54032292 12,26
ZAOBLOVACIE A ZRAZACIE ELEMENTY OBOJSTRANNE HW
bxhxa MASIV €
15x20x7 R=1,5 54032310 85,96
15x20x7.3 R=2 54032308 85,96
15x22,3x9 R=3 54032306 85,96
15x20x8 45° 54032304 70,56
Y200 ) e
MAGNETICKY USTAVOVAC NOZOV
oD Nr €
80 606Y200080N 63,90
100 606Y200100N 63,90
120 : 606Y200120N §3,90

Silny magnet fixuje ustavovaé na hoblovacom valci. Pre kazdy priemer valca pouzivajte

samostatny ustavovac.

BARKE

UNIVERZALNY USTAVOVAC NOZOV

oD
127

Univerzalny nastavovac hoblovacich nozov vo valcoch. Ustavovac je neza-
visly na priemere valcov. Vysunutie hoblovacich nozov je prednastavitelné.

V cene je dvojica ustavovacov.

Rektifikacna skrutka

Nr
112B8250180

CALIBRE -

KALIBROVACI USTAVOVAC NOZOV
oD Nr €
35 2492017031 195,50
40 2492017032 195,50

Univerzalny nastavovaé hoblovacich valcov. Pre valce s upinacim otvorom 35 a 40mm
a priemery 100 az 180mm. Nastavenie noZového pravitka umoznuje aj uhlovi korekciu

pri odchylke hriadela voci stolu stroja.
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STROJE NASTROJE NARADIE KOVANIE
+ Kotuce na lamino
o 3.4,3.11,3.13

L \
Bz &

»
\./ . Kotuce univerzdlne
\ 3.3, 3.10

((( ) Kotuce rozmietacie
iy 3.1,3.7

Kotuce na elektrické

ndradie 38,317

n i v z rd
/" Kotté&e na ndrezové
§ .
e Ny centrd -
Kotuce na palivové
© drevo 3.2.35,39

& \ Kotuce na masiv
prie¢ne

34,3.10

/ * Kotuce na masiv

pozdlzne 4

... vyuZite rychle vyhladdvanie n

CHEMIA

SPOJOVACI MATERIAL  DIELNA

M info@woodb.sk $.+421/35/6 922 000

REGISTROVAT

DOM-ZAHRADA

o Kotuce drazkovacie
o 3.19

Kotuce pre uhlové pily
3.2,3.8

, Kotuce stavebné

3.5
2 | ) Kotuce na
i N < hlinik a kovy -
Kottuce na plasty
3.12

[m] m] =7 . P .
= Kotuce pre obrdbacie
t Fa
Bt centra 219
Of0
TE)
i #N | Prisludenstvo
offzer =~ 3.19

L -
Kotuce ostrime
y najysSej kvallte
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TECHNICKE INFORMACIE
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bh___ 1
Minimalny priemer prirub Presnost prirub »Otvorené” paralelné pravitko Rovnobeinost medzikrizkov

min. 1x1 mm %

Pocet ostreni

Presnost hriadela a otvoru pilového kotuéca ZniZovanie merného rezného odporu

Ostrenie pilovych kotucov s obmedzovacom

Uhol cela

Zavislost hribky obrobku na poéte zubov Tvar zuba
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od
70 DKN
80 DKN

30
70 DKN
80 DKN
80 DKN
70 DKN
80 DKN
80 DKN

Z
16+2
16+2
18+2
18+2
18+2
18+2
20+2
20+2
24+2

Rozmietacie piloveé kotlce, standardna kvalita rezu.
Urcene pre nizsie vysky rezu.

optimélna vydka rezu

Nr
22194000250
22194000251
22194000300
22194000301
22194000302
22194000315
22194000350
22194000351
22194000400

€
53,28
53,28
65,20
65,20
65,20
68,33
77,27
77,27
94,00
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priemsrm FE

250 300

{ ROZMIETACIE PiLOVE KOTUCE - 4 VYHADZOVACE

“""%%

5394.1 FZ
oD B
300 3.2
300 32
315 3.2
400 4
450 44
450 4.4
500 44
550 5
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od
80 DKN
80 DKN
80 DKN
80 DKN
80 DKN
80 DKN

30

30

z
18+4
24+4
18+4
24+4
20+4
28+4
22+6
32+6

Rozmietacie pilové kottice, $tandardna kvalita rezu.
Uréené pre stredné vy3ky rezu.

optimalna vy&ka rezu

Nr
22194100300
22194100301
22194100315
22194100401
22194100450
22194100451
22194100500
22194100550

86 60
66,60
79,13
92,30
98,10
116,80
158,53
215,27

E0

60

40

0

oD
300
300
300
315
350
350
350
400
400
450
500
550

™

b
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00 00 00 00 00 00 0O

4
18+2
18+2
18+2
18+2
20+4
20+4
20+4
20+4
20+4
20+4
22+6
22+6

Zosilnené rozmietacie pilové kotuce, Standardna kvalita
rezu. UrCené pre vyssSie vykony a naroénejSie typy rezania.

optimalna vyska rezu

Nr
221941M0300
221941M0301
221941M0302
221941M0315
221941M0350
221941M0351
221941M0352
221941M0400
221941M0401
221941M0450
221941M0500
221941 M0550

nne“_ﬂwtqvf|L
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400
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od
30
30
30
30

20+2
24+4
28+4
32+6

Rozmietacie pilové kotiice uréené pre jednokotticove pily.
Vhodné na omietanie reziva na formatovacich pilach.
Vyssia kvalita rezu.

optimalna vyska rezu

61 50320253020 56 80
6150320303024 64,80
6150320353028 83,20
6150320403032 117,60

| D
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priemer D —

350 400
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35
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optimalna vyska rezu

Nr
22133100600
22133100700
22133100800

231 67
288,87
368,40

100

160
e
120

D

priemer D

300

400

500

600

Rozmietacie pilové kottice, Standardna kvalita rezu. Ur€ené pre vacsie hrubky materialu.
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£ PILOVE KOTUCE NA POZDLZNE REZANIE MASIVU

Wt 7

B
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4,2
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optimalna vyska rezu

Nr €
22183550300 35,33
22183550350 46,67
22183550400 57,33
22183550600 122,73

L—"
priemar O I";“;

300

400

Pozdizne rezanie masivu. Konstrukcia koti&a je s obmedzovaéom triesky.

500

=1

optimélna vyska rezu

100

221 83350250 33 27

22183350300 41,00

22183350350 49,13

22183350400 58,60

22183350450 74,93

22183350500 87,27

22183350600 155,07
= =
120 = —

A
P
//
priemer D ,A’\J

Pozdizne a prie¢ne rezanie masivu. Konstrukcia kotli¢a je s obmedzovatom triesky.

£ PiLOVE KOTUGE NA POZDLZNE REZANIE MASIVU

W et 5

3 538040 FZ
oD B
200 2.5
250 32
300 3.2
350 3.6
400 3.6
450 4
500 4
600 55
700 55

@
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optimalna vyska rezu

Nr
22180400200
22180400250
22180400300
22180400350
22180400400
22180400450
22180400500
22180400600
22180400700

€
23,33
32,40
40,20
47,47
59,13
72,73
85,33
201,73
258,00

"
=

2

el

BV
g

3

20

Pozdizne rezanie masivu vaséich hribok na stolovych kotiéovych pilach.

a3z



=3 3 € . . ) HW |
ks PILOVE KOTUCE NA POZDLZNE REZANIE MASIVU E’%’ ﬂ

oD B b od Z Nr €

250 3.2 22 30 32 22181260250 34,80
300 3.2 2,2 30 36 22181260300 42,07
350 3,6 275 30 40 22181260350 573
400 3.6 25 30 48 22181260400 66,67
450 4 28 30 56 22181260450 86,67
500 4 2.8 30 64 22181260500 102,07

\

optimalna vySka rezu

o B v w B

8 & 3 8 B
AR

priemer D |1 e}
200 300 400 500 600

Pozdizne rezanie masivu, preglejky, biodosky a aglomerovanych materialov.

e 5381.20 WZ ) - L ety
%851 PiLOVE KOTUGE NA UNIVERZALNE POUZITIE :

oD B b od Z Nr €
250 32 2,2 30 40 22181200250 40,33
300 32 2,2 30 48 22181200300 49,00
350 3,6 2.5 30 54 22181200350 63,80
400 3.6 2,5 30 64 22181200400 70,07
450 4 2,8 30 72 22181200450 92,93
500 2.8 30 84 22181200500 110,20
600 a2 3.5 30 a0 22181200600 199,87
E ae ?@W /
2 /
E 40 /—“
£
\M-i | R

Pozdizne a prieéne rezanie masivu, preglejky, biodosky, termoplastov a aglomeratov.

5:581-1(_3 wzZ HW L_?%_’
% PILOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE
oD B b od zZ

Nr
250 3.2 2.2 30 48 22181160250 45 07
300 3.2 252 30 64 22181160300 52,67
350 3,6 2.5 30 72 22181160350 67,87
400 3.6 25 30 84 22181160400 89,93

a8

—

)
o

u'\\ priemer D, [ 5

u 200 250 300 350 400

Prieéne a pozdiZne rezanie masivu, preglejky, biodosky a aglomerovanych materilov.,

i 5381-13 WZ HW B.!é";m“ﬁj
PiLOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE

optimalna vyska rezu

1=

e D B b od Z Nr

250 3.2 282 30 64 22181130250 45 20
300 3.2 2.2 30 72 22181130300 54,67
350 3.6 25 30 84 22181130350 66,13
400 3,6 2,5 30 96 22181130400 78,40

optimaina vySka rezu

priemer D |5 ‘
200 250 300 350 400

Prieéné a pozdizne rezanie masivu, preglejky, biodosky a aglomerovanych materialov.

Woon-n
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W etk
€

Nr
22181110250 50,80
22181110300 67,27
22181110350 77,20
22181110400 89,47

Rezanie preglejky a aglomerovanych materialov. Skracovanie masivu.

W08 5390 DHZ ) HW
i1 PILOVE KOTUCE PRE FORMATOVACIE PiLY - DUTY ZuB/f#ma) N,
Nr €

oD B b od z

220 32 25 30 42 22190DZ0220 71,73
250 32 28 30 48 22190DZ0250 82,00
303 3,2 2,8 30 60 22190DZ0303 102,73
350 3.6 2,8 30 T2 22190DZ0350 125,13

Pilove kotluce na rezanie laminovanych alebo dyhovanych materialov. Vysoka kvalita rezu
bez potreby pouZitia predrezavacieho kotlica.

e i i "
KOTUCE PRE FORMATOVACIE PILY - HIGH PROFI [Bona) KT
€

b od 4 Nr

252 30 80 22197110250 68,87
252 30 96 22197110300 83,67
25 30 108 22197110350 102,87

Pilove kotlce na rezanie laminovanych, dyhovanych materialov a exotickych drevin.
Zvysena tuhost' a presnost tela pilového kotica.

paasndnias s 5381-OPTI WZ o HW '
¥4 PILOVE KOTUCE PRE OPTIMALIZACNE PiLY [Hane) | [
2D B b ed z Nr €

~rLs 400 3.8 2.8 30 60 221810P0400 94,67

[Yhtene] 400 45 3.2 30 120 221810P0401 127,27

450 438 3.5 30 138 221810P0450 159,07

500 3.2 30 96 221810P0500 152,67

500 52 3.2 30 120 221810P0501 160,33

500 4.8 3.5 30 144 221810P0502 174,20

550 4.8 3.5 30 144 221810P0550 190,20

600 5.8 4 30 120 221810P0600 256,53

600 54 4 30 172 221810P0601 296,67

»
® -

Priecne delenie masivu. Konstrukcia pilového kottca je uréena pre optimalizacné pily.

i 1Y
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oz, sy B

oD B b od z

Nr
sk 5 200 32 25 30 48 2218711P200 4330
P 250 32 25 30 60 2218711P250 54,30
300 3.2 25 30 96 2218711P300 86,80

350 3.6 2.8 30 108 2218711P350 98,73

400 36 2.8 30 96 2218711P400 99,00

Uréené na hlinik, plast, HPL dosky. Rezanie plnych materialov. Strojny posuv.

;;ﬁ 5387 TFZN
K445 Pl OVE KOTUGE NA NEZELEZNE KOVY - TRAPEZ NEG E’,ﬁf-ﬁgﬂ

oD B b od 4

200 3.2 2.5 30 60 221 8711N200 52 20
250 32 2:5 30 80 2218711N250 7143
300 3.2 2,5 30 96 2218711N300 86,80
350 3.6 2.8 30 108 2218711N350 98,73
400 3.6 2,8 30 120 2218711N400 113,73

S

Urcené na hlinik, plast, HPL dosky. Rezanie tenkostennych materialov. Vhodné aj na ruény posuv.

%" @ 5388 WZIFA DRY CcuT HW [j%—’
,,r,;,g PiLOVE KOTUCE NA OCEL A KOMPOZITY

oD B b od 4 Nr

200 24 1.8 30 40 22188WF0200 39 33
216 24 1.8 30 40 22188WF0216 40,33
250 24 2 30 48 22188WF0250 51,40
300 2.4 2 30 60 22188WF0300 61,33
300 24 2 30 80 22188WF0301 74,33
305 2.4 2 30 80 22188WF0305 74,80
350 26 2 30 80 22188WF0350 85,10

B

Uréené na abrazivne materialy, tenkostenné ocelové profily, sendvitové materialy.

S8 21 oVE KoT( : : "W gt

iR PiLOVE KOTUCE NA STAVEBNE MATERIALY
b od Z Nr €
22 30 18 22188TZ0250 27,47
22 30 20 22188TZ0300 33,67
25 30 24 22188TZ0350 48,33
2.5 30 28 22188720400 55,80
2.8 30 32 22188TZ0450 71,40
2.8 30 36 22188TZ0500 84,40
3.8 30 42 22188TZ0600 162,07

2 PSP

Uréené na stavebné materialy - heraklit, pérobetén, stavebné bednenie.

[ 33 | i



HW E@jm

oD B od Z
127 2,6 20 10WZ 221 EN012701 13 47
130 2.6 20 10WZ 221EN013001 1 4,27
130 2,6 20 20WZ 221EN013002 18,87
134 26 20 10WZ 221EN013401 13,30
140 26 20 10WZ 221EN014002 14,40
140 2,6 20 20WZ 221EN014003 19,33
150 2.6 20 12WZ 221EN015001 15,80
150 2,6 20 24WZ 221EN015002 19,60
156 26 12,75 24WZ 221EN015601 24,00
160 26 20 12WZ 221EN016001 16,13
160 25 20 16WZ 221EN016002 17,87
160 2.8 20 18WZ 221EN016003 24,70
160 2,6 20 24WZ 221EN016004 20,48
170 26 30 12WZ 221EN017001 17,13
170 26 30 24WZ 221EN017002 20,53
180 2,6 30 12 WZ 221ENO018001 1713
180 2,5 20 20WZ 221EN018002 20,80
180 25 20 28WZ 221EN018003 25,00
184 2.6 30 12WZ 221EN018401 1713
184 26 30 24WZ 221EN018402 21,48
190 2,6 16 14WZ 221EN019001 18,73
190 26 30 14WZ 221EN019002 18,73
AL 190 2.6 30 24WZ 221EN019003 22,28
190 2,6 30 30WZ 221EN019004 25,40
200 2.5 20 16FZ 221EN020001 23,33
200 2.8 30 16WZ 221EN020002 20,53
200 25 20 24WZ 221EN020003 23,60
200 2.8 30 30wz 221EN020004 25,80
200 25 20 32WZ 221EN020005 27,20
210 28 30 18WZ 221EN021001 22 47
210 2.8 30 32WZ 221EN021002 26,93
216 28 30 24WZ 221EN021601 26,47
230 2.8 30 20WZ 221EN023001 23,33
230 28 34WZ 221EN023002 29,13

\’ . @ . Pilové kottée uréené na pozdiZne rezanie.

5391 WZ - ~ PRIECNE REZANIE ﬂ
| KOTUCE PRE RUCNE KOTUCOVE PILY 270 % g..,

eD B od r4
127 2,6 20 36WZ 221 EN012702 22 60
140 2,6 20 42WZ 221EN014004 25,20
150 2,6 20 48WZ 221EN015003 28,60
160 2,5 20 36WZ 221EN016005 23,93
160 25 20 48WZ 221EN016007 29,07
160 2,6 20 48WZ 221EN016008 28,80
180 2,5 20 36WZ 221EN018004 28,13
180 2,6 30 40WZ 221EN018005 26,40
180 2.5 20 56WZ 221EN018006 33,60
190 2,6 30 56WZ 221EN019006 33,67
200 25 20 40WZ 221EN020006 31,33
200 2,8 30 40WZ 221EN020007 30,53
200 2,5 20 48WZ 221EN020008 32,33
200 30 48WZ 221EN020009 79,80
savez 200 2,5 20 64WZ 221EN020010 39,60
e g 200 2,8 30 64WZ 221EN020011 40,27
210 2,8 30 40WZ 221EN021003 31,87
210 2,8 30 64WZ 221EN021004 38,07
210 2.8 30 48WZN 221EN021005 3713
216 2,8 30 48WZ 221EN021602 31,87
230 2,8 30 64WZ 221EN023003 43,20

ey —
|- =& 4 .
. Pilové kotuce na univerzalne pouzitie.

I i oracone B G
{ KOTUCE PRE RUCNE KOTUCOVE PILY -m

od Z
28 20 A8TFZ 221 ENU16009 33 40
28 30 ABTFZN 221EN016010 37,27
2.8 30 54TFZ 221EN019007 38,27
190 28 30 56TFZN 221EN019008 44,50

\_Li 2
g - \/ ~ Pilové kotiiée na laminované materialy a hlinik.

5391 WZFA-EN  STAVBA (AR HW 2SS
%1 KOTUCE PRE RUENE KOTUGOVE PiLY ..@.J
Z

oD B od
150 2 20 30WZ/FA 221 END15004 28 73
190 2

2
4 20 38WZ/FA 221EN019005 37,40

(6}
% ﬂ Pilové kotlice na sendvicove materialy a stavebné rezivo.
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24! ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - TENKY PREREZ

Kotuce vhodné do rozmietaciek a stvorstrannych frézo-
vaciek. UrCenée pre suSené rezivo s maximalnou vihkostou

¥4
16+2
16+2
16+2
20+2
24+2
24+2

optimalna vyska rezu

20

280LM010100
280LM010200
280LM010500
280LM010700
280LM011100
280LMO011300

HW & el %f‘
Nr €

39,20
40,80
43,60
50,00
60,40
60,40

priemed D .

180 200

250

10-12%.
LM02 FZ
oD B b od r 4
250 2.8 2 30 DKN 16+2
250 28 2 70 DKN 16+2
300 2.8 2 30 DKN 20+2
300 2,8 2 70DKN  20+2
350 3 2,2 30 DKN 24+4

B

Kotu¢e vhodné do rozmietaciek a Stvorstrannych frézo-
vaciek. Ur€ené pre sudené rezivo s maximalnou vihkostou

15%.

aptimalna vyska rezu

80

70

60

50

225 250 300
HW
1 ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - TENKY PREREZ ﬁﬁ@[ﬂ@ﬂ %
Nr €

10

LS LM04 WZ , ) »
2% ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - STANDARD

oD
250
250
300
300
350
350
400
400

S

G0 00 L0 0O )
NN

il d

b

NN NN N NN N

COoOMMNNNN

od
70 DKN
80 DKN
70 DKN
80 DKN
70 DKN
80 DKN
70 DKN
80 DKN

4
20+4
20+4
24+4
24+4
24+6
24+6
28+6
28+6

Pilové kotice do rozmietaciek. Uréené pre susené rezivo s
maximalnou vihkostou do 15%.

optimalna vyska rezu

110

o
o
=1

90

BO

70

60

50

280LM020100 51,20
280LM020300 51,20
280LM020600 66,80
280LM020800 66,80
280LM021200 98,40
22
D
priemer D I“w
250 280 300 32‘0 350
W reml W
Nr €
280LM040300 67,20
280LM040400 67,20
280LM040700 78,40
280LM040800 82,00
280LM042400 107,60
280LM042500 107,60
280LM041600 130,80
280LM041700 130,80

pri

mer D

lé[u

250 300

S LMO5 FZ

65 ROZMIETACIE PILOVE KOTUGE - STANDARD

WOOoD-B
fraatel dneva

oD
250
300
300
300
350
350
350
400
400
450
500
500
500
550

@

09 00 09 G (0 G L
NN~NeERRR

BB

oo

b

WWWW NNNNNRNNNRN
oo @O OINNNN

od
30 DKN
30 DKN
70 DKN
80 DKN
30 DKN
70 DKN
80 DKN
30 DKN
80 DKN
30 DKN
30 DKN
30 DKN
50 DKN
30 DKN

Z
16-+4
20+4
20+4
20+4
20+6
20+6
20+6
24+6
24+6
24+6
28+6
28+6
28+6
28+6

Nr
280LMO050100
280LM050500
280LMO050700
280LM050800
280LM051100
280LM051400
280LM051500
280LM051900
280LM052100
280LM052400
280LM052900
280LM052901
280LM053000
280LM053400

Pilove kottice do rozmietaciek. Uréené na tvrdé aj mékke dreviny s vihkostou nad 10%.

320 350 400
HW
fiieud %
€

65,20

79,20

79,20

79,20

104,00
104,00
104,00
128,00
128,00
190,40
244,00
244,00
244,00
277,60




3 HW
{ ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - STABIL el w
Nr €

oD B b od Y 4

250 4,2 3 7O0DKN  16+4 280LM060300 76,00
250 42 3 80 DKN  16+4 280LM060400 76,00
300 42 3 70DKN  20+4 280LMO060700 98,00
300 42 3 80 DKN  20+4 280LM060800 98,00
320 42 3 80 DKN  20+4 280LM061000 109,20
350 4,2 3 70DKN  20+6 280LM061300 124,40
350 4,2 3 80 DKN  20+6 280LM061400 124,40

=
o
=3

o
Lo

@
o

optimalna vyska rezu

-
o

@
o

.

Pilové kotlic¢e so zvySenou stabilitou do rozmietaciek. priemer D W

o
o

Urcené na tvrdé aj makke dreviny s vihkostou nad 10%. 250 300 320 350 380
AAdE LMO7 FZ . . HW o
%921 ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - KRAJOVE U
oD B b od 4 Nr €
250 b Sl 70DKN  16+4 280LM070300 129,60
250 55 35 80DKN  16+4 280LM070400 129,60
300 55 35 70DKN  20+4 280LM070700 136,80
300 55 o 80 DKN  20+4 280LM070800 136,80
320 BB Oy 80 DKN  20+4 280LM071000 149,60
350 BB 35 70DKN  24+6 280LM071300 165,20
350 55 35 80 DKN  24+6 280LM071400 165,20
z y
f;ll:: 80 /
E
: & 7
’ D
" )
Pilove kotic¢e so zvySenou stabilitou do rozmietaciek. | ierert ;" A
Uréené na tvrdé aj makké dreviny s vihkostou nad 10%. 500k =ho 300 320 350

85 LMo8 - - L —
i ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - ULTRA TENKE HEn :

oD B b od Z Nr €

180 1,5 1 40DKN 24 FZ 280LMo080100 42,80
200 1.5 1 40DKN  28FZ 280LMO080300 48,40
225 1.5 1 40DKN 28 FZ 280LMO080700 49,60
225 1.5 1 40 DKN 36 WZ 280LM081000 52,80
250 17 1.2 40DKN 24 FZ 280LM081400 48,80
250 iE7 1.2 40 DKN 36 WZ 280LM081700 55,60

o

60 —
50

P gy

panm—

Pilové kotuce pre Stvorstranné frézovacky a rozrezavacie ;g Briemer D

optimalna vyska rezu

stroje. 180 200 225 250 300

350
[OEE0]
CEEE LM10 FZ HW
P - = s 5 " 5
%! ROZMIETACIE PILOVE KOTUGE - PRE VELKE HRUBKY (1211 W
€

e D B b od Z Nr

350 3,9 25 50 18+4 280LM1035001 97,60
400 4.4 3 50 18+4 280LM1040001 123,20
450 4.8 3 50 18+6 280LM1045001 157,60
500 52 o 50 18+6 280LM1050001 146,00
560 5.5 35 50 18+6 280LM1056001 231,20

oplimalna vyska rezu

" ’ 103 D

Pilové kotice Specialne na makké druhy drevin ako topol - prigmer [ " ‘
a pre dreviny s vacsim obsahom Zivice. a0 om0 a0 asp 500
WOOD-B

bt s
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{ PILOVE KOTUCE NA STAVEBNE A ODPADOVE DREVO

oD B b od
250 3.4 22 30 18 280LU1BO100 41 20
300 3.4 252 30 20 280LU1B0200 48,40
350 3T 25 30 24 280LU1B0400 64,00
400 28 30 28 280LU1B0500 84,80
450 42 3 30 32 280LU1B0600 144,00
500 4.4 32 30 36 280LU1B0O700 175,20
600 5,2 30 48 280LU1B0900 265,60
700 5,6 42 30 60 280LU1B1100 477,60
%200 o
% 180 -
%IGG A
2140 //
£120 L
100
80— D
= A
Pilové kottée na prieéne a pozdizne rezanie stavebného a iﬁ dererD| . ® | |
znecisteného dreva. Vhodné aj na stavebné materialy. 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700
KOTUCE NA POZDLZNE REZANIE S OBMEDZOVACOM ﬁ H' )
b od 4 Nr €
22 30 22 280LU1C0100 48,00
2.2 30 26 280LU1C0400 48,60
25 30 30 280LU1C1000 61,00
2,8 30 34 280LU1C1300 92,00
30 38 280LU1C1400 152,80
3.2 30 42 280LU1C1500 182,40
35 30 48 280LU1C1600 233,60
g 1601
% 140
E 120
g’lﬂﬂ //
e
80 /—/ D
1 [
60 il u
Pilové kotiée na pozdizne rezanie. Vhodné na tvrdé aj 4 primer D L
makkeé dreviny aj s vypadavymi hréami. 250 300 350 400 450 500
15
LU1G ABZ ﬂ
SA% 2% 9 :
%@;{Jy KOTUCE NA POZDLZNE REZANIE S OBLYM BOKOM ﬁ
oD B b od Z
250 3 2 30 40 280LU1GO100 56 00
300 3 2 30 48 280LU1G0200 70,40
350 32 L 30 60 280LU1G0300 83,20
M foud LG g‘ /
% 40 =
R g 5 //
iy 30 5
V - ‘F@L_
Pilové kotGge na pozdizne rezanie makkych drevin a vyso- - prigmerD .. -

kymi poziadavkami na kvalitu rezu.

250

W m

B b od Z
1.5 1 30 40 280LU1H01 00 38 00
1,5 1 30 40 280LU1HO0300 42,40
1.5 1 30 60 280LU1HO0400 52,40
25 1,6 30 48 280LU1HO700 51,20
2.8 2 30 30 280LU1H1500 44,40
2.8 2 30 40 280LU1H1600 53,60
28 2 30 36 280LU1H1400 56,00
28 2 30 54 280LU1HO0900 67,20
3 202 30 60 280LU1H1200 80,00
2! 22 30 84 . 280LU1H1300 94,40
g
o 451
: % 40 = e
1.; E 5 ,/
K\\w i 'E‘ 4 //
Pilové kotiée na prieéne a pozdizne rezanie dreva a 35 / 7
lepeného dreva. Redukovana hodnota prerezu ulahéuje 2 priemerD &_
rezanie vdaka mengiemu reznému odporu. 15 — 3
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s LUZAWZ 15°__ - i HW oo
L% PiLOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE e 4
N €

B b od Y 4 r

2 22 30 24 280LU2A0700 41,20
3.2 2 30 30 280LU2A1600 47,20
3.2 2 30 36 280LU2A1900 57,20
3.5 25 30 42 280LU2A2500 78,00
4 28 30 48 280LU2A3100 101,60

,_‘
o
=]

e

N @@
(==

optimalna vyska rezu

@
o

P AT

Pilové kottige na prieéne a pozdizne rezanie dreva, surovej
drevotriesky a preglejky.

150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

RISl LU2A WZ 10° ) . HW o
EASS PiLOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE e i
B Z Nr €

o
o
o

3.2 22 30 34 280LU2A0800 45,60
32 2,2 30 40 280LU2A1700 56,40
32 22 30 48 280LU2A2100 62,00
3,5 2,5 30 54 280LU2A2800 81,00

2,8 30 60 280LU2A3300 124,00
44 30 66 280LU2A3600 188,00

optimalna vyika rezu

SO

Pilové kottée na prieéne a pozdizne rezanie dreva, surovej
drevotriesky a preglejky s vy$simi narokmina kvalitu rezu.

AaSE LU2ZBWZ

K PILOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE
B b od Z
3.2 2.2 30 48 280LU2B0300 49,20
3.2 22 30 48 280LU2B0500 57,20
32 2,2 30 72 280LU2B1100 83,20
3.2 2.2 30 72 280LU2B1300 85,20
3.5 2,5 30 72 280LU2B1400 86,00
35 25 30 84 280LU2B1600 109,60

28 30 96 280LU2B1900 136,00

jz — 30 96 280LU2B2000 184,80

30 108 280LU2B2100 220,00

gx\ J 50 B
= e
- ¥ 40 |
- 30 |

Pilové kottce na prieéne a pozdizne rezanie dreva, exo- G | lpreern & W]

tickych drevin, surovej drevotriesky a preglejky. 150 200 250 300 250 400 450 500 550 600

optimalna vyska rezu

HW 3
=¢%4 piLOVE KOTUGE NA PRIECNE REZY fueud i’
b od 4 Nr €
2,5 30 64 280LU1I0100 66,00
25 30 80 280LU1]10300 82,40
2,5 30 96 280LU110400 95,20
2,5 20 84 280LU110500 92,00
25 30 96 280LU110600 97,60
25 30 112 280LU110700 115,60
345 30 108 280LU110900 120,40
L
Pilové kotuce né priecne rezanie dreva, profilovych list a
ramovych profilov s vysokymi narokmi na kvalitu rezu.
WOOD-B[3 10
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EXTREMNE SIKME HW
E KOTUCE PRE FORMATOVACIE PiLY e ﬂ

Z
64 280LU3A01 00 76 80
80 280LU3A0200 85,60
96 280LU3A0300 105,20
108 280LU3A0400 132,00
§ 8000 S
‘2 7000F—
3 ;
§ 6000 \-.
g 5000 \
]
| 4000 o
Pilové kotice na formatovanie velkoplosnych materialov - 3, \Y‘@:_
laminovanych, dyhovanych. Vhodne aj bez pouzitia pred- - pilemedD '; r
rezavacieho kotuca. 20 250 300
. i DUTY ZUB HW ﬁl'ell‘.
PiLOVE KOTUCE PRE FORMATOVACIE PiLY
Z Nr
42 280LU3B0100 70 40
48 280LU3B0200 82,40
60 280LU3B0300 103,20
72 280LU3B0400 119,20
> [ P
= 8000,
4
© 7000
%5000 \-..
85000 \'\.
| ! L 40001 5
Pilové kotuge na formatovanie velkoplodnych materidlov - o5 = |
laminovanych, dyhovanych. Vhodné aj bez pouZitia pred- priemen D 1 e
rezavacieho kotti¢a. 220 250 300
m LU3D TFZ TRAPEZ POZ. HW
53 PiLOVE KOTUGE PRE FORMATOVACIE PILY fueud K
oD B b od Z Nr
30 80 280LU3D0400 84 80
30 84 280LU3D0402 1 02,00
30 96 280LU3D0600 80,00
30 108 280LU3D0900 129,60
%‘auun} i
LI N
2 7000) \
2 6000 -
a
85000 \
| 1) 4000f 3 - -
Pilové kotice na formatovanie velkoplosnych materialov - -y, —-\\“ﬁiﬂ:_
laminovanych, dyhovanych s dlhou Zivotnostou. Pre oboj- 20000 priemer D 'L '
stranne Cisty rez je porebné pouzit predrezavaci kotuc. 220 250 300
@(Jﬂ U3 LU3E TFZN . TRAPEZ NEG. HW ﬁm‘
""'4,::,;3; PiLOVE KOTUCE PRE FORMATOVACIE PiLY
F4 Nr
56 280LU3E0100 63 60
60 280LU3E0200 69,50
72 280LU3E0300 85,60
84 280LU3E0400 106,80
§ o000 <
@ 7000] =
%souu \-..
w-.-'il 5
40001 . D
Pilové kotice na formatovanie velkoplosnych materialov - ..y, - |
laminovanych, dyhovanych hribok 25-40mm (pracovne priemed 8 )
dosky). Vhodné aj bez pouzitia predrezavacieho kotica. 220 250 300 350

WOoOoD-B
b5 e



gttty

: HW
1 PILOVE KOTUCE NA PLASTY A PLEXISKLO fueud m

2D B b od z
250 28 22 30 80
300 28 22 30 96

N 4

Pilové kotice na rezanie plastov a plexiskla. Pre optimalnu
kvalitu rezu musi koti¢ presahovat cca 30mm nad rezany
material,

280LU4A01 00 33 20
280LU4A0200 92,80

ZaoooH&
2

-g 7000
c

:EEDUD
S

(=%
85000
4000 ———

3000
2000

K:
priemerD [

250

SR LUAD TTZ
595 PiLOVE KOTUCE NA TERMOSETY A HPL

W e |

oD B b od z

250 3.2 25 30 80
300 32 2,6 30 96
350 3.5 2,8 30 108

Pilové kotu¢e na rezanie vysokoabrazivnych plo3nych
materialov ako Corian, Fundermax, Trespa.

Nr €
280LU4D0100 97,60
280LU4D0200 118,40
280LU4D0300 148,80
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K
g
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odpol

o ~ [+ -]
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e 8 o
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5000

3000

250

b od Z
25 30 64
3 30 80
3 30 96
3 30 104
3 30 108
3 30 120
3.2 30 128
3.2 30 140

T

Pilové kottce prevazne na skracovanie tahanych profilov z
nezeleznych kovov a plastov s hribkou steny nepre-
sahujlcou 3mm.

280LU500700 65 60
280LU5D0800 82,40
280LU5D1200 100,00
280LU5D1500 113,60
280LU5D1700 116,40
280LU5D2300 130,40
280LU5D2900 195,20
280LU5D3400 223,20

%‘12000 <
3
210000
5 N
5 8000
] \\ b
6000 ‘ H
~ B -
P [Be |
4000 -
2000 pg:@r--..

150200 250 300 350 400 450 500

Elr o]
2o LUSE TFZ

HW ﬁ
B4%4 PILOVE KOTUCE NA NEZELEZNE MATERIALY freud

eD B b od Z

250 28 202 32 100
255 28 22 254 100
300 3 25 30 100
300 3 20 30 120
305 8 25 254 120
350 3 25 30 100
350 3 25 30 120

Tz

Pilove kotice na rezanie tenkostennych profilov z hlinika a
nezeleznych kovov. Potrebna mechanicka fixacia
rezaného materialu.

280LU5E0200 7'6 80
280LUSE0300 76,00
280LUSE0500 87,20
280LUSEO0700 95,20
280LUSE0600 95,20
280LU5SE0900 88,80
280LUSE1100 96,00

-
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% 6000 —
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& 5000
4000
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3000 — H
2000 driemerD L e

250 300 ~— 380
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HW ﬁﬁ@mdm

oD B od 4

80 2.8-3,6 20 10+10 280LI16MHA3 75 20
100 2,8-3.6 20 1212 280LI116MBA3 64,80
100 2,8-3,7 22 12+12 280L116MBB3 69,00
105 2.8-3.6 20 10+10 280LI16MCA3 75,20
120 2.8-36 20 12+12 280LI16MAA3 64,80
120 2,8-36 22 12+12 280LI16MAB3 64,80
125 2,8-3.6 20 12+12 280LI16MFA3 82,80
125 2,8-3.6 22 14+14 280LI116MEB3 89,60

l‘ A EY
aad 08 A Ty

f,,_:'“ Ve vt
Predrezavacie pilové kotuce - delené. Nastavenie Sirky rezu + 0,1 az +0,2 mm oproti hlavnej pile
prilozenymi kriizkami. Hibka rezu max. 2mm.

S5 L1218 FZ ) i . DIA @[%%
DELENE PREDREZAVACIE PILOVE KOTUCE - PKD A

oD B od Zz Nr €

80 2,8-3,6 20 10+10 235L121B0802020 258,30
100 2,8-3.6 20 10+10 235L121B1002020 258,30
100 2,8-3,6 22 10+10 235L121B1002220 258,30
120 2,8-3,6 20 12#12 235L121B1202024 310,00
120 2,8-3,6 22 12+12 235L121B1202224 283,30

Diamantové predrezavacie pilové kottiée - delené. Hibka rezu max. 2mm. MozZna az 50 nasobne
vy$sia Zivotnost oproti HM verzii.

DIA
PiLovE KOTUCE PRE FORMATOVACIE PILY - PKD %%% %

od Z H Nr €
32 30 48 4 235LC16D250048AH4 448,00
82 30 48 6 235LC16D250048AH6 498,00
2 30 i 4 235LC16D300072AH4 794,00
300 B2 30 72 6 235LC16D300072AH6 882,00

A

Diamantové pilové kotlice na rezanie laminovanych, dyhovanych a féliovanych materialov s dlhou
zivotnostou. Vhodné aj na porez abrazivnych materialov.

3wt ] DIA
E2%| UNIVERZALNE PILOVE KOTUGE - SILENTIUM PKD  (HOHLD m

e D B ed z H Nr €
303 25 30 54 3 235LC71D303054A 433,30
303 25 30 60 3 235LC71D303060A 483,30

Dlamantové pilové kotuée na rezanle masivu, laminovanych, dyhovanych a foliovanych materialov,
abrazivnych materialov s vysokymi poziadavkami na kvalitu rezu a Zivotnost'.

313 et



W il

oD B b od z Nr €

300 4.4 3 65 SELCO 60  280LSB30002X 130,40
300 44 3 80 SCM 60  280LSB30004X 130,40
300 4.4 3 65 SELCO 2 280LSB30006X 134,40
300 44 B 75 HOLZMA 72 280LSB30007X 134,40
300 44 3 80 sCM 72 280LSB30008X 134,40
300 4.4 3 60 HOLZMA 72 280LSB30012X 134,40
320 4.4 32 65 SELCO 72  280LSB32001X 148,80
320 4.4 32 30 60 280LSB32005X 143,20
320 44 3.2 80 sCM 72 280LSB32007X 148,80
350 44 32 30 PANHANS 54 280LSB35001X 122,40
350 4.4 32 30 PANHANS 72 280LSB35003X 151,20
350 4,4 3.2 60 HOLZMA 72  280LSB35004X 137,00
350 4.4 32 80 SCM/GABBIANI 72 280LSB35005X 151,20
370 4.4 3.2 30 SCHELLING 72 280LSB37001X 166,40
380 4.4 32 80 SCM/GABBIANI 72 280LSB38010X 170,40
380 4,4 3.2 30 72  280LSB38011X 170,40
400 4.4 a2 30 72  280LSB40007X 174,40
400 44 3,2 80 SCM/GABBIANI 72 280LSB40012X 174,40
430 44 3.2 80 SCM/GABBIANI/SELCO 72 280LSB43009X 231,20
450 4.4 B2 30 PANHANS/SCM 72 280LSB45007X 233 60
450 4,8 35 60 HOLZMA 72 280LSB45017X 247.20

Pilové kotice pre narezové centra premiovej triedy. ZvySena tuhost tela kotdca, tvar zubov a
druh spekaneho karbidu pre zvySenu Zivotnost a kvalitu rezu.

s LSC TTZ

8 PiLOVE KOTUCE PRE NAREzovE CENTRA - SUPERCUT fueud AN
oD B b z Nr €
300 4.4 3 65 SELCO 60  280LSC30002 122,00
300 44 3 75 HOLZMA 60  280LSC30003 102,20
300 44 3 80 SCM 60 280LSC30004 122,00
350 4.4 3.2 60 HOLZMA 72 280LSC35004 150,40
380 4.4 3.2 80 SCM/GABBIANI 72 280LSC38010 165,60
400 44 32 80 SELCO 72 280LSC40009 166,40
400 44 32  80SCM/GABBIANI 72  280LSC40012 166,40

Pilové kottce pre narezové centra s nerovnomernym rozostupom. Uréené pre vysoké posuvy a
produktivitu pri vysokych narokoch na kvalitu rezu.

v & LS16D TFZ DIA %%UD
499 pil OVE KOTUGE PRE NAREZOVE CENTRA - PKD, H=6 A

oD B b od 4 Nr

300 44 32 65 SELCO 60 235LS16D30060SE 912 50
300 44 32 75 HOLZMA 60 235LS16D30060HO 912,50
300 44 32 80 scMm 60 235LS16D30060SC 912,50
350 44 32 60 HOLZMA 72 235L516D35072HO 1 105,00
380 44 32 80 SCM/GABBIANI 72 235L516D38072GA 1 105,00
400 44 32 80 SELCO/SCM/GABBIANI 72 235LS16D40072SE 1 130,10

L I

Pilové kotlce pre narezové centra v predeveni DIA. Urcené predovSetkym na materialy na baze

MDF a abrazivne materialy.
WOOD-B
poicil dens | il




W e g
€

oD B b od 4 Nr

80 3143 22 20 12 280LI25M31AA3 37,60
115 3143 22 20 24  280LI125M31DA3 42,80
120 2840 22 22 24  280LI25M28EA3 36,66
120 3143 22 20 24  280LI25M31EA3 40,00
125 3143 22 20 24  280LI25M31FA3 41,60
125 4355 32 20 24  280LI25M43FA3 50,40
150 4,356 32 30 SCM 36 280LI25M43KC3 66,00
150 4.3-56 32 45 SCM/HOLZMA 38 280LI25M43KE3 66,00
160 3143 22 20 36 280LI25M31LA3 69,60
160 4,3-55 32 55 SCM/GABBIANI 36 280LI25M43LG3 72,00
180 3143 22 16 42  280LI25M31NM3 88,40
180 4355 32 30 PANHANS 28  280LI25M43NC3 66,80
180 4355 32 30 HOLZHER 36 280LI25M43XN3 72,80
180 4355 32 45 HOLZMA 36 280LI25M43NE3 74,40
200 4355 32 45 HOLZMA 36 280LI25M43PE3 75,20
200 4355 32 65 SELCO 36  280LI25M43PI3 75,20
2000 4355 32 80 SCM/GABBIANI 36  280LI25M43PL3 75,20
200 4,557 65 SELCO 36  280LI25M45PI13 78,80

A

Predrezavacie pilové kotlce pre narezové centra aj pre formatovacie pily. Zdvihom o 1mm sa $irka
rezu zvadsio 0,25mm.

38 LI11D KZ ) . DIA ] 1
ly#5] KONICKE PREDREZAVACIE KOTUCE - PKD, H=6 %%% ?L
oD B b od Z Nr €

55 SCM 36  235L111D16043SC 510,00

160 4455 32

200 4455 3, 45 HOLZMA 36 235L111D20043HO 510,00
2000 44-55 32 80SCM/GABBIANI 36 235L111D20043SC 510,80
200 4455 32 65 SELCO 36 235L111D20043SE 510,00

Predrezavacie DIA pilové kotice pre narezové centra . Maximalna hibka rezu 2mm. Celo zubov
superfiniSované.

HW
ET NA DVOJDIELNE PREDREZOVE KOTUCE

b od Z Nr €
3.8 151 15ALTENDORF 12+12 241P3612015 625,00
3.8 22 20 SCM 12+12 241P3612020 625,00
3.8 151 20 GRIGGIO  12+12 241P3612120 625,00

-
=)
L

dvojdielny predrezavaci kot(&. Sirka rezu sa nastavuje pootaganim
matice pripravku priamo na hriadele pily bez potreby demontaze.

ol
1

Set je mozné namontovat do formatovacej pily. PouZity je zosilneny ?FAA

WOOoD-B
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OBSAH

TR10M . . HW ulls
SEGMENTOVE ROZTRIESKOVACE - KONICKE RIED)
oD B ed z €
250 34,6 80 4x7 zavisly od tech.Specifikacie
300 34,6 80 6x7 zavisly od tech.Specifikacie
350 34,6 80 8x7 zavisly od tech.Specifikacie
PRIKLADY UPNUTIA -
Mechcké Zero system
o
J Q
=]
o}

Roztrieskovace pre Eapovacie a cinkovacie stroje. Moznost pouZit aj v olepovacich linkach. Okrem
upnutia na presny otvor a montazne skrutky, je moZné nastroj osadit aj na iné typy pneumatickych,
hydraulickych, mechanickych a kombinovanych upinacich prirub. Krajovy pilovy kot(i¢ méZe byt vo
vyhotoveni HW alebo DIA.

TR20M i HW I
SEGMENTOVE ROZTRIESKOVACGE - ROVNE @%%Hub ﬂ
oD B ed z €
250 19.6 80 6x4 zavisly od tech.Specifikacie
250 19,6 80 6x4 zavisly od tech.épecifékécie
- el
PRIKLADY UPNUTIA :
Mechanické Zero system

s U L

skrutky, je mozne nastroj osadit’ aj na ine typy pneumatickych, hydraulickych, mechanickych a
kombinovanych upinacich prirub. Krajovy pilovy koti¢ méze byt vo vyhotoveni HW alebo DIA.

FT06D DIA I
ROZTRIESKOVAGE - PKD %ﬂ%ﬂﬁ@
Upinaci otvor + 4 drazky na rychloupinaci systém D150 a 6 otvorov na priamu montaz D120
oD B od F 4 €
250 16 80 24+24 zavisly od tech.Specifikacie
250 16 80 30+30 zavisly od tech.Specifikacie
Upinaci otvor + 4 drazky na rychloupinaci systém D130.
D B ad Z €
250 16 60 24+24 zavisly od tech.Specifikacie
250 16 60 30+30 zavisly od tech.§pecifikacie

PRIKLADY UPNUTIA = —
Mechanické g, Pneumatické Zero sysiem

e

Univerzalne roztrieskovace pre uhlové formatovacie a olepovacie linky. Vysoka Zivotnost
nastroja, optimalny pomer cena/vykon.

FT70D DIA %%UD
ROZTRIESKOVACE EVOLUTION - PKD 1)
Upinacli)ohmr + 4 drazky na rychloupinaci systém D150 a 6 otvorov na priamu€monté2 D120
[} B od Z
250 15,4 80 16+8+4+4 zavisly od tech.Specifikacie
250 15.4 80 20+10+5+5 zavisly od tech.Specifikacie
Upinaci otvor + 4 drazky na rychloupinaci systém D130.
oD B od Z €
250 154 60 16+8+4+4 zavisly od tech.Specifikacie
250 154 60 20+10+5+5 zavisly od tech.Specifikacie
PRIKLADY UPNUTIA E

Mechanické e licke, e, TOP system aails

Vysoko vykonné roztrieskovace s nerovnomernym rozostupom a premenlivou g;aometrioui.'
Vdaka unikatnej konstrukcii sa vyznacuju tichym chodom a vysokou kvalitou obrobenej plochy.

WOOD-B
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POZDLZNE REZANIE
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0D B

210
/1216 negativ

* 220

230

235

240
250
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' k. e s sk s sk st s sk o s e ) e
oclfoclo:No Norlo) o) e)la)le)leraro)llo) oo o) Noria)No)]
N
o

dl
=
Nr €
280LP20MO004PKZ 21,90
280LP20M005PKZ 21,90
280LP20M0O06PKZ 21,90
280LP20MO07PKZ 26,80
280LP20MO08SPKZ 21,90
280LP20MO10PKZ 21,90
280LP20M011PKZ 29,00
280LP20M012PKZ 30,50
280LP20M013PKZ 24,70
280LP20M014PKZ 24,70
280LP20M015PKZ 32,00
280LP20M016PKZ 33,60
280LP20MO17PKZ 29,50
280LP20M018PKZ 35,30
280LP20MO19PKZ 43,00
280LP20M020PKZ 31,40
280LP20M021PKZ 41,00
280LP20MO023PKZ 42,10
280LP20M024PKZ 36,10
280LP20M025PKZ 44 10

* skladom do vypredania zasob

Pilové kotliée uréené na pozdiZne rezanie dreva. Vhodné aj na rezanie aglomeratov s nizkou
poziadavkou na kvalitu rezu. Kotu€ s negativnou geometriou je vhodny aj do skracovacich pil.

SIS LP30 W2

I _UNIVERZALNE POUZITEE /%
KOTUCE PRE RUENE KOTUGOVE PILY O

/1

oD
125
130
140
150
150
160
160
160
170
180
180
184
190
190
190
200
210
210
216 negativ
220
230
235
235
240
250

UL
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N N e e = et &

* mbo'on'oommba'm'cnmb:ba'mb:mb)b'mh:o:'c)'m'm'cno:
=
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Nr
280LP30MO01PKC
280LP30M002PKC
280LP30MO003PKC
280LP30MO0O04PKC
280LP30MO05PKC
280LP30MO06PKC
280LP30MO07PKC
280LP30MO0O08BPKC
280LP30MO09PKC
280LP30MO10PKC
280LP30MO011PKC
280LP30M012PKC
280LP30MO013PKC
280LP30M014PKC
280LP30MO15PKC
280LP30MO016PKC
280LP30MO017PKC
280LP30M018PKC
280LP30MO019PKC
280LP30MO020PKC
280LP30M021PKC
280LP30M022PKC
280LP30M023PKC
280LP30MO024PKC
280LP30M025PKC

* skladom do vypredania zasob

Pilové kotuce uréené na pneéne a pozdizne rezanie dreva. PozdiZzne rezanie mensich hribok pri
zvysenych narokoch na kvalitu rezu. Vhodné aj na rezanie aglomeratov.

Bl LP40 Wz

KOTUCE PRE RU

CNE KOTUCOVE PiLY

PRIECNE REZANIE HW )

TN

oD
160
160
160
170
180
180
184
190
190
190
200
210
210
220
230
235
235
240
250
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Nr
280LP40M006PKM
280LP40M007PKM
280LP40MO0BPKM
280LP40MO009PKM
280LP40M010PKM
280LP40MO11PKM
280LP40M012PKM
280LP40M013PKM
280LP40M014PKM
280LP40M015PKM
280LP40M016PKM
280LP40M017PKM
280LP40M018PKM
280LP40M020PKM
280LP40M021PKM
280LP40M022PKM
280LP40M023PKM
280LP40M024PKM
280LP40M025PKM

Pilové kotlice uréené hlavne na prieéne rezanie dreva. Vhodné aj na rezanie aglomeratov.




T HW -
1 PILOVE KOTUGE PRE RUCNE KOTUCOVE PILY - LDTD fireud

D b od Z Nr €

160 2,2 1,6 20 48 TFZN 280FRO6L002H 46,40

& 160 18 1,2 20 48 WZN  280FRO6L0O03HC 42,50

165 26 1.6 20 48 WZN 280FRO7L001H 48,20

@ 165 1.8 5 20 48 WZN 280FRO7L002HC 44,00

185 24 1.6 20 60 WZN 280FR12L001H 51,50

190 2,6 1,6 30 60 WZN 280FR13L001H 59,20

& 190 i 1.4 30 60 WZN  280FR13L002HC 59,00

Pokosové pil

% B B b od Y4 Nr €

216 2,8 1.8 30 64 TFZN 280FR16H001M 69,12

250 28 1.8 30 80 TFZN 280FR23H001M 86,40

254 28 1,8 30 80 TFZN 280FR24H001M 86,40

305 32 3,2 30 96 TFZN 280FR29H001M 105,60

Malé stolové pily

D b od Z Nr €

25 1,8 30 64 WZN 280FR14L001T 55,20

210 1.4 30 66 WZN 280FR15L001TC 63,36

2.8 1.8 30 80 WZN 280FR23L001T 80,80

2,8 1.8 30 96 WZN 280FR28L0O01T 96,80

ﬁ oznacenie kotGcov pre akumulatorové pily

o FF i . L. L HW
i PILOVE KOTUCE PRE RUCNE KOTUCOVE PILY - ALU fuieud

4 Nr €

20 52 TFZN 280FRO6A001H 46,40
20 54 TFZN 280FRO6A002HC 44,40
52 TFZN 280FRO7A001H 51,50
20 54 TFZN 280FRO7A002HC 49,50
30 56 TFZN 280FR13A002H 52,00
30 54 TFZN 280FR13A003HC 51,20

o
Q
o

i o e
WHwWwhwom
N
o

SN AN N
;o ®

Pokosové pﬂB
o B b od Z Nr €
216 25 1.8 30 64 TFZN 280FR16A001M 59,20
& 216 2 1.4 30 66 TFZN 280FR16A002MC 57,60
250 28 2 30 80 TFZN 280FR23A001M 79,20
& 250 24 1,8 30 78 TFZN 280FR23A002MC 76,80
254 2.8 2 30 80 TFZN 280FR24A001M 73,60
- 260 23 1.8 30 80 TFZN 280FR26A001M 74,40
300 28 2 30 96 TFZN 280FR28A001M 92,80
305 28 2 30 96 TFZN 280FR29A001M 94,40
& 305 2,4 1.8 30 96 TFZN 280FR29A004MC 92,80
315 2.8 2.2 30 96 TFZN 280FR30A001M 107,20
Malé stolové pily
b ed Z Nr €
1.4 30 66 TFZ 280FR15A001TC 56,80
- 30 68 TFZN 280FR23A001T 73,60
2.2

30 96 TFZ 280FR28H001T 102,60
w oznacenie koticov pre akumulatoroveé pily

FRFC . L. L DIA Frend
PILOVE KOTUGE PRE RUENE KOTUGOVE PiLY - ConsTRUCT &L

Ruéné korué%vé pily

a
o
(-]
=8

Z Nr €
20 472 280FRO6F001H 59,40

160 2.2 1.6
160 1.8 1 20 4TZ 280FRO6F002HC 57,60
165 22 16 20 4TZ 280FRO7F001H 71,30
& 165 1.8 1,2 20 4TZ 280FRO7F002HC 69,12
190 22 1,6 30 4TZ 280FR13F002H 80,64
190 1.8 1,2 30 47TZ 280FR13F003HC 80,64
235 22 1.6 30 6TZ 280FR20F001H 120,96
Pokosové pily, malé stolové pily
oD B b z Nr €
216 22 1,6 6TZ 280FR16F001M 117,12
2 1.4 (3 1 280FR16F002MC 117,10
24 1.8 GilZ 280FR23F001M 131,50
22 1.6 6TZ 280FR23F002MC 131,50
24 1.8 6TZ 280FR24F001M 133,40
24 1,8 6TZ 280FR26F001M 136,32
24 1.8 8TZ 280FR28F001M 162,20
24 1.8 8TZ 280FR29F001M 162,20
22 1.6 8TZ 280FR29F002MC 162,20
oznacenie koticov pre akumulatorové pily 3 L

Vybrany sortiment pilovych kotii¢ov uréenych na rezanie cementotrieskovych dosiek, sadrokarténu
a stavebnych materialov s mineralnym plnivom.
WOOD-B[3 7§
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] Vi .. . L. HW ﬁ' rr‘
L1 KOTUGE PRE RUGNE KOTUGOVE PILY - MULTICUT S

oD B b od Z Nr €

160 2 16 20 30 280FRO6M001H 51,80
190 2 16 30 38 280FR13M001H 64,32
216 2 1.6 30 40 280FR16MO001M 70,10
250 24 - 30 48 280FR23MO001M 84,50
254 24 2 30 48 280FR24NI001M 84,50
300 2,6 2 30 80 280FR28M001M 115,20
305 2,6 2 30 80 280FR29M001M 120,00

Univerzalne pilové kotice uréené na rezanie Sirokého spektra materialov s vysokou odolnostou
voci poskodeniu zubov, bez zvysenych narokov na kvalitu rezu.

| DRAZKOVACIE PILOVE KOTUGE PRE KOTUGOVE PILY (Fiie] H

B b od Z

4 2,5 30 16 22‘[921 8040 28 27
b 35 30 16 2219218050 31,53
6 3.5 30 16 2219218060 38,00
4 2,5 30 32 2219220040 41,00
5 3,5 30 32 2219220050 50,27

HW ﬁﬁ@mm

B od Z
6-22 30 12+2+242+2+2+12 280GL20701M 249 00

Sada pilovych koti¢ov pre frézovanie drazok na formatovacich pilach. Sada pozostava z 2
krajovych a 5 stredovych koti¢ov, pomocou ktorych je mozné frézovat drazky pozadovanej
Sirky. Formatovacia pila musi mat predpripravu, aby vedela bezpecne pouZzivat tento nastroj.

B ed Nr €
1.4 12,75 221500 1,50
14 16 221501 1,50
1.4 16 221513 1,50
1,8 20 221508 1,50
1.8 12,75 221502 1,50
1.8 16 221507 1,92
1,8 20 221503 233
1.8 22 221509 2,33
1,8 25 221504 1,50
1.8 254 221505 2,08
2 30 221506 2,08
1.8 254 221511 1,50
22 254 221512 1,50

@ 22 30 221510 2,00

oD-B
317 e
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b LER e
Pilove pasy sl dodavané nabrusené,rozvedené zvarené.Pri objednavani inych rozmerov

VYBRUSIT

LB1200F
BAS317/318
BAS260/261
DW876
DW738/739
PBS350
1412/14BX
1412/18BX
JWBS9-X
JWBS-10
JBS-12
TC-SB200/1
HBS260
HBS30
BASA3
BASA1.0
BASAS
RBS904
HBS470
HBS300J
HBS400
HBS610
HBS700
PP350
PP250
PP225
PP305/312
PP400
PP500
PP254
PP340

8

Z5Ec
Z4Ec
SBP285
SN44
SW3 MAXI
SN33
Holz-Her

RO rozvedeng, ostrené ROK rozvedené, ostrené, kalené

H S t Nr € H S t Nr €

6 05 4 223031 0,86 6 05 4 223031 0,86
8 0.5 5 223041 1,04 8 0.5 5 223041 1,04
10 0.6 6 223051 1,16 10 0.6 6 223051 1,16
12 0,6 7 223062 1,38 12 0.6 7 223062 1,38
15 0.6 7 223071 1,38 15 0.6 7 223071 1,38
20 06 8 223081 e 20 0.6 8 223081 1512
25 0.6 8 223082 1,62 25 0.6 8 223082 1,62
25 0,7 8 223091 2,20 25 017 8 223091 2,20
30 0.7 10 223101 2,42 30 0.7 10 223101 2,42
a5 0,7 10 22311 2,72 35 0,7 10 22311 2,72

Pasy su balené v 25 m. zvitkoch. Zabezpecujeme zvaranie pasov, ich rozvedenie a naostrenie.
RO-vyzubeny, rozvedeny, ostreny ROK-vyzubeny, rozvedeny, ostreny, kaleny

s €
05 6 223WF060506 2,85
065 6 223WF080656 2,90
05 6 223WF10056 3,10
12 05 4 223WF120504 3,20
12 06 4 223WF120604 3,00
16 05 4 223WF160504 3,20
16 07 4 223WF160704 3,20
20 05 4 223WF200504 3,40
20 065 4 223WF200654 3,82
25 05 4 223WF250504 3,50
25 07 4 223WF250704 3,50
30 07 3 223WF300703 3,70

5 10
Pasy st balené v 25 m. zvitkoch. Zabezpecujeme zvaranie pasov, ich rozvedenie a naostrenie.
ROK-vyzubeny, rozvedeny, ostreny, kaleny

M Sirka pilového pasu mm / cena €
8mm € 10mm € 12mm € 16mm €

2240 223W0612240 12 223W08/2240 12,- 223W10/2240 12,- 223W12/2240 12,- 223W14/2240 12.-
2240 223W06/2240 12,- 223W08/2240 12,- 223W10/2240 12,- 223W12/2240 12,- 223W14/2240 12,-
1712 223W06/1712 10,- 223W08/1712 10,- 223W10/1712 10,- 223W12/1712 11,- 223W14/1712 11,-
2215 223W06/2215 11,- 223W08/2215 12,- 223W10/2215 12,- 223W12/2215 12, 223W14/2215 12,
2095 223W06/2095 11,- 223W08/2095 11,- 223W10/2095 12,- 223W12/2095 12,- 223W14/2095 12,-
1400 223W06/1400 9,- 223W08/1400 9,- 223W10/1400 9,- 223W12/1400 10,- 223W14/1400 10,-
2946 223W06/2946 14,- 223W08/2946 14,- 223W10/2946 14,- 223W12/2946 15,- 223W14/2946 15,
3695 223W06/3695 16,- 223W08/3695 16,- 223W10/3695 17,- 223W12/3695 17,- 223W14/3695 17.-
1575 223W06/1575 10,- 223W08/1575 10,- 223W10/1575 10,- 223W12/1575 10,- 223W14/1575 10,-
1712 223W06/1712 10,- 223W08/1712 10,- 223W10/1712 10,- 223W12/1712 11,- 223W141712 11
2240 223W06/2240 12,- 223W08/2240 12,- 223W10/2240 12,- 223W12/2240 12,- 223W14/2240 12-
1400 223W06/1400 9,- 223W08/1400 9,- 223W10/1400 9,- 223W12/1400 10,- 223W14/1400 10,-
1826 223W06/1826 10,- 223W08/1826 10,- 223W10/1826 11,- 223W12/1826 11,- 223W14/1826 11,-
1400 223W06/1400 9,- 223W08/1400 9,- 223W10/1400 9,- 223W12/1400 10,- 223W14/1400 10,-
2360 223W06/2360 12,- 223W08/2360 12,- 223W10/2360 12,- 223W12/2360 13,- 223W14/2360 13.-
1490 223W06/1490 9, 223W08/1490 9,- 223W10/1490 10,- 223W12/1490 10,- 223W14/1490 10,-
2360 223W06/2360 12,- 223W08/2360 12.- 223W10/2360 12,- 223W12/2360 13,- 223W14/2360 13,-
1572 223W06/1572 10,- 223W08/1572 10,- 223W10/1572 10,- 223W12/1572 10,- 223W14/1572 10,-
3454 223W06/3454 15,- 223W08/3454 15,- 223W10/3454 16,- 223W12/3454 16,- 223W14/3454 16,-
2240 223W06/2240 12,- 223W08/2240 12,- 223W10/2240 12,- 223W12/2240 12,- 223W14/2240 12-
2950 223WO06/2950 14,- 223W08/2950 14,- 223W10/2950 14,- 223W12/2950 15,- 223W14/2950 15,
4085 223W06/4085 17,- 223W08/4085 17,- 223W10/4085 18,- 223W12/4085 18,- 223W14/4085 18,-
5020 223W06/5020 19,- 223W08/5020 20,- 223W10/5020 21,- 223W12/5020 21,- 223W14/5020 21.-
2490 223W06/2490 12,- 223W08/2490 12,- 223W10/2490 13,- 223W12/2490 13,- 223W14/2490 13.-
1720 223W06/1720 10,- 223W08/1720 10,- 223W10/1720 10,- 223W12/1720 11,- 223W14/1720 11.-
1575 223W06/1575 10,- 223W08/1575 10,- 223W10/1575 10,- 223W12/1575 10,- 223W14/1575 10,-
2240 223W06/2240 12,- 223W08/2240 12,- 223W10/2240 12,- 223W12/2240 12,- 223W14/2240 12,-
2950 223W06/2950 14,- 223W08/2950 14,- 223W10/2950 14,- 223W12/2950 15,- 223W14/2950 15,
3430 223W06/3430 15,- 223W08/3430 15,- 223W10/3430 16,- 223W12/3430 16,- 223W14/3430 16,-
1825 223W06/1825 10,- 223W08/1825 10,- 223W10/1825 11,- 223W12/1825 11,- 223W14/1825 11.-
2560 223W06/2560 12,- 223W08/2560 13,- 223W10/2560 13,- 223W12/2560 13,- 223W14/2560 13.-

Pilove pasy st dodavané nabrusené,rozvedené zvarene.Pri objednavani inych rozmerov
zvarenych pasov dbajte na uvedenie spravnej dizky pasu/stred min—max dizky/.

10mm 12mm 16mm €

1752 223WDGI1752 10 223W08[1752 10 223W10/1752 11 223W1211752 11 223W141752 11,
1592 223W06/1592 10,- 223W08/1592 10,- 223W10/1592 10 223W12/1592 10 223W14/1592 10-
1710 223W06/1710 10,- 223W08/1710 10,- 223W10/1710 10,- 223W12/1710 11,- 223W14/1710 11,-
2720 223W06/2720 13,- 223W08/2720 13,- 223W10/2720 14,- 223W12/2720 14,- 223W14/2720 14,-
3650 223W06/3650 16,- 223W08/3650 16,- 223W10/3650 16,- 223W12/3650 17,- 223W14/3650 17,-
2530 223W06/2530 12,- 223W08/2530 12,- 223W10/2530 13,- 223W12/2530 13,- 223W14/2530 13.-

223W06/0001 14 223W08/0001 15,- 223W10/0001 16 223W12/0001 1B 223W14/0001 19-

zvarenych pasov dbajte na uvedenie spravnej dizky pasu / stred min—maxdiZky/.



rozmer balenie Nazov
100 mm 1ks T101B

L

Nr €
513144870 0,63

lamino,drevo,preglejka

rozmer balenie Nazov
100 mm 1ks T101BR

W g :

Nr €
513240545 0,96

lamino,drevo,preglejka

rozmer balenie Nazov
100mm  1ks T101D

Nr €
5112608637877 0,79

lamino,drevo,preglejka

rozmer balenie Nazov
152mm 1ks  T344D

o

Iy % ’ e

Nr €
5112608633A34 1,25

lamino,drevo,preglejka

rozmer balenie Nazov
151 mm 5ks

S

Nr €
51386315 6,33

drevo, preglejka, pvec

rozmer balenie Nazov
77mm 5ks B55

L

Nr €
513B31887 8,75

drevo, lamino
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rozmer balenie Nazov
59 mm 5ks 54

ot

Nr €
51310986 9,83

drevo, preglejka, pvc

“ VYWYV VYV VYV VYV VWV Y L VWYV VY

rozmer balenie Nazov
73 mm

R s

€
5 ks super express B52 51306482 5,00

drevo, preglejka, pve

rozmer balenie Nazov
155 mm 5ks T313AW

Nr €
e 2 I GO TE T e <

izolacie, peny, kartony, guma

rozmer balenie Nazov
50 mm 2 ks

-

T118AHM

Nr €
5034932373393 18,70

nerez

Made in Germany

rozmer balenie Nazov
55 mm 5ks T118A

e

Nr €
5034932254063 3,75

hlinik, ocel

dizka balenie Sirka x hribka ozubenie Nr €

130 mm 12 ks 1,5 x 0,48 mm drevo, plasty, plexisklo, farebné kovy hrubé 51328116 3,17
130 mm 12ks 0,75x 0,36 mm  kovy, pertinax jemné 51328113 4,00
130 mm 12 ks 0,6 x 0,3 mm drevo, plasty, plexisklo, farebné kovy velmi jemné 51328118 3AT
130 mm 12 ks 0,8 x 0,34 mm kovy, pertinax velmi jemné 51328114 4,00
127 mm 12ks 2,61x0,51 mm drevo, plasty hrubé 51328741 4,83
127 mm 12ks 1,76 x0,25 mm  drevo, plasty, plexisklo, drevotrieska jemné 51328745 4,83
127 mm 12 ks 1.2 X 0,38 mm drevo, plasty, plexisklo, farebné kovy stredné 51328117 S frs
127 mm 12ks 1,86x0, 4 mm drevo, plasty, plexisklo, farebné kovy stredné 51328743 4,83
130 mm 12 ks 0,85 x kovy, pertinax stredné 51328112 4,00

VELMI JEMNE JEMNE m

130 mm 12ks

1.2x1.2mm

drevo, plasty

okhruhle 51328747 6,08

WOOD-B m
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Q L H b t Olistovanie Nr €
1250 160 2,0 30 x 140 226125016020 na dopyt
‘O 985 140 2,0 26 35x 120 226098514020 na dopyt
> 1000 140 2,0 26 35x120 226100014020 na dopyt
o 1200 140 2.0 26 35x 120 226120014020 na dopyt
— 1205 140 20 26 35x 120 226120514020 na dopyt
Q. 1250 160 217 26 35x 140 226125016022 na dopyt
1345 160 2,2 26 35x 140 226134516022 na dopyt
1415 160 212 26 35 x 140 226141516022 na dopyt
1445 160 e 26 35 x 140 226144516022 na dopyt
1485 160 22 26 35 x 140 226148516022 na dopyt
2
70
ROZVOD
)
2
g0
PECH i

Listy si dodavané rovnané, vystuZené, nerozvedené, neostrené. MoZnost dodavania s
olitovanim kalenymi listami v Sirke 35,25mm alebo neolidtované. Iné rozmery na objednavku.

L H b t Olistovanie Nr €
1000 140 2.0 26 35x120 226CR100014020 na dopyt
1200 140 2.0 26 35x120 226CR120014020 na dopyt
1205 140 2,0 26 35x120 226CR120514020 na dopyt
1415 160 o 26 35 x 140 226CR141516022 na dopyt
1445 160 22 26 35 x 140 226CR144516022 na dopyt
1485 160 22 26 35 x 140 226CR148516022 na dopyt
3y )
»
@ il B -
E < e VWW 5
: 130+t
| ] 130+t
ROZVOD l '
- 35-1 60°+2 >\,=
| 2 |
m 60°2\/

Listy st dodavané rovnané, vystuzené, nerozvedené, neostrené. Tvrdochromova vrstva
zvysuje odolnost listu proti opotrebovaniu, chrani povrch pred koréziou a pred nalepovanim
Zivoce. Iné rozmery na objednavku.

L H b t  Olistovanie Nr € )
1000 140 2,0 26 35x120 226ST100014020 na dopyt
1205 140 2.0 26 35x 120 226ST120514020 na dopyt
1415 160 2,2 26 35x 140 226ST141516022 na dopyt
r% L
T ETEEYEE N
ey - . q r »
/ WWV &5
= 130+t 3051
[ (STEL|T}
— 35- 1 ; ’>\
= . s AP
cn 6022/

Listy st dodavané rovpane, vystuzené, nerozvedené, neostrené. Vhodné pre spracovanie od-
koérneného materialu. Zivotnost ostria je az 6x vyssia oproti nestelitovanému listu. Vyhodou je
nizka energeticka narocnost' pri rezani, vyssia kvalita, povrchu obrobku a moznost opako-
vaného navarovania zubov po ich odbriiseni (cca. 15-20x ostrenie). Iné rozmery na objednavku.
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H B t " € RO € ROK € Q
SILVER MASTER - WM1
35 10 22 227513510V na 227S13510RO na 227S13510ROK na ‘O
35 11 22 227513511V dopyt 227513511RO dopyt 227513511ROK dopyt >
40 11 22 227514011V 227514011RO 227514011ROK (=]
SILVER MASTER - WM2 -
32 09 222 227523209V na 227S23209RO na  227S23209ROK na Q

35 10 22 227523510V dopyt 227S23510RO dopyt 227523510ROK dopyt
35 1 72 227523511V 227523511R0O 227523511ROK
40 11 22 227524011V - 227524011RO ~ 227524011ROK
GOLD MASTER - WM2
38 114 222 _ ' 227G238114ROK na
50 11 222 227G25011ROK dopyt
22 _
]
5| &
WM 2 =tvrdé drev

Pasy su dodavané v 25 metrovych zvitkoch s moznostou zvarania na mieru. Material s
obsahom chrému a vanadu o tvrdosti 44-46HRc. Zaoblena spodna hrana proti praskaniu pasu.
V-vyzubeny RO-vyzubeny, rozvedeny, ostreny ROK-vyzubeny, rozvedeny, ostreny, kaleny

H t ROK €
BIMETAL - WM2
34 09 222 na dopyt
34 15 222 na dopyt
41 1.1 222 na dopyt
50 1L 222 na dopyt
| 22,2

Pasy st dodavané v 25 metrovych zvitkoch s moZnostou zvarania na mieru. Material z pruZnej
legovanej ocele o tvrdosti 50HRc. Zuby HSS vo vyhotoveni M42 o tvrdosti 65-67 HRc. Uréenie
pre rezanie velmi tvrdého dreva. ROK-vyzubeny, rozvedeny, ostreny, kaleny

H S T H1 Cena 80NiCr11
80 1 30/30 12/10 na dopyt
90 1 30/30 13/10 na dopyt
100 151 35/40 16/12 na dopyt
120 1,1 35/40 16/12 na dopyt
140 1.2 40/50 18/14 na dopyt
160 1.4 40/50 18/14 na dopyt
180 1.45 40/50 18/14 na dopyt
200 145 40/50 18/14 na dopyt
in A,
o~ 40‘50
| vicie '
| .L% ozubenie 4
: 7 225345 .,
Ky  225344°2° _ PV ?
i

Dodavané v metrazi, alebo zvarené na zakazku. Vhodné na rezanie makkého, tvrdého,

mrazeneho a exotického dreva.
bz
: o 18



pilové pasy
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L b
18M 5 3661 58911 6673 24 00
35 18 M 5 3661589116680 27.00
40 18M 5 3661589116697 31,00
45 18 M 5 3661589116703 37,00
50 18 M 5 3661589116710 41,00
60 18M 5 3661589116727 48,00

Aglomerovany korok na obloZenie kott¢ov pasovej pily na drevo. ZniZuje vplyv hluku.
Absorbuje zmeny napétia kottiéa pocas pilenia.

€
252,90
Pilovy pas Papitie Papaétie pilového
pilového pasu | pasu PSI (pre
20x 0,9 mm 160 N.mm~ 23 500

27 x 0,9 mm 180 N.mm™ 26 500
34 x 1,1 mm 210 N.mm* 30 500
41x1,3mm 240 N.mm™ 35000
54 x 1,3 mm 240 N.mm™ 35000
54 x 1,6 mm 280 N.mm~ 40 600
67 x 1,6 mm 290 N.mm* 42 000
80 x 1,6 mm 300 N.mm* 43 500

Tenzomat Pilana uréeny pre pasove pily, sliZi na meranie napnutia pilovéeho pasu.
Nasadzuje sa priamo na pilovy pas, je teda vhodny pre pasy od réznych vyrobcov pil.

meraci rozsah
99 00

Odcitatelné z obojstranne. Meraci rozsah 2 mm, zobrazovaci rozsah 1 mm, odg¢itatelné pros-
trednictvom dielikov po 0,05 mm, rucicka nastavitelna na bod 0. S dodato¢nym, nastavitelnym
krazkom ako ukazovatelom pozadovanej hodnoty. Rozmery 93 x 54 x 23 mm.

Nr €
22180FZ0180 45,40

d
180 50 20

Pred rezévac:]e kotuée odstrafuju znecistent kéru z kmefiov v mieste rezu, pilovy pas sa menej

otupuje a ma vyssiu Zivotnost.
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QUICK-FI.T FESTDDL e WURTH

Sirka € en

35 275le 35025 6,83 2750JIO 5025 6,13
45 2750J1045010 6,77
55 275041055025 7,45

65 275QJI065025 10,1 2750JI065025 8,67

Velmi Cista hrana, vhodné na precizne prace
s masivom ¢i preglejkou.

) Mmakita. M BOSCH melabs |-
AEG GFEIN  f=o

OPEN-FIT

Sirka gu:ck g €

32 275QS5B03202510, 72 ZTSOSB 32025 8,07
35 275QSB03501010,72 2750SB035010 8,18
42 275QSB042010 11,00 2750SB042025 8,73
65 275QSB065010 11,63 2750SB065010 10,32

51-77 mm

f— A —T
Znatne odolné zuby, univerzélne aplikacie.
Odporicame mazanie prirezani kavov.

DREMEL

WMADE IR JAPAN

RIDGID STANLEY
Rockwell /// PARKSIDE

Sirka Nr €
35 275QUB 3501010 03 2750UB 35010 7,69
65 275QUB06501011,28

Pre rezanie kovov, pri nizsich rychlostiach.
Odporic¢ame mazanie pri rezani kovov.

Sirka Nr quick € Nr open €
28 275QUB028025 8,45 2750UB028010 7,22
43 275QUB043025 9,16 2750UB043010 8,00

| open

Pre rezanie kovov, pri nizSich rychlostiach.
Odpora¢ame mazanie pri rezani kovov.

Sirka Nr quick € open €
35 275QUI035010 7,68 2750U|035010 6,40
65 275QUI065010 8,90 2750U1065010 8,17

Vhodné na drevo, plasty ¢i hlinik. Nevhodné
narezanie kovov.

Sirka uick €
32 ZTSQSIIJ 2025 7, 38 27505I0 2010 6,47
42 275QS1042025 8,43 2750S1042010 7,00

™

Hlboky a precizny rez do masivu, preglejky
&ilamino materialov.

Sirka  Nr quick € Nr o €
032025 9,38 2750RB 32025 8,78

87 mm ﬁ

Hlboky a precizny rez do masivu, preglejky
&ilamino materialoch.

Nr open €
M035 22,42 2750FM035 21,40

Sirka Nr quick €
35 275

Rezanie silikonovych spojov a réznych tesneni.
Uzky tvar pre lepsi pristup do rohov.

Sirka Nr quick

€
70 275QFP070 38,60

Povlak z tvrdokovu pre rychlu a presnl pracu
s kameriom, maltou &i beténom.

Sirka  Nr quick € brusivo Nr
92 275QSA092 15,79 40 510499161 039

60 510499162 042
80 510499163 0,42
100 510499164 0,33
120 510499165 0,33
150 510499166 0,42

92 mm

Oscilacna brusna hlava Coram pre brusivo
Festool Rubin uréené najma na masiv.

Sirka Nr o

uicl €
65 27508 65 1774 27508565 18,50

Pre odstranenie starych lepidiel, silikonov, roz-
nych tesneni ale aj zvySky malty a betonu.

Sirka Nr quick open
65 27 065 26, 88 2750W8065 22 76

Pre rezanie izolaénych materialov, ale aj pre
odstranenie starych lepidiel, silikonov itesneni.

b

-

vé pasy

pilo




pilové pasy

rozmer balenie Nr €
230mm 5ks 50348005016 26,00

- \’ v Zuby HSS s 8% kobaltu. Pre extrémne presné a rychle rezanie s €istymi hranami do dreva (bez klincov) a do plastu

rozmer balenie Nr €
150 mm 5ks 50348005091 16,00

200mm 5ks 50348005293 26,33 ; GENERAL PUR i
200mm 5ks 50348005093 18,58 O ﬂuh‘ Usa -s“.’y;aolil!s”:,:g‘tf

ﬁ EV' g Zuby HSS s 8% kobaltu. Tuha bimetalova konstrukcia pre rychly rez a dlha Zivotnost' listu. Univerzalne pouzitie.

rozmer balenie __ Nr ;1% %Ei THIN KERF

€
150 mm 5ks 50348005182 12,42
— i é Zuby HSS s 8% kobaltu. Lisované zarezy v mieste upinania zosilfuju list v jeho najslabsom mieste. Prerez 0,9 mm.

300 mm 5ks 50348005189 21,58
rozmer balenie

Nr €
150 mm 5ks 50348005184 12,17
230 mm 5ks 50348005187 17,33

i 42k
B i<
; Zuby HSS s 8% kobaltu. Lisovane zarezy v mieste upinania zosiliuju list v jeho najslabSom mieste. Prerez 0,9 mm.

rozmer balenie Nr €
230 mm 5ks 50348005188 17,42

i
— ﬂa i
' E ' é Zuby HSS s 8% kobaltu. Lisované zarezy v mieste upinania zosiliuju list v jeho najslabSom mieste. Prerez 0,9 mm.

rozmer balenie Nr €
150 mm 5ks 50348005782 16,58
230 mm 5ks 50348005787 20,75

- THE
e 1 L':-. &
B et =
' Pilovy lists hribkou 1,06 mm na presné pilenie do plechu a rirok. 25mm vyska pre lepSiu stabilitu a znizenie vibracii.

rozmer balenie Nr €
150 mm 5ks 50448005021 oo
230 mm 5ks 50448005026
300mm 5ks 50448005027

\-’ W ﬁ s Zuby HSS s 8% kobaltu. Geometria chrani zuby pri naraze na klinec, hribka 1,6 mm zaistuje maximalnu robustnost.

rozmer balenie

Nr €
230 mm 5ks 50448005036 XXX ﬁ\
o H @
o} =t +

= . z SAWZALLe
g ’ 'v -~ ﬁ 3 '""' LAV G LGV GL DL OV AL L OV BLOL 0V O\ 4L OL D 4L 0, 0,
- ‘ Zuby HSS s 8% kobaltu. Geometria chrani zuby pri naraze na klinec, hribka 1,25 mm ho uréuje na presnejsiu pracu.

rozmer balenie Nr €
450 mm  1ks 50348001460 44,50

5091
B/127

‘ - Pilovy list na rezanie stavebnych materialov. Maximalne kapacity rezania s: 350 mm priarmovanom beténe a tehle.

rozmer balenie Nr €
230 mm  1ks 50348001450 19,50

|
_ é Pilovy lists diamantovymi zubami. Maximalne kapacity rezania: Priemer 160 mm pri kovovych aj liatinovych rdrach.
WOOoD-B
danis 18 W'M
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~ Kolikovacie vrtaky
5.1

"= Zahibniky do dreva

59,512,513,518

~ Sukovniky
5.7,5.15, 517

-
Terasoveé vrtdky
& 5.19
" Hibkové dorazy
5.20
PredlZovacie tyce
5.15

5.11

[ ]
s Kolikovacie redukcie
(=] 5.10

5.19

Tesdrske vrtdky
5.13

~ Zdtkovniky
5.17

_ Korunkové vrtdky
' 5.23

. Stavitelné vykruZovace
5.20

‘ Ma,me vrtdk)f Pfe
remeselne !
priemyselne " Gy




HW solid

Druhy materidlov

DIA

c
]
._E,* et
[> L
_E __ il
a T /
-y
otacky (n/min.)
3000 4000 5000 6000 7000 8000

Zavislost otacok a posuvu

PLLTS

lavotocivé

pravotocivé

Smer otacania

Ostrenie vrtakov




WOOoD-B
priatel dreu

dizka L=57,5mm

NORIED

oD B Nr RH Nr LH €
35 27 231.308.035.11 231.308.035.12 18,70
4 2t 231.308.040.11 231.308.040.12 10,89
4.5 27 231.308.045.11 231.308.045.12 11,55
5 30 231.308.050.11 231.308.050.12 9,35
5.5 30 231.308.055.11 231.308.055.12 17,05
6 30 231.308.060.11 231.308.060.12 9,79
6.4 30 231.308.064.11 231.308.064.12 18,29
i 30 231.308.070.11 231.308.070.12 10,56
7.5 30 231.308.075.11 231.308.075.12 17.88
8 30 231.308.080.11 231.308.080.12 9,93
8,2 30 231.308.082.11 231.308.082.12 23,80
8.5 30 231.308.085.11 231.308.085.12 13,31
9 30 231.308.090.11 231.308.090.12 12,50
9.5 30 231.308.095.11 231.308.095.12 16,68
10 30 231.308.100.11 231.308.100.12 11,33
1 30 231.308.110.11 231.308.110.12 22,87
12 30 231.308.120.11 231.308.120.12 13,31
12,7 30 231.308.127.11 231.308.127.12 33,66
13 30 231.308.130.11 231.308.130.12 29,50
14 30 231.308.140.11 231.308.140.12 20,50
15 30 231.308.150.11 231.308.150.12 21,67
16 30 231.308.160.11 231.308.160.12 25,20
TYP 309 dizka L=70mm
oD B Nr RH Nr LH €
35 40 231.309.035.11 231.309.035.12 20,37
4 40 231.309.040.11 231.309.040.12 1,77
4.5 40 231.309.045.11 231.309.045.12 12,21
5 43 231.309.050.11 231.309.050.12 10,40
5,5 43 231.309.055.11 231.309.055.12 15,22
6 43 231.309.060.11 231.309.060.12 10,56
6,4 43 231.309.064.11 231.309.064.12 16,47
7 43 231.309.070.11 231.309.070.12 11,33
7.5 43 231.309.075.11 231.309.075.12 19,10
8 43 231.309.080.11 231.309.080.12 10,63
8.2 43 231.309.082.11 231.309.082.12 21,20
85 43 231.309.085.11 231.309.085.12 13,53
9 43 231.309.090.11 231.309.090.12 12,21
9,5 43 231.309.095.11 231.309.095.12 19,00
10 43 231.309.100.11 231.309.100.12 11,99
11 43 231.309.110.11 231.309.120.12 25,40
12 43 231.309.110.11 231.309.120.12 25,40
12,7 43 231.309.127.11 231.309.127.12 28,60
13 43 231.309.130.11 231.309.130.12 41,00
14 43 231.309.140.11 231.309.140.12 21,67
15 43 231.309.150.11 231.309.150.12 22,88
16 43 231.309.160.11 231.309.160.12 23,98
i ; : 3=
y5l.E B Laminovana DTD = I B MDF, masiv
EINE 25LE
B LEY o
ok : i
i 'é 15} 'é — —
15 i //I/
1 ,/ - p 2 i
0,5 & |05 ——// S
' otacky (n/min.) otacky (n/min.)
3000 4000 5000 6000 7000 8000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

Zakladny typ kolikovacich vrtakov na nepriebeZné otvory. Klasicka geometria reznej ¢asti s
ostrymi predrezmi a s ich negativnym sklonom. Upinacia stopka s pléskou. Priemerna
zivotnost 1500-2000 otvorov.



hY

TYi? 310.4 dizka L=57,5mm

oD B Nr RH Nr LH €
5 2 231.310.050.41 231.310.050.42 11,11
6 27 231.310.060.41 231.310.060.42 11,33
I 27 231.310.070.41 231.310.070.42 15,90
8 27 231.310.080.41 231.310.080.42 11,78
10 27 231.310.100.41 231.310.100.42 14,41
12 27 231.310.120.41 231.310.120.42 24,26
575 ’
TYP 311.4 dizka L=70mm
eD B Nr RH Nr LH €
5 35 231.311.050.41 231.311.050.42 11,33
6 35 231.311.060.41 231.311.060.42 13,40
7 35 231.311.070.41 231.311.070.42 20,91
8 35 231.311.080.41 231.311.080.42 13,53
10 35 231.311.100.41 231.311.100.42 14,85
12 35 231.311.120.41 231.311.120.42 25,06
6= T T 3,5r= T
£ M Laminovana DTD S B MDF, masiv
i g* - 25 E // -
3 // A3 // |
} é it 15 é T L
" - ———
2 // - 1 / — / —
. “--_____.-—--‘ c.‘-. i i <::-:-
otééky (n/min.) Ea otacky (n/min.)

3000

4000

5000

]

00

7000

8000

3000 4000

5000

6000

7000 8000

Technicky vyspelejsi typ kolikovacich vrtakov na nepriebezné otvory. Geometria reznej casti s
oblymi predrezmi pre vysSiu zivotnost nastroja a presnejsi otvor. Upinacia stopka s ploskou.
Priemerna Zivotnost 3500-5000 otvorov.

.00

TYP 310.2

dizka L=57,5mm

2D B Nr RH Nr LH €
3 18 231.310.030.21  231.310.030.22 11,99
4 22 231.310.040.21 231.310.040.22 13,31
5 22 231.310.050.21 231.310.050.22 14,85
6 22 231.310.060.21 231.310.060.22 16,39
8 22 231.310.080.21 231.310.080.22 21,34
10 22 231.310.100.21 231.310.100.22 22,88
(=} - = . =)
o] 2
B | |_
57,5 .
TYP 311.2 dizka L=70mm
2D B Nr RH Nr LH €
3 22 231.311.030.21 231.311.030.22 12,43
4 27 231.311.040.21 231.311.040.22 13,75
5 35 231.311.050.21 231.311.050.22 15,29
6 35 231.311.060.21 231.311.060.22 16,83
8 35 231.311.080.21 231.311.080.22 21,89
10 35 231.311.100.21 231.311.100.22 25,30
o
=
e B Laminovana DTD 221 H MDF, masiv
% E 4l E il
stE 351E -
a3 - 3 = =
3 Ei .-i’-.‘-‘-—-‘- Li éi — -~ [ - ‘Ji; "b-_;‘--fa—
5 /// _ 15 //__-—/—
] < == <o
otacky (n/min,) 3 otacky (n/min.)

4000

6000

8000

10000

12000 4000

6000 8000

10000 12000

Vykonové vrtaky na nepriebeZné otvory. Geometria reznej Casti s oblymi predrezmi a
tvrdokovovym telom nastroja zlucuji poziadavky na vysokul kvalitu otvoru, stabilitu nastroja a
jeho Zivotnost. Upinacia stopka s ploskou. Priemerna zivotnost 7000-8000 otvorov.

WOOD-B
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TYP 373

dizka L=85mm

D B Nr RH Nr LH €
5 50 231.373.050.11 231.373.050.12 16,61
6 50 231.373.060.11 231.373.060.12 17,71
8 50 231.373.080.11 231.373.080.12 19,90
10 50 231.373.100.11 231.373.100.12 21,02
12 50 231.373.120.11 231.373.120.12 23,32
o
=
TYP 372 dizka L=105mm
eD B Nr RH Nr LH €
5 65 231.372.050.11 231.372.050.12 26,80
6 65 231.372.060.11 231.372.060.12 20,46
8 65 231.372.080.11 231.372.080.12 22,11
10 65 231.372.100.11 231.372.100.12 24,20
12 65 231.372.120.11 231.372.120.12 25,40

105

Predizené verzie kolikovacich vrtakov na hiboké nepriebezné otvory. Klasicka geometria
reznej casti s ostrymi predrezmi a s ich negativnym sklonom. Upinacia stopka s pléskou.
Odporticame vitanie v postupnych krokoch pre zabezbec¢enie dobrého odvodu triesky.

dizka L=55,5mm

= Nr RH Nr LH
o 231.306.050.11 231.306.050.12
E 231.306.060.11 231.306.060.12
s 7 30 231.306.070.11 231.306.070.12 11,77
8 30 231.306.080.11 231.306.080.12 10,60
= 10 30 231.306.100.11 231.306.100.12 12,43
- P 30 231.306.120.11 231.306.120.12 13,75
O ] _________ oo}
N e 1)
B |
55,5 |
TYP 307 dizka L=67mm
eD B Nr RH Nr LH €
5 40 231.307.050.11 231.307.050.12 13,00
6 40 231.307.060.11 231.307.060.12 10,56
7 40 231.307.070.11 231.307.070.12 11,99
8 40 231.307.080.11 231.307.080.12 10,90
10 40 231.307.100.11 231.307.100.12 12,50
12 40 231.307.120.11 231.307.120.12 13,97

Zakladny typ kolikovacich vrtakov na nepriebeZné otvory. Klasicka geometria reznej asti s
ostrymi predrezmi a s ich negativnym sklonom. Upinacia stopka s pléskou. Uréené hlavne
pre vitacie hlavy a pripravky s malym rozostupom otvorov.




HW 28412 R 235

Y
P P059 dizka L=57,5mm

oD B Nr RH Nr LH €
5 22 235P059M005057R  235P059M005057L 36,96
6 22 235P059M006057R 235P059MO006057L 39,16
8 22 235P059M008057R 235P059M008057L 42,30
10 22 235P059M010057R 235P059M010057L 50,70

TYP P059 dizka L=70mm
oD B Nr RH Nr LH €
5 33 235P059M005070R 235P059MO005070L 37,29
6 BE 235P059M006070R 235P059MO006070L 39,70
8 33 235P059M008070R 235P059MO008070L 43,00
10 33 235P059M010070R 235P059M010070L 51,90

Kolikovacie vrtaky s patentovanou geometriou. Vyznacujlu sa presnymi otvormi a extrémne
dlhou Zivotnostou. Vdaka konstrukcii bez stredového hrotu st vhodné na otvory blizko spodne;j
plochy. Zaroveri véak kladu vy$si déraz na presnost vedenia a upnutia vrtakov.

dizl mm
Nr RH Nr LH

8 231.376.080.11 231.376.080.12

8 15 231.376.081.11 231.376.081.12 21,34

8 20 231.376.082.11 231.376.082.12 21,34
10 12 231.376.100.11 231.376.100.12 23,10
10 15 231.376.101.11 231.376.101.12 23,10
10 20 231.376.102.11 231.376.102.12 23,10

©
TYP 377 dizka L=70mm

eD B Nr RH Nr LH €

8 12 231.377.080.11 231.377.080.12 21,34
8 15 231.377.081.11 231.377.081.12 21,34
8 25 231.377.084.11 231.377.084.12 23,10
10 12 231.377.100.11 231.377.100.12 23,43
10 15 231.377.101.11 231.377.101.12 23,43
10 20 231.377.102.11 231.377.102.12 24,10

Kolikovacie vrtaky s presne definovanym zahlbnikom. Zahibena &ast v dielci vyrazne ulah&uje
montaz kolikov - nevznikaju na nich otrepy. Eliminuje sa vytekanie prebytoc¢ného lepidla na

plochu dielca.

WOOD-B
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oy

MIEEwllL.
NORED

B Nr RH Nr LH €
4 40 231.314.040.11 231.314.040.12 19,25
4.5 40 231.314.045.11 231.314.045.12 14,55
5 40 231.314.050.11 231.314.050.12 12,70
55 40 231.314.055.11 231.314.055.12 24,52
6 40 231.314.060.11 231.314.060.12 14,20
6.4 40 231.314.064.11 231.314.064.12 26,10
7 40 231.314.070.11 231.314.070.12 15,10
7.5 40 231.314.075.11 231.314.075.12 25,35
8 40 231.314.080.11 231.314.080.12 14,60
8.5 40 231.314.085.11 231.314.085.12 18,80
9 40 231.314.090.11 231.314.090.12 28,26
9.5 40 231.314.095.11 231.314.095.12 30,10
10 40 231.314.100.11 231.314.100.12 15,71
G ) 40 231.314.120.11 231.314.120.12 19,90
3= ] ' 25— i -
£ B Laminovana DTD - c | B MDF, masiv
2E * L —" 2-E f /’
3 151 3 =
Ly e v -
1518 /_,, 1 8 P / ’/
' - ,/ =, / //
5 // g’ i / / g
otacky (n/min.) otagky (n/min.)
3000 4000 5000 6000 7000 8000 3000 4000 5000 6000 7000 3000

Zakladny typ priebeznych vrtakov. Klasicka geometria reznej asti. Upinacia stopka s ploskou.
Moznost kombinovat so zahlbnikom Typ 315 a Typ 316.

TYP 314M
oD
5
6

8
10

dizka L=85mm

Nr RH
231.314M.050.11
231.314M.060.11
231.314M.080.11
231.314M.100.11

Nr LH
231.314M.050.12
231.314M.060.12
231.314M.080.12
231.314M.100.12

210

TYP 314L dizka L=115mm
oD B Nr RH Nr LH €
5 70 231.314L.050.11  231.314L.050.12 36,59
6 70 231.314L.060.11  231.314L.060.12 43,00
8 70 231.314L.080.11  231.314L.080.12 40,57
10 70 231.314L.100.11  231.314L.100.12 45,26

PrediZené verzie priebeZnych vridkov. Upinacia stopka s pléskou. Odporigame vitanie v pos-
tupnych krokoch pre zabezpecenie dobrého odvodu triesky. Pre eliminaciu vibracii odpori¢ame
v prvom kroku navadzaci otvor do hibky 1XD predznacovacim vrtakom Typ L136 alebo L137.



MiEmll.
WORIZD

Nr RH
231.314.050.41
231.314.060.41
231.314.080.41
231.314.100.41

Nr LH
231.314.050.42
231.314.060.42
231.314.080.42
231.314.100.42

Priebezné vrtaky s lomenou zavrtavacou reznou hranou. Tato konstrukcia zvySuje Zivotnost

vrtakov aj kvalitu vitaného otvoru.

Ml
WORIZ,

Nr RH
231.314.030.21
231.314.040.21
231.314.050.21
231.314.060.21
231.314.080.21
231.314.100.21

Nr LH
231.314.030.22
231.314.040.22
231.314.050.22
231.314.060.22
231.314.080.22
231.314.100.22

Priebezné monolitické vrtaky s lomenou zavrtavacou reznou hranou. Vrtaky st uréené na

vysokeé priemyselné nasadenie.

dizka L=57,5mm

oD B Nr €
2 12 606L136020N 24,70
25 15 606L136025N 24,70
3 16 606L136030N 22,50
TYP L137 dizka L=70mm
oD B Nr €
2 12 606L137020N 26,74
25 12 606L137025N 26,74
3 24 606L137030N 27,46

Predznacovacie monolitické vrtaky. Vrtak je mozné pouzit ako pravotocivy aj lavotocivy.

b
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TYP 317 dizka L=57,5mm

Miswmlis
WORILD

oD Nr RH Nr LH €
15 231.317.150.11 231.317.150.12 19,14
16 231.317.160.11 231.317.160.12 20,90
18 231.317.180.11 231.317.180.12 20,90
19 231.317.190.11 231.317.190.12 27,50
20 231.317.200.11 231.317.200.12 22,10
22 231.317.220.11 231.317.220.12 28,80
24 231.317.240.11 231.317.240.12 28,71
25 231.317.250.11 231.317.250.12 24,20
26 231.317.260.11 231.317.260.12 24,20
28 231.317.280.11 231.317.280.12 31,60
30 231.317.300.11 231.317.300.12 25,50
32 231.317.320.11 231.317.320.12 33,80
35 231.317.350.11 231.317.350.12 23,50
38 231.317.380.11 231.317.380.12 30,00
40 231.317.400.11 231.317.400.12 30,00
fa) b=
[} (=]
57.5
TYP 369 dizka L=70mm

Nr RH Nr LH €

231.369.150.11 231.369.150.12 20,90
20 231.369.200.11 231.369.200.12 28,00
25 231.369.250.11 231.369.250.12 2475
30 231.369.300.11 231.369.300.12 27,00
s 231.369.350.11 231.369.350.12 27,00
40 231.369.400.11 231.369.400.12 32,67

dizka L=57,5mm
D Nr RH Nr LH €
15 606L155150R 606L155150L 46,90
20 606L155200R 606L155200L 59,40
25 606L155250R 606L155250L 67,00
30 606L155300R 606L155300L 89,00
35 606L155350R 606L155350L 105,90

D Nr RH Nr LH €

11 606L156150R 606L156150L 48,90
20 606L156200R 606L156200L 61,90
25 606L156250R 606L156250L 69,90
30 606L156300R 606L156300L 93,40
35 606L156350R 606L.156350L 90,70

70

210

Specialna tvrdokovova vitacia korunka umoziiuje vynikajlci odvod triesky. Oblé predrezy

’

zabezpeduji vysokU kvalitu obrabania a davaju sukovniku dlht Zivotnost.




aD B Nr RH Nr LH €
5 30 231.341.050.11 231.341.050.12 25,90
6 30 231.341.060.11 231.341.060.12 25,90
8 30 231.341.080.11 231.341.080.12 27,10
10 30 231.341.100.11 231.341.100.12 27,10
12 30 231.341.120.11 231.341.120.12 29,55
TYP 342 dizka L=65mm M10x30°
D B Nr RH Nr LH €
5 40 231.342.050.11 231.342.050.12 28,30
6 40 231.342.060.11 231.342.060.12 28,30
8 40 231.342.080.11 231.342.080.12 29,40
10 40 231.342.100.11 231.342.100.12 29,40
12 40 231.342.120.11 231.342.120.12 31,90
TYP 343 dizka L=75mm M10x30°
oD B Nr RH Nr LH €
5 50 231.343.050.11 231.343.050.12 30,70
6 50 231.343.060.11 231.343.060.12 30,70
8 50 231.343.080.11 231.343.080.12 31,80
10 50 231.343.100.11 231.343.100.12 31,80
12 50 231.343.120.11 231.343.120.12 34,30

1z

Standardné kol ikbvacie vrtaky s integrovan)'rrﬁ upinanim - kuzel' a zavit M10.
VySSia presnost, stabilita a Zivotnost vrtakov vdaka eliminacii upinacej redukcie.

|10

TYP 352 dizka L=45mm_M8/9
oD B Nr RH Nr LH €
5 30 231.352.050.11 231.352.050.12 25,82
6 30 231.352.060.11 231.352.060.12 25,92
8 30 231.352.080.11 231.352.080.12 39,60
10 30 231.352.100.11 231.352.100.12 27,14
12 30 231.352.120.11 231.352.120.12 22,02
TYP 353 dizka L=55mm M8/9
oD B Nr RH Nr LH €
5 40 231.353.050.11 231.353.050.12 26,60
6 40 231.353.060.11 231.353.060.12 26,60
8 40 231.353.080.11 231.353.080.12 35,90
10 40 231.353.100.11 231.353.100.12 36,30
12 40 231.353.120.11 231.353.120.12 31,60
TYP 353L80 dizka L=100mm M8/9
oD B Nr RH Nr LH €
6 80 231.353..80.060.11 231.353.0.80.060.12 40,64
8 80 231.353.0.80.080.11 231.353.L80.080.12 43,05
10 80 231.353.0.80.100.11 231.353.L80.100.12 45,57
12 80 231.353.0.80.120.11 231.353.L80.120.12 51,35

Standardné kolikovacie vrtaky s integrovanym upinanim - zavit M8 a nakruzok D9.

ot »
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Vyssia presnost, stabilita a Zivotnost vrtakov vdaka eliminacii upinacej redukcie.

TYP 340

dizka L=65mm M10/11

Nr RH
231.340.050.11
231.340.060.11
231.340.080.11
231.340.100.11
231.340.120.11

Nr LH
231.340.050.12
231.340.060.12
231.340.080.12
231.340.100.12
231.340.120.12

31,80
38,40

oD B
5 50
6 50
8 50
10 50
12 50

TYP 340L

oD B
5 80
6 80
8 80
10 80
12 80

dizka L=95mm M10/11

Nr RH
231.340.L80.050.11
231.340.L80.060.11
231.340.L80.080.11
231.340.L80.100.11
231.340.L80.120.11

Standardné kolikovacie vrtaky s integrovanym upinanim - zavit M10 a nakruzok D11.

Nr LH
231.340.L80.050.12
231.340.L80.060.12
231.340.L80.080.12
231.340.L80.100.12
231.340.L80.120.12

or —
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Vyssia presnost, stabilita a Zivotnost vrtakov vdaka eliminacii upinacej redukcie.

pur i Y

79,00
82,40
84,00
85,70
87,00




Nr RH
231.315.200.11

Nr LH
231.315.200.12
231.315.220.12

1-12 22 231.315.220.11
e
7 w
450 17 Eg-
%
—_|ed
oD

45°zahlbnik sa upeviuje na stopku hlavne priebeznych vrtakov so
stopkou @10mm. Pri pouziti na kolikovacom vrtaku nie je mozné dizkové

nastavenie zahlbnika na vrtaku.

SYSTEM SOLID

Nr RH
231.316.040.11
231.316.050.11
231.316.060.11
231.316.070.11
231.316.080.11
231.316.090.11
231.316.100.11
231.316.120.11

Nr LH
231.316.040.12
231.316.050.12
231.316.060.12
231.316.070.12
231.316.080.12
231.316.090.12
231.316.100.12
231.316.120.12

45°zahlbnik sa upeviiuje na telo vrtaka. Umoznuje jeho zafixovanie na
pozadovanej dizke kolikovacich aj priebeznych vrtakov. Priemer
zahlbnika musi byt totozny s priemerom vrtaka.

Nr LH
231.363.020.12
231.363.025.12
231.363.030.12
231.363.032.12
231.363.035.12
231.363.040.12
231.363.045.12
231.363.050.12
231.363.060.12

oD B L Nr RH
2 18 49 231.363.020.11
25 22 55 231.363.025.11
22 55 231.363.030.11
3.2 22 55 231.363.032.11
35 25 58 231.363.035.11
4 25 55 231.363.040.11
45 28 58 231.363.045.11
5 28 58 231.363.050.11
6 28 58

231.363.060.11

Nr RH

2 18 49 231.363.020.21
25 22 55 231.363.025.21
3 22 55 231.363.030.21
3.5 25 55 231.363.035.21
4 25 55 231.363.040.21
4,5 28 58 231.363.045.21
5 28 58 231.363.050.21

231.363.060.21

Nr LH
231.363.020.22
231.363.025.22
231.363.030.22
231.363.035.22
231.363.040.22
231.363.045.22
231.363.050.22
231.363.060.22

Celotvrdokovovy priebezny vrtak. MoZnost' kombinovat so
zahlbnikom P094, pripadne pouzit ako samostatny vrtak v
puzdre SOLID alebo redukcii SOLID.

[l

0 Nr

2 231.365.020.00 8,9
231.365.025.00 8,9
231.365.030.00 8,9
231.365.032.00 8,9
231.365.035.00 8,9
231.365.040.00 8,9
231.365.045.00 9.4
231.365.050.00
6 231.365.060.00

SN
coocoooo

Jednoducha delena redukcia na upinanie vrtakov SOLID v upinacich
puzdrach a rychloupinakoch vitacich strojov.

Nr RH Nr LH €
3 235P094M30AAAAR 235P094M30AAAAL 32,80
3.5 235P094M35AAAAR 235P094M35AAAAL 32,80
4  235P094M40AAAAR 235P094M40AAAAL 32,80
4,5 235P094M45AAAAR 235P094M45AAAAL 32,80
5  235P094M50AAAAR 235P094M50AAAAL 32,80
55 235P094M55AAAAR 235P094M55AAAAL 32,80
6  235P094M60AAAAR 235P094M60AAAAL 32,80

45°zahlbnik s upinacou stopkou s pléskou, pre viozeny vrtak. V
kombinacii s vrtakom SOLID ide o univerzalnu kombinaciu pre priebezné
aj nepriebeZné otvory so zahibenim.

__._.___.______%

Celotvrdokovovy kolikovaci vrtak. Moznost kombinovat'
so zahlbnikom P094, pripadne pouZit ako samostatny
vrtak v puzdre SOLID, alebo redukcii SOLID.

oD Nr €
2 231.364.020.00 10,20
25 231.364.025.00 10,20
3 231.364.030.00 10,20
B2 231.364.032.00 10,20
/ 35 231.364.035.00 10,20
s 4 231.364.040.00 10,20
45 231.364.045.00 10,60
5 231.364.050.00 10,60
6 231.364.060.00 11,50

Samostané puzdro na upinanie vrtakov SOLID v upinacich puzdrach a
rychloupinakoch vitacich strojov. Vrtak je v puzdre fixovany skrutkou.

25

ed oD Nr RH Nr LH €

4 10 235P080M0410R 235P080MO0410L 74,00
4 12 235P080M0412R 235P080MO0412L 74,00
5 12 235P080M0512R 235P080MO0512L 74,00
5 16 235P080MO0516R 235P080MO0516L 74,00
6 15 235P080M0615R  235P080MO615L 74,00
6 20 235P080M0620R 235P080MO0620L 74,00

Plochy zahlbnik na telo vrtaka pre stupfiovité otvory. UmoZiuje jeho zafi-
Xovanie na pozadovanej dizke kolikovacich aj priebeznych vrtakov.
Vnutorny priemer zahlbnika musi byt totozny s priemerom vrtaka.



Upinacia stopka

Stupnovity vitak Vrtak

M3i20° M10/30° @dx|
| | | | | | |

-

REDUKCIA 28/M10 € REDUKCIA 210/M10 £ REDUKCIA 28/M8/9 €
RH 231.302.080.01 12,00 RH 231.302.000.01 10,10 RH 231.358.080.01 9,80
LH 231.302.080.02 12,00 LH 231.302.000.02 10,10 LH 231.358.080.02 9,80

REDUKCIA 210/M8/9 £ REDUKCIA 210/M10/11 €
231.358.000.01 8,50 231.305.080.01 RH 231.305.000.01 10,00

LH 231.358.000.02 8,50 . LH 231.305.080.02 11,30 LH 231.305.000.02 10,00

REDUKCIA KUZELOVA g10/M8 € REDUKCIA KUZELOVA o8/M10 REDUKCIA KUZELOVA g10/M10 €
RH 231.304.000.01 11,20 RH 231.303.080.01 11,90 RH 231.303.000.01 9,50
LH 231.304.000.02 11,20 LH 231.303.080.02 11,90 LH 231.303.000.02 9,50

g19,5

RYCHLOUPINAK BIESSE €

RYCHLOUPINAK MORBIDELLI € RYCHLOUPINAK MINIMAX
RH 606L030100R 19,00 514L031100R 25,30 514L032200R
LH 606L030100L 12,00
— =
i [Eo]
T ':" M= fH:"é
]
,,,,, |
37
RYCHLOUPINAK VITAP € RYCHLOUPINAK WEEKE € UPINACIA SKRUTKA WEEKE €
514L033100R 25,70 606L040100R 28,60 606Z051505R 3,90
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DS OENDUT AW

Nr
231F01200300
231F01200400
231F01200500
231F01200600
231F01200700
231F01200800
231F01200900
231F01201000
231F01201100
231F01201200
231F01201300
231F01201400
231F01201500
231F01201600
231F01201800
231F01202000

20 135
22 145
25 165
30 195

B

Nr
231F015420008
231F015422008
231F015425008
231F015430008

OO N

L

Vrtak s prediZenym stredovym hrotom, ktory sltiZi ako vodiaci, &im vyrazne ulahéuje vitanie pod

uhlom, ako napr. vtanie schodiskovych stipikov.

oD B L ed Nr €
&) 30 70 3 231F013C030070 6,19
4 43 75 4 231F013C040075 7,18
5 52 85 5 231F013C050085 8,62
6 57 95 6 231F013C060095 9,37
7 70 110 s 231F013C070110 11,48
8 70 110 8 231F013C080110 12,68
9 70 110 9 231F013C090110 14,68
10 70 110 10 231F013C100110 16,72
il 70 110 10 231F013C110110 20,07
12 70 110 10 231F013C120110 20,09
13 70 110 10 231F013C130110 25,24
14 70 110 10 231F013C140110 25,26
15 70 110 10 231F013C150110 31,94
16 100 160 10 231F013C160160 39,43
18 100 140 10 231F013C180140 41,88
PREDLZENY
oD B L od Nr €
6 160 200 6 231F013C060200 25,97
8 160 200 8 231F013C080200 3515
10 160 200 10 231F013C100200 37,38
12 160 200 10 231F013C120200 41,99
14 160 10 231F013C140200 43,90
16 160 10 231F013C160200 47,93
20 10 231F013C200200 58,12
o s o —
8

Vrtéak do dreva so strediacim hrotom a oblymi predrezmi z HSS ocele pre priemyselné
nasadenie. Vynikajlica kvalita otvorov aj pri vitani laminovanych a dyhovanych materialov.

BIT
e D B L Nr €
3 30 70 231F013BE0300 9,75
4 35 75 231F013BE0400 9,82
5 45 85 231F013BE0500 9,75
6 55 95 231F013BE0600 11,13
8 70 110 231F013BE0800 13,01
10 70 110 231F013BE1000 17,61
12 70 110 231F013BE1200 24,68
sada @3-8 231F013BE0005 52,96

Variant s upinacim Sesthranom. Vhodné pre AKU naradie.



o D=d B L
3 130 190
3.5 145 210
- 150 220
4,5 160 235
5 170 245
55 180 260
6 180 260
6.5 190 275
ifi 200 290
8 210 305
) 220 320
10 235 340

Nr
513HSS3030
513HSS3035
513HSS3040
513HSS3045
513HSS3050
513HSS3055
513HSS3060
513HSS3065
513HSS3070
513HSS3080
513HSS3090
513HSS3100

hlinika.

oD B L od
6 120 150 6
i 120 150 7

8,03 120 150 8.03

120 150

10 120 150 10
11 120 150 10

11,9 120 150 10
14 120 150 10

Nr
231F013P0600150
231F013P0700150
231F013P0803150
231F013P0900150
231F013P1000150
231F013P1100150
231F013P1190150
231F013P1400150
231F013P1500150

bez otrepov.

od
3
4
5
6 16
7
8
10
12

od eD L
5 14 22
5 15 22
6 15 22
8 16 25
8 20 25
8 25 25
10 20 25
10 25 25
10 30 25
12 25 25
12 30 28
12 35 32
12 40 32
12 45 38

, &

véet_k).(H

Nr
231F06390300
231F06390400
231F06390500
231F06390600
231F06390700
231F06390800
231F06391000
231F06391200

Nr
231F0636050140
231F0636050150
231F0636060150
231F0636080160
231F0636080200
231F0636080250
231F0636100200
231F0636100250
231F0636100300
231F0636120250
231F0636120300
231F0636120350
231F0636120400
231F063612045

Vrtak uréeny na vitanie pozdiz vlakien. Vhodny na makké aj tvrdé druhy drevin. Pouzitelny je aj
na vitanie plastov a hlinika. Vdaka Specialnej geometrii zanechava vstupnu aj vystupnu hranu

rljhy HSS piralovych vrtakov nominalnych rozmerov.

WOoOD-B
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0084 STANDARD

eD B L d Nr €
6 250 320 6 231F0084060320 16,50
8 250 320 7 231F0084080320 16,50
10 250 320 9 231F0084100320 18,90
2 250 320 12 231F0084120320 19,40
14 250 320 12 231F0084140320 19,80
16 250 320 12 231F0084160320 20,40
18 250 320 12 231F0084180320 22,70
20 250 320 12 231F0084200320 25,40
22 250 320 12 231F0084220320 27,80
6 390 460 6 231F0084060460 27,80
8 390 460 il 231F0084080460 26,20
10 390 460 9 231F0084100460 28,00
12 390 460 12 231F0084120460 28,60
14 390 460 12 231F0084140460 30,30
16 390 460 12 231F0084160460 33,50
18 390 460 12 231F0084180460 34,90
20 390 460 12 231F0084200460 38,60
24 390 460 12 231F0084240460 47,90

Hadovity vrtak tradicnej konstrukcie s reznou hranou a vodiacim zavitovym hrotom. Vyhotove-
nim a pouzitym materialom vyrazne prevySuje komunalne nastroje. Upinanie Sesthranom
zamedzuje pretoceniu stopky v skiu¢ovadle.

0089 ELITE
eD B L d Nr €
12 250 320 12 231F0089120320 21,20
14 250 320 12 231F0089140320 22,20
16 250 320 12 231F0089160320 23,40
18 250 320 12 231F0089180320 26,40
20 250 320 12 231F0089200320 29,70
22 250 320 12 231F0089220320 32,50
12 390 460 12 231F0089120460 31,40
14 390 460 12 231F0089140460 33,60
16 390 460 12 231F0089160460 37,50
18 390 460 12 231F0089180460 38,80
20 390 460 12 231F0089200460 50,00
22 390 460 A2 231F0089220460 50,00
12 580 650 12 231F0089120650 53,82
14 580 650 12 231F0089140650 57,10
16 580 650 12 231F0089160650 54,20
18 580 650 12 231F0089180650 56,50
20 580 650 12 231F0089200650 63,70
22 580 650 12 231F0089220650 69,30

Hadovity vrtak prémiovej kvality. Poniklovanie celého nastroja predIZuje Zivotnost reznej hrany,
vyrazne znizuje trenie pri vitani hibokych otvorov a chrani ho pred koréziou. Upinanie Sest-
hranom zamedzuje pretoceniu stopky v sklucovadle.

Nr €
40 15 38 12 231F063ASW12040 83,10
45 15 38 12 231F063ASW12045 84,00
50 i 38 12 231F063ASW12050 84,80
62 20 38 12 231F063ASW12062 85,60
65 21 38 12 231F063ASW12065 93,60
75 23 38 12 231F063ASW12075 104,20
85 25 40 12 231F063ASW12085 111,70

Plochy zahlbnik v kombinacii s vrtakmi 0084 a 0089 umoZriuje
vyvitanie osadenia pre podlozku a maticu spojovacej zavitovej
tyce drevenych stavebnych konstrukcii.

D Nr
20 12 300 231F629Z0030084 49,50
26 16 300 231F629Z00300841 84,70

|
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MKII Mafell SDS

elektrickom rué¢nom naradi

Nr
231F62900840080
231F62900840082
231F62900840088

Adaptéry pre tesarske vrtaky typ 0084 a 0089, stopky 12mm, pre Specifické potreby upnutia v

110
10 110
12 110
14 110
16 110
18 110
20 110
22 110
24 110
25 110
30 110
35 110
40 110
10 350
12 350
14 350
16 350
18 350
20 350
22 350

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
400
400
400
400
400
400
400

Nr
231F053000800
231F053001000
231F053001200
231F053001400
231F053001600
231F053001800
231F053002000
231F053002200
231F053002400
231F053002500
231F053003000
231F053003500
231F053004000

61210502832
61210502833
61210502835
61210502836
61210502837
61210502839
61210502840

=

L\

L

poZiadavky na kvalitu otvoru.
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600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600

.
231F0100060600

231F0100080600
231F0100100600
231F0100120600
231F0100140600
231F0100160600
231F0100180600
231F0100200600
231F0100220600
231F0100240600
231F0100250600
231F0100260600
231F0100280600
231F0100300600
231F0100320600
231F0100350600

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

1000

231F0100121000
231F0100141000
231F0100161000
231F0100181000
231F0100201000
231F0100221000
231F0100241000
231F0100261000
231F0100281000
231F0100301000

Spolahlivé ekonomicky nenarocné vrtaky na obcasné vitanie hibokych otvorov bez vacsej

stavebnych bedneni.

oD N
6
8
10
12
14
16
18
20
22 10
24 1"
25 "
26 "
28 1"
30 1
32 1
35 1 A
12 8
14 8
16 10
18 10
20 10
22 10
24 1"
26 "
28 "
30 1"
k- Uréené na priebeZné otvory pre stavebneé konstrukcie - krovy, skelety a montaz a pripravu
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prisiel docuis




5 15| WOOD-B

wydania 18

priatel doena

ova stopka s troma pléskami

oD od Nr € oD od Nr €
i3 8 231F031701300 17,71 32 10 231F031703200 34,30
14 8 231F031701400 19,62 33 10 231F031703300 44,60
15 8 231F031701500 22,50 34 10 231F031703400 35,90
16 8 231F031701600 22,50 35 10 231F031703500 37,10
i IF 8 231F031701700 21,95 36 10 231F031703600 38,20
18 8 231F031701800 23,80 38 10 231F031703800 40,80
19 8 231F031701900 25,00 40 10 231F031704000 42,90
20 8 231F031702000 25,00 42 10 231F031704200 48,80
22 8 231F031702200 25,80 44 10 231F031704400 50,50
23 8 231F031702300 26,80 45 10 231F031704500 51,80
24 8 231F031702400 26,80 46 10 231F031704600 51,80
28 8 231F031702500 28,00 48 10 231F031704800 53,80
26 8 231F031702600 28,70 50 10 231F031705000 58,60
28 8 231F031702800 29,90 51 10 231F031705100 70,40
29,6 8 231F031702963 29,00 60 10 231F031706000 95,20
30 8 231F031703000 31,50 68 10 231F031706800 120,30
70 12 231F031707000 137,00
o
E
90 ‘

oD L Nr €

15 80 231F0317E1500 30,40

20 80 231F0317E2000 33,80

25 80 231F0317E2500 37.80

26 80 231F0317E2600 38,80

30 80 231F0317E3000 42,50

35 80 231F0317E3500 50,10

Sukovniky z nastrojovej ocele prémiovej kvality. Vdaka Specialnemu tvaru vitacej korunky
maju vynimocéné rezné vlastnosti, a dlhd Zivotnost. Uzatvoreny tvar vitacej korunky zaroven
zvySuje bezpecnost obsluhy a zamedzuje zaseknutie vrtaka.

629Z 6-7 PredlZzovacia tyé
od oD L Nr €
8 186 330 231F629Z006 37,70
10 18 330 231F6292007 37.70
=)
2

“hi
| L |

Pred|Zovacie tyce pre sukovniky 0317 a niektoré rozmery vrtakov 013C.

eod

o 0o €0 o

Nr €
606C192250R 28,00
606C192260R 28,00
606C192300R 28,90
606C192350R 28,90

o
[

Sukovnik uréeny na vyspravovanie hréi pomocou hornej frézy.



oD L
15 90
20 90
25 90
30 a0
35 90

Nr
111183.90
111184.90
111185.90
111186.90
111187.90

Nr € eD
14 231.512.140.11 32,80 28
15 231.512.150.11 24,50 30
16 231.512.160.11 25,80 32
7 231.512.170.11 36,50 34
18 231.512.180.11 26,70 35
19 231.512.190.11 34,40 36
20 231.512.200.11 33,60 38
21 231.512.210.11 38,50 40
22 231.512.220.11 37,30 42
23 231.512.230.11 40,50 45
24 231.512.240.11 38,40 50
25 231.512.250.11 28,00 55
26 231.512.260.11 28,30 60

Nr
231.512.280.11
231.512.300.11
231.512.320.11
231.512.340.11
231.512.350.11
231.512.360.11
231.512.380.11
231.512.400.11
231.512.420.11
231.512.450.11
231.512.500.11
231.512.550.11
231.512.600.11

Standardny HM sukovnik, pre &iroké spektrum pouzitia. Na poziadanie moZnost vyroby aj

lavotocivého prevedenia.

Vymenitelny HM sukovnik. Moznost osadit na rozne druhy unasacov a tym docielit

RH
231.501.200.11
231.501.220.11
231.501.240.11
231.501.250.11
231.501.260.11
231.501.300.11
231.501.320.11
231.501.340.11
231.501.350.11
231.501.360.11
231.501.380.11
231.501.400.11
231.501.450.11
231.501.500.11

pozadovanti celkovii diZzku a upinaci priemer.

52 e ' P
TYP 511 Unasac M12 s valcovou stopkou a ploskou
od L Nr RH Nr LH €
10 27 231.511.270.01 231.511.270.02 13,40
10 40 231.511.400.01 231.511.400.02 13,40
10 47 231.511.470.01  231.511.470.02 14,20
TYP 509 Unasac M12 s valcovou stopkou
od L Nr RH Nr LH €
13 100 231.509.130.01 231.509.130.02 13,40
16 100 231.509.160.01 231.509.160.02 13,40
©
=

LH
231.501.200.12
231.501.220.12
231.501.240.12
231.501.250.12
231.501.260.12
231.501.300.12
231.501.320.12
231.501.340.12
231.501.350.12
231.501.360.12
231.501.380.12
231.501.400.12
231.501.450.12
231.501.500.12

WOOD-B
prisiel docsis




oD o Nr €
22-76 10 170 231F051122-075 85,10
70-110 13 170 231F051170-110 138,40

L z Nr €
90 1+1 606R110600R 115,00
100 1+1 606R110800R 286,00
noz 606R110300N 54,00
néZ 606R110450N 56,00
noz 606R110801N 129,00

Nr
231F037300800
231F037301000 21,40
12! 18 53 10 231F037301200 25,60
18 18 53 10 231F037301500 27,30

oD B L od Nr €

10 80 140 13 231F036001000 53,40
12 80 140 13 231F036001200 56,40
15 80 140 13 231F036001500 57,90
18 80 140 13 231F036001800 69,70
20 80 140 13 231F036002000 69,70
25 80 140 13 231F036002500 73,00
30 80 140 13 231F036003000 75,80
35 100 160 16 231F036003500 88,30
40 100 160 16 231F036004000 101,90
45 100 160 16 231F036004500 114,30
50 100 160 16 231F036005000 131,40

Priemyselny zatkovnik ur€eny na vyrobu vyspravovacich zatok v dielenskych podmienkach. Na
vyZiadanie je dostupny aj HSS nastroj pre vy3sie zataZenie.
5 17| WOOD-B
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L

Nr €
231F060001000 10,30
231F060001200 11,75
231F060001300 12,00
231F060001600 12,00
231F060001800 13,90
231F060002000 13,90
231F060002500 22,10

N
o
(=]

Zahlbnik z nastrojovej ocele Z=5, uréeny pre zahlbovanie a zrazanie hran otvorov v makkych a

tvrdych drevinach.

L od
50 6
56 8
60 10
63 10
67 10

Nr
231F0606010401
231F0606012401

231F0606016501

231F0606020501
231F0606025001

Priemyselny zahlbnik pre zahlbovanie a zrazanie hran otvorov bez otrepov s vysokymi
poziadavkamina kvalitu. Vhodny aj na nezelezné kovy a ocel.

eD

90°

Nr
231F060XEM104
231F060XEM124 19,90
231F060XEM165 24,30
231F060XEM205 33,20
)
= L

Priemyselny zahlbnik pre zahlbovanie a zrazanie hran otvorov bez ofrepov s vysokymi
poziadavkami na kvalitu. Vhodny aj na nezelezné kovy a ocel.

Zahlbnik je mozné nastréit' na vrtaky priemeru 3~7mm. Vyhotovenie zahlbnika umoznuje
sti¢asnym vitanim zahlbovat a zaptistat do hibky 12mm.

L
32

Nr
606A199030R

b iAE]




od L Nr
10 25 3 68 3288801205 5,00
10 25 5 68 3288801207 5,80

ZloZeny vrtak na konfirmaty pre ob¢asné pouZitie. VloZeny HSS vrtak je moZné nastavit na
poZadovanu hibku. Stupfiovita ast Z=1 je z nastrojovej ocele.

PROFI Klein
3 2T i

oD ed D1 D2 L Nr €
8 HS 10 25 5 90 606R209035R 26,50
10HS 10 5 7 100 606R209050R 27,40
11,5 HW 10 8 8.5 100 606R108050R 98,80

oD
o D2

O | S =~ B i g B .= i |
——— o

ZloZeny vrtak na konfirmaty kvalitativne a materidlovo odpovedajuci europskym Standardom.
VloZeny HSS vr'takje moZné nastavit na poZzadovanu hibku. Stupfiovita ¢ast Z=2 v prevedeni
HM. Vyrazne vyisia Zivotnost.

Nr
5.8 7.2 13 69 156 606R208140R 23,80
6.3 7.7 14 75 165 606R203160R 24,90
7.4 8.8 16 81 175 606R203200R

g D

PREMIUM - so strediacim hrotom JSO}
e D1 oD B1 B L od r
6,3 7 24 64 105 10  23330185407201R 64,80

Nr €
SET A 231F01900007K 111,00
vrtaky priemerov 4; 4,5 5 a 6mm, zahlbnik, hibkovy doraz a sada BIT-ov s nadstaveam

€
SETB 231 F01900007K01 113,60
vrtaky priemerov 4; 4,5: 5 a 6mm, zahlbnik, hibkovy doraz, zatkovnik a sada BIT-ov.
NAHRADNE VRTAKY Nr €
vrtak 4 231F01900400022 17,82
vitak 4,5 231F01900450016 20,20
vrtak & 231F01900500046 21,10
vrtak 6 231F01900600037 22,80

zahlbnik o 231F0639Z0401200 25,30

Dva druhy ucelenych setov ha montaz terasovych dosiek. Suc¢astou setu 231F01900007K01 je
aj zatkovnik navyrobu zatok pre pripad, ak viditelnost hlaviéky skrutkynie je Ziadanou.




od eD Nr €
i 25 231F973J50050300 14,00
4 25 231F973J50050400 14,00
5 25 231F973J50050500 14,00
6 25 231F973J50050600 14,00
8 28 231F973J50050800 16,20
10 28 231F973J50051000 16,20
152 31 231F973J50051200 18,60

0973F - pre sukovniky

M od eD* Nr €

— 8 15-21 231F973F0008 34,00
i 10 22-30 231F973F0010 34,00

12 32-38 231F973F0012 34,00

14 40-50 231F973F0014 34,00

* priemery sukovnikov typ 0317

o 54
\IA
i
1
|
£
od |

—J

Vdaka svojej otocnej konstrukcii, a tvarovej dorazovej ploche z plastu umozriuje dobry odvod
triesky a zamedzuje po$kodeniu vitaného materialu.

Nr €
231F973F106SP 158,00

Nr
301B2641701

D d Z Nr €
8 2114 x 1" 4 6065250080R 149,70
8,2 2114 x 1" 4 606S250082R 149,70
10 2114 x 1" 4 6065250100R 149,70
10,2 2114 x 1" 4 606S250102R 149,70
12 2114 x 1" 4 606S250120R 149,70
12,2 2114 x 1" 4 606S250122R 149,70

24/14 x 1"

Vitacia korunka na vyrobu hladkych valcovych drevenych tyci na Specialnych strojoch.

e [5:20
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priatel dreu

w
X
-
=

180

Nr RH
231.102.060.31
231.102.070.31
231.102.080.31
231.102.081.31
231.102.090.31
231.102.100.31
231.102.101.31
231.102.110.31
231.102.120.31
231.102.121.31
231.102.130.31
231.102.140.31
231.102.141.31
231.102.150.31
231.102.160.31
231.102.161.31
231.102.180.31
231.102.200.31
231.102.220.31
231.102.240.31

Nr LH
231.102.060.32
231.102.070.32
231.102.080.32
231.102.081.32
231.102.090.32
231.102.100.32
231.102.101.32
231.102.110.32
231.102.120.32
231.102.121.32
231.102.130.32
231.102.140.32
231.102.141.32
231.102.150.32
231.102.160.32
231.102.161.32
231.102.180.32
231.102.200.32
231.102.220.32
231.102.240.32

oD B L ed Nr RH Nr LH €

6 40 110 6 231F02120600R 231F02120600L 11,80

8 40 110 8 231F02120800R 231F02120800L 13,00
10 45 125 10 231F02121000R 231F02121000L 13,70
12 45 125 12 231F02121200R 231F02121200L 17,90
14 50 135 ikl 231F02121400R 231F02121400L 22,30
16 50 135 3 231F02121600R 231F02121600L 25,80

0240 SP

eD B L ed Nr RH Nr LH €

6 36 120 16 231F02400600RA  231F02400600LA 24,20

8 40 130 16 231F02400800RA  231F02400800LA 24,20
10 45 140 16 231F02401000RA  231F02401000LA 24,20
12 50 150 16 231F02401200RA  231F02401200LA 24,20
14 56 160 16 231F02401400RA  231F02401400LA 27,50
16 63 170 16 231F02401600RA  231F02401600LA 28,80
18 67 180 16 231F02401800RA  231F02401800LA 29,40
20 71 185 16 231F02402000RA  231F02402000LA 40,00
22 75 190 16 231F02402200RA  231F02402200LA 53,20

L:

Prémiovy Spiralovy dlabaci vrtak s deli¢om triesky pre vitacie dlabagky s ruénym posuvom.
Vdaka Spiralovej konstrukcii ma vrtak vynikajtici odvod triesky a plynulejsi chod. Nie je vhodny
pre dlabacky s volamiv pojazdoch.

oD B

8 49
10 60
14 80

od Nr
95 13 231F026008008
105 13 231F026010008
125 13 231F026014008

od_|

Dlabaci vrtak uréeny pre oscilacné dlabacky.




lista pastorok

3 Nr € Nr €
209,08 301001 268,52 301018 40,00
213,64 301002 272,68 301019 40,00
219,95 301003 278,52 301020 37,30
231,81 301004 285,19 e 301021 37,30
236,36 301004 285,19 » 301021 37,30
252,67 301004 285,19 ! 301021 37,30
340,90 301005 296,15 301022 44,20
354,54 301005 296,15 301022 44,20
347,37 301006 296,15 301023 44,20

1 Na zakazku dodavame Siroky rozmerovy a kvalitativny sortiment

dlabacich retazi pre rézne typy strojov. Ziadajte katalogovy list.

B : K
D=M6X0,75 (DF500)

o D=d B L Nr €
4 k| 38 606F160040R 29,30
5 20 49 606F160050R 26,10
6 28 49 606F160060R 26,70
8 28 49 606F160080R 29,00
10 28 49 606F160100R 30,90

e D=d B L Nr €
8 50 a0 606F161080R 32,00
10 70 90 606F161100R 34,20
12 70 90 606F161120R 42,80
14 70 90 606F161140R 55,20

od

Dlabacie oscilaéné vrtaky uréené do elektrického ruéného naradia pre zhotovovanie konstruké-
nych spojov "DOMINO".

[OESAD]

Kompletny set

oD B L ed o dv Nr €
6 48 155 15,88 4.4 231F03820600108 52,00
8 48 185 15.88 58 231F03820800108 59,90
16 140 310 20,64 10 231F03821600310 128,20

>
_ ©
AN AR N =R ?

| B |
| L

Brisne sety

Nr €
Brasny SET na dlata 360MCS01 31,25
Dlata pre Stvorcové otvory 4-dielny set 360144010 33,00

Nastroje uréené na zhotovovanie ostrohrannych dlabov na Specialnych vftaco-vysekovych
dlabackach, alebo stojanovych vitatkach osadenych pripravkom pre tento typ nastroja.

narea[5:22




Profesionalny systém vykruzovacich vrtakov s jednoduchou a ti€innou aretaciou vykruzovacieho
vrtaka na vodiacom vrtaku. Vdaka tomu je mozné jednoduché a rychle odstranenie odpadu po

vitani z vykruZovacieho vrtaka.

200
210

Nr
231F97109081020
231F97109081022
231F97109081024
231F97109081027
231F97109081030
231F97109081032
231F97109081035
231F97109081038
231F97109081040
231F97109081044
231F97109081048
231F97109081051
231F97109081054
231F97109081057
231F97109081060
231F97109081065
231F97109081068
231F97109081070
231F97109081076
231F97109081083
231F97109081086
231F97109081092
231F97109081098
231F97109081105
231F97109081114
231F97109081127
231F97109081140
231F97109081152
231F97109081160
231F97109081168
231F97109081177
231F97109081185
231F97109081200
231F97109081210

€
23,70
23,70
23,70
24,70
24,70
24,70
26,30
26,30
26,50
30,70
30,70
31,20
35,43
35,80
35,60
38,60
38,80
38,80
42,00
42,70
48,00
48,00
54,20
59,70
88,50
105,30
125,50
132,90
151,70
161,20
177,50
215,00
277,20
277,20

UNI - Tvrdokovové vykruZovacie
vrtaky pre vsestranné pouzitie pre
otvory v masive, materidloch na
baze dreva, plastoch, pérobetone,
tehlach a keramickych obkladovych
materialoch.

DIha Zivotnost' nastroja aj v abra-

BIMETAL CLEANCUT

Nr €
231F97109051020 20,00
231F97109051022 20,00
231F97109051024 20,60
231F97109051027 20,70
231F97109051030 20,70
231F97109051032 21,30
231F97109051035 22,30
231F97109051038 22,30
231F97109051040 23,50
231F97109051044 26,10
231F97109051048 26,11
231F97109051051 26,10
231F97109051054 27,50
231F97109051057 29,10
231F97109051060 30,30
231F97109051065 31,50
231F97109051068 32,20
231F97109051070 32,90
231F97109051076 34,50
231F97109051083 35,10
231F97109051086 35,10
231F97109051092 39,80
231F97109051098 43,80
231F97109051105 49,40
231F97109051114 66,40
231F97109051127 71,90
231F97109051140 81,85
231F97109051152 90,70
231F97109051160 129,30
231F97109051168 134,20
231F97109051177 139,40
231F97109051185 151,10
231F97109051200 156,20
231F97109051210 164,00

BIMETAL - Bimetalové
vykruzovacie vrtaky urce-
né pre ocel, nerezovu ocel
a nezelezné kovy do
hrabky steny 3mm.

Vdaka Specialnemu mate-
riglu s kobaltovou legurou

Nr €

231F97104111051 26,34

231F97104111057 26,50
231F97104111060 27,00

231F97104111068 28,30

231F97104111076 30,20
231F97104111083 31,40
231F97104111086 32,70
231F97104111092 33,40

CLEANCUT - HSS vykru-
Zovacie vrtaky so Special-
nou geometriou urcenou
pre sadrokarténové dosky
aizolaéné materialy.
Vynimoéne hladky a ¢isty
otvor aj z vystupnej strany.

Maximalna hrubka mate-

zivnych materialoch. Maximalna majd vrtaky dihi Zivotnost'.
rialu je 52mm.

hrubka materialu je 52mm.
i ] B |
o ' & T =

i

o D vykruz. vrtaka dizka stopka Nr €
16-32 184 HE& 8 231F971DDH1MP 15,30
16-32 320 HEX 8 231F971DDH1XLMP 26,50
32-320 186 HEX 10 231F971DDH2MP 20,50
32-320 320 HEX 10 231F971DDH2XLMP 30,25

=

155 HE&?

o D vykruz. vrtaka dizka sto Nr €
14-30 231F971DDHA1 15,30
32-210 158 HEX 10 231F971DDH2 20,50

Nr €
32 231F97109281032 63,21
51 231F97109281051 72,68
60 231F97109281060 81,69
68 231F97109281068 96,41
76 231F97109281076 103,34
102 231F97109281102 122,33 °
105  231F97109281105 122,33
111 231F97109281111 136,82
152 231F97109281152 211,23

Al
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FSs - preatzeny ;\:\:\;\m

pre vrté oD odxL stopka
32- 10x235 HEX 10 231 FOOB41 00235 12 99
32- 320 12x235 HEX 10 231F0084120235 14,30
HM do beténu - predizeny m_
pre vrtal%e D odxL stopka Nr
10x200 HEX 10 231F97109287141 19 17
32 320 12x200 HEX 10 231F97109287241 19,16
_
pre vrték%a D edxL stopka
10x330 HEX 10 231F971 DDCZLHD 34 64
32-320 12x300 HEX 10 231F971DDC3LHD 36,81

Pilotne vrtaky slGzia na vyvitanie vodiaceho otvoru pre UN| HM Long. S vrtakom UNI HM long
osadenym vodiacim ¢apom sa nasledne vyvita poZadovany otvor. Pri vaésich hribkach
materialov je mozneé vdaka vodiacemu €apu vrtanie z oboch stran.

oD Nr € e D Nr €
22 51317011 317 60 51325688 6,83
24 51317027 2,92 65 51324882 6,75
25 51317033 317 68 51317108 7,25
29 51317267 3,92 70 51325694 7,83
32 51317049 4,08 76 51317114 8,50
35 51317055 4,25 83 51317120 8,92
38 51317061 4,92 92 51317136 10,25
40 51317273 5,17 95 51352716 12,38
44 51317077 517 105 51317142 11,00
51 51317083 6,00 12r 51317158 13,75
54 51324876 6,00 152 51317164 15 00
57 51317099 6,17
ADAPTER __Sesthranné upinanie

o Dfilky Nr € o D pilky Nr €

16~29 51317170 3,17 16~29 51317603 3,50

32~152 51317186 5,92 32~152 51317619 7.42

vrtak centrovaci 6x75 51317192 1,50

Velmi univerzalne pouzitie. Zvlast vysoka prevadz-

kova zivotnost, agresivna geometria. Moznost
upinania cez SDS plus alebo Sest-hran.

Nr € Nr €
25 5034932464921 16,23 70 5034932464930 20,86
30 5034932464922 21,58 76 5034932464931 24,34
35 5034932464923 1 7 39 82 5034932464932 26,67
44 5034932464924 17,61 92 5034932464933 29,52
51 5034932464925 18,07 102 5034932464934 38,33
54 5034932464926 18,55 108 5034932464935 34,07
57 5034932464927 19,00 117 5034932464936 37,55
65 5034932464928 19,70 133 5034932464937 49,92
68 5034932464929 20,43 159 5034932464938 47,52
PRISLUSENSTVO

o D pilky Nr €

vrtak pilotny 5034932464940 3,77

unasac 32 - 210 mm 50349567250 13,17

unasac 14 - 30 mm 50349567010 4,57

Vhodné pre montaze kuchyii. MoZnost vitania
Sirokej Skaly materialov. Nevhodné pre betén, Zulu.

eD Nr €

19 50349569805 14,80
22 50349569810 14,34
25 50349569815 14,57
29 50349569820 15,02
32 50349569825 15,27
35 50349569830 15,50
38 50349569835 15,73

-«
gl

UrEeneé pre vitanie tenkych plechov (2mm), hlinika a nerezovych plechov (1,5mm). Upinanie

pre priame upevnenie do utahovacky.
woon-n
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D
4,6,8,10,12,14,16,18,20
6,8,10,12,14,16,18,20,22,24,26,28,30

L

75
92

Nr
513CZVS4B0300
513CZVS4B0400
513CZVS4B0500
513CZVS4B0600
513CZVS4B0800
513CZVS4B1000
513CZVS4B1200
513CZVS4B1400
513CZVS4B1600

Nr
231F065204020
231F065204030

o D max

X

hex 1/4"

Vrtaky na vitanie otvorov v tenkostennych plechovych obrobkoch. Velkou vyhodou je, Ze v
prechodoch jednotlivych priemerov je 45° skosenie, ktoré otvor zaroven ocisti od otrepov.

e D=d pre zavit B
3 33
33 (M4) 36
4 43
4.2 M5 43
5 M6 52,
6 S
6.8 (M8) 69
8 75
8.5 (M10) 75
10 87
10.2 (M12) 87
12 101

Nr
231F88619030061
231F88619033065
231F88619040075
231F88619042075
231F88619050086
231F88619060093
231F88619068109
231F88619080117
231F88619085117
231F88619100133
231F88619102133
231F88619120151

HSS vrtaky so $pecialnym zirkénovym povlakom, ktory vyznamne zlepSuje rezné vlastnosti a
predlZuje zivotnost. Uréené pre vitanie ocele, liatiny a neZeleznych kovov.

eD=od B
4 35
5 45
6 60
6 210
8 80
8 210
10 80
10 210
12 110
12 210
14 110

Nr
231F88114040075
231F88114050085
231F88114060100
231F88114060250
231F88114080120
231F88114080250
231F88114100120
231F88114100300
231F88114120150
231F88114120300
231F88114140150

Vrtaky s HM reznou korunkou brisenou na ¢ele, chrbte a obvode. Obzvlast vhodné na vitanie
otvorov pre hmozdinky bez priklepu cez obkladacky/tehla; obkladacky/betén. Komplexne bru-
sena geometria umoznuje vitanie Sirokého spektra materialov cez drevo, preglejku, nezelezné

kovy, ocel' az po stavebne materialy.
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POZITIV

WOOoD-B
priatel dreu

E
<
o
w
z

Z1 jednobrita

o D=d B L Nr Pozitiv Nr Negativ €
3 12 50 231.91P.030.11 231.91N.030.11 14,20
4 12 50 231.91P.040.11 231.91N.040.11 14,90
B i 50 231.91P.050.11 231.91N.050.11 16,80
6 i i 60 231.91P.060.11 231.91N.060.11 19,80
6 27 60 231.91P.061.11 231.91N.061.11 21,40
8 22 80 231.91P.080.11 231.91N.080.11 25,20
8 32 80 231.91P.081.11 231.91N.081.11 27,90
10 S 80 231.91P.100.11 231.91N.100.11 39,00
10 42 100 231.91P.101.11 231.91N.101.11 62,10
12 32 80 231.91P.120.11 231.91N.120.11 73,60
12 42 100 231.91P.121.11 231.91N.121.11 58,60
Z2 dvojbrita
@ D=d B L Nr Pozitiv Nr Negativ €
3 12 50 231.92P.030.11 231.92N.030.11 14,20
4 12 50 231.92P.040.11 231.92N.040.11 14,90
5 A% 50 231.92P.050.11 231.92N.050.11 16,80
6 17 60 231.92P.060.11 231.92N.060.11 20,40
6 27 60 231.92P.061.11 231.92N.061.11 21,20
8 22 80 231.92P.080.11 231.92N.080.11 28,40
8 32 80 231.92P.081.11 231.92N.081.11 28,20
10 32 80 231.92P.100.11 231.92N.100.11 39,50
10 42 100 231.92P.101.11 231.92N.101.11 47,30
12 o2 80 231.92P.120.11 231.92N.120.11 53,60
12 42 100 231.92P.121.11 231.92N.121.11 59,90
12 55 100 231.92P.122.11 231.92N.122.11 69,90
14 45 100 231.92P.140.11 231.92N.140.11 109,20
14 55 100 231.92P.141.11 231.92N.141.11 95,20
16 45 100 231.92P.160.11 231.92N.160.11 99,90
16 55 100 231.92P.161.11 231.92N.161.11 108,40
16 72 120 231.92P.162.11 231.92N.162.11 126,90
18 58 100 231.92P.180.11 231.92N.180.11 139,20
18 72 120 231.92P.181.11 231.92N.181.11 238,70
20 55 100 231.92P.200.11 231.92N.200.11 155,20
20 72 120 231.92P.201.11 231.92N.201.11 179,80
20 102 150 231.92P.202.11 231.92N.202.11 324,80
Z3 trojbrita
D=d B L Nr Pozitiv Nr Negativ €
6 35 80 231.93P.061.11 231.93N.061.11 41,76
8 22 80 231.93P.080.11 231.93N.080.11 33,80
8 35 80 231.93P.081.11 231.93N.081.11 34,90
10 35 80 231.93P.100.11 231.93N.100.11 41,86
10 45 100 231.93P.101.11 231.93N.101.11 50,60
12 35 80 231.93P.120.11 231.93N.120.11 57,40
12 45 100 231.93P.121.11 231.93N.121.11 66,80
12 55 100 231.93P.122.11 231.93N.122.11 118,90
14 45 100 231.93P.140.11 231.93N.140.11 89,90
14 55 100 231.93P.141.11 231.93N.141.11 95,20
16 45 100 231.93P.160.11 231.93N.160.11 107,00
16 55 100 231.93P.161.11 231.93N.161.11 111,60
16 T2 120 231.93P.162.11 231.93N.162.11 199,80
18 55 100 231.93P.180.11 231.93N.180.11 141,50
18 72 120 231.93P.181.11 231.93N.181.11 259,50
20 55 100 231.93P.200.11 231.93N.200.11 159,70
20 72 120 231.93P.201.11 231.93N.201.11 184,50
20 102 150 231.93P.202.11 231.93N.202.11 369,00
25 102 150 231.93P.250.11 231.93N.250.11 477,90
25 125 175 231.93P.251.11 231.93N.251.11 480,00
Z3 trojbrita povlakovana DIA
o D=d B L Nr Pozitiv Nr Negativ €
12 45 100 231.93P.121.11E  231.93N.121.11E 66,34
12 55 100 231.93P.122.11E  231.93N.122 11E 66,34
16 45 100 231.93P.160.11E 231.93N.160.11E 116,20
16 55 100 231.93P.161.11E 231.93N.161.11E 116,20
- NEGATIV
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I odvod triesky
dobra hrana nadol ¢
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Dokoncovacie tvrdokovove Spiralové frézy uréené hlavne na opracovanie masivu. V $peci-
fickych pripadoch pouzitelne aj na plasty a hlinik. Pre abrazivne druhy materialov—DTD, OSB
odporticame pouzit' povlakované nastroje. Lavotocivé prevedenie vyrabame na objednavku,
rovnako ako zakazkové medzirozmery.



z Nr Pozitiv €

3 231.93D.080.11 55,70
3 231.93D.100.11 72,20
4 231.93D.120.11 90,40
4 231.93D.140.11 114,60
4 231.93D.160.11 132,70
4 231.93D.200.11 203,50

"
g

BB

- Deli¢ triesky umozfiuje vaesiu hodnotu odberu materialu oproti klasickym dokon-

va, materialov na baze dreva. Urené pre posuvové rychlosti v rozmedzi4-12 m/min.

covacim frezam, pri zachovani hladkého frézovaného povrchu. Vyznamne sa
eliminuje vy&tiepavanie pri obrabani prie€neho dreva. Vhodné na obrabanie dre-

Ol
Z2 dvojbrita
o D=d B L Nr Pozitiv Nr Negativ €
6 30 70 231.94P.060.11 231.94N.060.11 42,29
% 8 35 80 231.94P.080.11 231.94N.080.11 54,90
10 35 80 231.94P.100.11 231.94N.100.11 64,90
12 35 80 231.94P.120.11 231.94N.120.11 84,50
12 45 90 231.94P121.11 231.94N.121.11 99,80
Z3 trojbrita
o D=d B L Nr Pozitiv Nr Negativ €
6 30 70 231.95P.060.11 231.95N.060.11 35,10
8 22 80 231.95P.080.11 231.95N.080.11 37,80
8 35 80 231.95P.081.11 231.95N.081.11 39,60
10 35 80 231.95P.100.11 231.95N.100.11 48,00
10 45 100 231.95P.101.11 231.95N.101.11 55,80
S 35 80 231.95P.120.11 231.95N.120.11 63,40
12 45 100 231.95P.121.11 231.95N.121.11 71,10
12 55 100 231.95P.122.11 231.95N.122.11 82,80
14 45 100 231.95P.140.11 231.95N.140.11 98,60
14 55 100 231.95P.141.11 231.95N.141.11 101,70
16 45 100 231.95P.160.11 231.95N.160.11 115,60
16 55 100 231.95P.161.11 231.95N.161.11 122,00
16 72 120 231.95P.162.11 231.95N.162.11 140,40
18 55 100 231.95P.180.11 231.95N.180.11 146,70
20 L213] 100 231.95P.200.11 231.95N.200.11 165,60
20 72 120 231.95P.201.11 231.95N.201.11 194,40
20 102 150 231.95P.202.11 231.95N.202.11 374,22
25 102 155 231.95P.250.11 231.95N.250.11 334,00
25 125 475 231.95P.251.11 231.95N.251.11 409,50
Z3 poviakovana DIA
o D= B L Nr Pozitiv Nr Negativ €
10 35 80 231.95P.100.11E  231.95N.100.11E 57,70
12 35 80 231.95P.120.11E  231.95N.120.11E 72,10
12 45 100 23195P.121.11E  231.95N.121.11E 74,00
12 55 100 231.95P.122.11E 231.95N.122.11E 71,60
14 45 100 23195P.140.11E 231.95N.140.11E 117,20
14 55 100 231.95P141.11E  231.95N.141.11E 123,50
16 45 100 231.95P.160.11E 231.95N.160.11E 134,20
16 B85 100 231.95P.161.11E 231.95N.161.11E 140,40
POZITIV ~ NEGATIV |
of = : odvod triesky
r VO esl
| nahor dobra hrana
- v =
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Hrubovacie tvrdokovove Spiralové frézy urcené na obrabanie masivu a aglomerovanych mate-
rialov. Pre abrazivne druhy materialov — DTD, OSB, odporiuc¢ame pouzit povlakované nastroje s
vySsou zivotnostou. LavotocCivé prevedenie vyrabame na objednavku, rovnako ako zakazkove
medzirozmery.
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o D= B L Z Nr €

8 22 80 2+2 606T156080R 36,00

8 32 80 2+2 606T156081R 39,00
10 32 80 2+2 606T156100R 48,20
10 42 10 2+2 606T156101R 81,51
12 42 10 2+2 606T156120R 67,70
12 52 110 242 606T156121R 79,80
16 42 100 2+2 606T156160R 121,50
16 52 110 2+2 606T156161R 126,20

obojstranne
Cisty rez |

Z1 negativ
eD B L od Nr Pozitiv € oD B L wod NrNegativ €
9,80 3 1

3 12 60 6 606U111030R 29, 5 50 3 606U10T030R 28,40
4 12 60 6 606U111040R 29,80 4 20 60 4 606U101041R 33,40
5 16 60 6 606U111050R 30,80 5 25 60 5 606U101051R 36,70
6 16 60 6 606U111060R 31,70 6 25 70 6 606U101061R 39,20
8 18 60 8 606U111080R 35,10 8 25 70 8 606U101081R 47,50
8 35 80 8 606U111081R 54,90 10 25 70 10 606U101101R 59,40
10 22 70 10 606U111100R 57,50 12 35 80 12 606U101120R 91,80
12 24 70 12 606U111120R 70,65

-

Nastroj s leStenou éelnou plochou eliminuje nalepovanie obrabaného materialu na nastroj,
zefektiviiuje odvod triesky. Uréené pre hlinik, sklotextil, akrylatové materialy, PVC a mékéené
plastya ALUCOBOND.

old

e D=d B L Nr €
3 12 38 606U130030RKD 32,90
4 15 40 606U130040RKD 38,90
5 18 50 606U130050RKD 45,50
6 22 55 606U130060RKD 53,10
8 30 70 606U130080RKD 67,20
10 30 72 606U130100RKD 88,70
12 30 73 606U130120RKD 119,90

Monolitické technické frézy s krizovym vybrusom uréené pre CNC frézovacky.
Pre zvySenie Zivotnosti je nastroj DIA povlakovany.
Uréene pre obrabanie sklotextilnych materialov, karbonovych prvkov, gumy a plastov.

‘ i
’ S

Na zakazku vyrabame tvrdokovové frézy podla Specifickych rozmerov a tvaru. Nastroje
& | rovnako navrhujeme a konstruujeme podla Specialnej poziadavky na spracovanie réznych

druhov obrabanych materialov a typu pouzitej technologie obrabania.
WOOoD-B
| prsatel daeva
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Nr
606T175030R
606T175040R
606T175060R
606T175080R
606T175100R
606T175120R
606T175160R
606T175200R

Tvrdokovoveé Spiralové frézy s pozitivnou skrutkovicou na dokoncovanie 3D pléch plytsich relié-
fov. Vhodné na obrabanie dreva, materialov na baze dreva. Urcené pre posuvové rychlosti v
rozmedzi 3-8,4m/min.

B L
25 70
25 70
25 80
30 70
50 90

Nr €
606T173009R 52,00
606T173017R 49,50
606T173018R 66,30
606T173033R 56,50
606T173034R 99,90

Tvrdokovové kuzelové Spiralové frézy s rohovym radiusom a pozitivnou skrutkovicou na
frézovanie 3D pl6ch riadkovanim. Hodnota boéného prisuvu v rozmedzi 0,1 az 0,3mm.Vhodné

na obrabanie dreva, materialov na baze dreva.

Z3 VALCOVE DOKONCOVACIE
oD=d B L: Nr €

8 20 100 301B2592104D 68,47
10 20 115 == 301B2592105D 91,42
12 20 130 301B2592106D 112,41
14 25 140 301B2592107D 145,68
16 256 155 301B2592108D 187,70
18 30 160 301B2592109D 228,65
20 30 180 301B2592110D 294,25
25 40 225 301B2592111D 405,00

Monolitické &piralové frézy v predizenej verzii. Kontrukcia nastroja zabezpeéuje dostatoént
tuhost aj pri vaéSom vyloZeni. Uréené hlavne na dokonéovacie operéacie rovinnych ploch.

Z3 VALCOVE HRUBOVACIE

eD=d B
8 20
10 20
12 20
14 25
16 25
18 30
20 30
25 40

L
100
115
130
140
155
160
180
225

Nr
301B2592104H
301B2592105H
301B2592106H
301B2592107H
301B2592108H
301B2592109H
301B2592110H
301B2592111H

€
71,00
94,80
116,94
151,90
195,82
239,03
307,68
423,56

Monolitické $piralové frézy v predizenej verzii. Konstrukcia nastroja zabezpeéuje dostatoénu
tuhost aj pri vacsom vylozeni nastroja. Uréené na hrubovanie pri obrabani 3D ploch.

22 GULOVE DOKONCOVACIE

eD=d B
8 20
10 20
12 20
14 25
16 25
18 30
20 30
25 40

L
100
115
130
140
155
160
180
225

Nr
301B2592104G
301B2592105G
301B2592106G
301B2592107G
301B2592108G
301B2592109G
301B2592110G
301B2592111G

€
68,47
91,42
112,41
145,68
187,70
228,65
294,25
405,00

Monolitické Spiralové frézy v predizenej verzii. Konstrukcia nastroja zabezpeéuje dostatoénu
tuhost aj pri vaé§om vyloZeni nastroja. Uréené hlavne na dokonéovacie operéacie 3D plach.

oot Y




CNC frézy

6

WOooD-B
priatel doeu

oD B L Z RH Nr LH Nr €

10 26 75 12 235PP10D102612R  235PP10D102612L 56,80
12 26 75 12 235PP10D122612R  235PP10D122612L 62,00
12 34 90 12 235PP10D123412R 95,00
12 45 95 12 235PP10D124512R 99,00
16 26 90 16 235PP10D162616R 99,00
16 34 100 16 235PP10D163416R 82,00
16 43 110 16 235PP10D164316R 94,60

18 43 110 20 235PP10D184320R  235PP10D184320L 94,60
20 43 110 20 235PP10D204320R  235PP10D204320L 94,60

20 52 115 20 235PP10D205220R 113,40
20 68 135 20 235PP10D206820R 166,00
— T
of_FEeesss - | ; Z=il
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Diamantové frézy v ekonomickom prevedenti —v9§I'<a diamantu 2,7mm.
Pocet ostreni maximalne 3X. Vhodné na obrabanie LDTD, DTD, MDF a preglejky.
Uréené pre posuvoveé rychlosti vrozmedzi 2 - 6/min.

RH Nr LH Nr €
235PP09D050810R  235PP09D050810L 91,00
235PP09D061210R  235PP09D061210L 91,00
235PP09D061510R  235PP0SD061510L 138,00
235PP09D081510R  235PP09D081510L 143,00
235PP09D101510R  235PP09SD101510L 143,00
235PP09D102210R  235PP09D102210L 173,00
235PP09D122510R  235PP09D122510L 207,80
235PP09D122512R  235PP09D122512L 207,80
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Vykonny diamantovy nastroj pri poziadavke na maly rezny priemer nastroja.

Specialna konstrukcia nastroja s ocelovou stopkou a HM telom eliminuje riziko zlomenia
nastroja. Diamantove frézy s negativnym sklonom zubov.

Vhodné na obrabanie HPL, cemento-trieskovych a cemento-viaknitych dosiek, preglejky, MDF
aLDTD. Uréené pre posuvove rychlosti v rozmedzi 2 -5/min.

e D B L z RH Nr €

10 22 72 12 235PP85D122212R 223,80
12 28 78 12 235PP85D122812R 284,80
12 38 82 12 235PP85D123812R 324,60
12 42 92 14 235PP85D144214R 359,20

od

1

Univerzalne diamantové frézy urCené na frézovanie SirSieho spekira materialov metodou
Jnesting®. Nosi¢ nastroja vyrobeny s DENSIMENT-u. Vhodné na obrabanie LDTD, DTD, MDF
apreglejky. Uréené pre posuvové rychlosti vrozmedzi 8 - 16/min.

oD B L 74 RH Nr €

12 24 70 12 235PP93D122412R 322,00
12 28 75 12 235PP93D122812R 410,00
16 34 90 16 235PP93D163416R 563,00

o d

Diamantové frézy Specialne uréené na frézovanie LDTD a DTD metodou ,nesting®. Nosi¢
nastroja vyrobeny s DENSIMENT-u. Vysoka Zivotnost nastroja. Urcené pre posuvove rychlosti
vrozmedzi 12 - 22/min.



d RH Nr LH Nr €
20 29 90 20 235PP81D202920R  235PP81D202920L 303,40
20 39 100 20 235PP81D203920R  235PP81D203920L 369,20
20 49 10 20 235PP81D204920R  235PP81D204920L 480,00

Vykonné diamantové nastroje na formatovanie a frézovanie polodrazok.
Vyska diamantu 4mm, pocet ostreni maximalne 6X. Vhodné na obrabanie LDTD, DTD, MDF a
preglejky. Uréené pre posuvoveé rychlosti vrozmedzi 15 -22/min.

RH Nr LH Nr €
16 24 90 25 235PP86D162425R  235PP86D162425L 252,00
25 28 93 25 235PP86D252825R  235PP86D252825L 252,00
25 38 103 25 235PP86D253825R  235PP86D253825L 343,80
25 45 110 25 235PP86D254525R  235PP86D254525L 437,00

id
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Velka hodnota axialneho sklonu zubov dava tymto nastrojom vynimoéné vlastnosti— predizenie
zivotnosti oproti beznej konstrukcii, a schopnost frézovat bez vytrhavania dyhované materialy
naprie¢ viakien. Obzvlast vhodny je aj na opracovanie preglejky. Vyska diamantu 4mm, pocet
ostrenimaximalne 6X.  Vhodné na obrabanie LDTD, DTD, MDF a preglejky.

Uréené pre posuvove rychlosti v rozmedzi 11 - 17/min.

RH Nr €
235PP60D502803R 370,00
235PP60D503803R 370,00

Vykonné diamantové nastroje uréené na efektivne formatovanie dielcov a frézovanie
polodrazok pri vysokych posuvovych rychlostiach a vysokej kvalite rezu.

Velka hodnota axialneho sklonu zubov. Vyska diamantu 4mm, pocet ostreni maximalne 6X.
Vhodné na obrabanie LDTD, DTD, MDF a preglejky. Urcené pre posuvoveé rychlosti v rozmedzi
16 - 32/min. Pre este vysSie rychlosti je mozné nastroj dodat aj v prevedeni Z=4.

Nr €
235PP08D0101710R 154,00

_eld

Diamantovy nastroj na frézovanie spoja typu CLAMEX na 5-osovom obrabacom centre.
HM telom dava nastroju dostatoént tuhost aj pri malom priemere. Uréené pre posuvové
rychlosti vrozmedzi 1,5- 3/min. Kotli¢ov( verziu nastroja najdete na strane 1.6.
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WOoOoD-B
priatel dreu

4 Nr ] €
35 28 95 2+2 6150520C00000 296,00
B35 48 115 242

6150520E00000 296,00

Zavrtneé frézy osadene typizovanymi ziletkami. Obvodovée uberacie zZiletky st ulozene Sikmo, s
negativnym sklonom.

Nr €
301B1181001 276,00

Frézy uréené na frézovanie polodrazok —falcov, a na obvodové frézovanie. Obvodové uberacie
Ziletky st uloZené Sikmo, s negativnym sklonom

) B L od z Nr €

30 120 195 30 2 235P94M30120DR 519,75

40 160 235 30 2 235P94M40160AR 714,54

50 210 280 30 2+2  235P945M50210AR  834.80
~ @

Frézy urcené pre 5-osé stavebno-stolarske stroje typu ,HUNDEGGER®, uréené na frézovanie
konstrukénych spojov a obvodové frézovanie tvarovych dielcov. épirélové konstrukcia
nastrojov zabezpecuje dobry odvod triesky a menej zatazuje razmi frézovacie vreteno stroja.

B L z Nr €
80 15 176 2+2 6150625A00000 1 075,00

Frézy uréené na obvodové frézovanie, plogné zrovnavanie a frézovanie. Ziletky na obvode su

ulozeneé sikmo v skrutkovici, ¢o dava nastroju velmi dobré rezné vlastnosti aj pri vacsich tbe-
roch materialu. Nastroj sa dodava osadeny na upinaci HSK63F.



[} B L z Nr €
100 115 176 3+3 6150625E00000 607,00

Frézy uréené na obvodové frézovanie, ploéné zrovnavanie a frézovanie. Ziletky na obvode st
ulozené priamo, v skrutkovici. Pocet zubov a rezny priemer robia nastroj velmi vykonnym pri
obvodovom frézovani. Nastrojsa dodava osadeny na upinaci HSK63F.

oD B L od z Nr €

60 13 80 12 2 POZ 280NC12M60 108,00
60 13 80 12 Z NEG 280NC12M60N 108,00
80 13 80 20 3 POZ 280NC12M80 148,50
80 13 80 20 3 NEG 280NC12M80ON 148,50

Frézy uréené na ploSné zrovnavanie povrchov. Osadené typizovanou ziletkou. Nastroje st
uréené pre CNC stroje. Nastroje s pozitivne ulozenym platkom st uréené na obrabanie masivu.
Nastroje s negativne ulozenym platkom st uréené na obrabanie aglomerovanych materialov.

Nr €
2493064001 453,10

Frézy uréené na obvodové frézovanie a sucasné zrazanie jednej alebo oboch hran obrobku.
Nastroj je Standardne osadeny zaoblovacimi elementami R=3mm.

oD B L ed o z Nr €
105 40 93 20 +60 2 280NC10M-A 598,00
B
w0 ;]
2 2T N
f ; >
b 4
bl fs
Dlr,z *D
! 3
ﬁé“!‘ls . . . } S s -
L Nastavitelné frézy uréené na obvodové frézovanie pod definovanym

uhlom. Delenie noniusu pre nastavenie pozadovaného uhla je po 2,5°.

poir i 21
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L od Z Nr €
2 235PTS2MS048652 244,00

90°

25 max.

-..—B-.-| L
Ziletkové frézy pre efektivne frézovanie tvarovych draZok, vyberanie rohov a hlboké
gravirovanie. Tuha konstrukcia nastroja.

o B L ad o z Nr €
67 33 o7 20 91° T 606W171670R 168,00
67 33 97 20 90" 1 606W171671R 168,00

oL
‘ %
_ £
3

Jednozubé uhlové frézy pre menej narocné aplikacie. Fréza s uhlom 91°je urena pre
foldingovy systém vyroby korpusov. Fréza s uhlom 90° je uréena na gravirovanie, zrazanie a

profilovanie hran.

Nr €
23322180516003R 145,00

r
_\.n
=203

-—

Nastroj $pecialne uréeny na vyberanie 90° rohov v otvoroch v panelovych konstrukciach pre 5-
ose centra. Nastroj je mozné pouzit' aj na gravirovanie.



Nr €
7004066040025ZS 213,00

aft Vas profilovy néz
.@ vyrobime do 48 hodin!

Nr €
1117850 165,00

aft Vas profilovy néz
‘Q vyrobime do 48 hodin!

Nr
280TSP155A
280TSP155C 166,00
280TSP155D 166,00

Vas profilovy néz
vyrobime do 48 hodin!

19

oD B L od Nr €
61 31 90 20 280TSP155SET 247,00
oporny néz 54015209V 24,58
Ziletka TO4F-CR 54015207V 18,50
o:d_
o
®
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od z Nr. €
20 2 6150626E00000 310,00

Vas profilovy néz
vyrobime do 48 hodin!

N
&
©
3

D
unasac 45

profilovy n6z

=}
Sa
-

Nr. €
95,5 235PTS2MS064384 155,00
54014813U 31,38

B eDmaxe D min t max Nr €
Unasac maly 40 34 20 7 23322510000006R 287,00
Unasac velky 80 59 35 12 23322510000206R 305,00
Ziletka 5 0x24.8x2.2 233725106500000
Cena vyprofilc !Jvam-'ho noZa
Vas profilovy néz o
vyrobime do 48 hodin! |
o 25
© m
c
]
“©
8 3
%
al
m.l I g I

B Z Nr €
unasacé 25 1 301B2471001 147,80
Ziletky 12x25x1.,5 301B2471002-7 18,50
i . . priklady proflov Cena vyprofilovaného noza

AR R

ag Vas profilovy néz
‘% vyrobime do 48 hodin!

95

g |
;

| [G17] Voens




Nr. €
6150626G00000 566,00
6150626H00000 376,00

— 0

Frézovacia sada nastrojov na ramovu konstrukciu nabytkovych dvierok.
Dvierka je mozné osadit so vsadenou, alebo listovanou vypliou.

oD B L z Nr. €
- 84 30 93 2+2 6150626500000 440,00
64

30 93 2 6150626T00000 288,00

oD Z Nr. €
108 15 90 20 48 3 6150627E00000 531,20

Nr. €
6150627F00000 588,00

I
n

Stopkova fréza pre CNC frézovacky, s moznostou osadenia troch réznych typov tvarovych nozov.

b lAF]




6,13

dame 18

WOoOoD-B
priatel dreu

oD B L Z Nr €
i) 60 20 90 2 6150626L10000 245,60
2 43 20 90 2 6150626L20000 234,40
3 32 20 90 2 6150626L30000 223,20
4 30 20 90 2 6150626L40000 223,20
SET  30~60 20 90 2 6150626L00000 926,40

Frézovaci set na vyrobu imitacie ramovej konstrukcie MDF dvierok.

Nr
6150626M10000
6150626M20000 234,40
6150626M30000 161,60
6150626M40000 161,60
6150626M00000 909,60

Frézovaci set na vyrobu imitacie ramovej konstrukcie MDF dvierok. Sada obsahuje nastroje na
frézovanie tvarovej drazky profil/vyplii a nastroj na obvodove frézovanie.
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CNC up

7.1

-

WwWOoOoD-B
jraatel dneva

| OBSAH

EE HSK 63 . )
L% KLIESTINOVE UPINACE - STANDARD

KlieStinové upinace - Standard

kliestina L e D1 (. Nr €
HSK63F ER32 75 50 RH 232WF204P 90,20
HSK63F ER32 1) 50 LH 232WF214L 122,00
HSKB63F ER40 75 63 RH 232WF222P 102,50
HSKB63F ER40 75 63 LH 232WF232L 110,70
HSKG3E ER40 76 63 RH 232WE222P 184,00
HSK63E  ER40 76 63 LH 232WE232L 174,00
KlieStinové upinace - INOX

kliestina L e D1 o Nr €
HSK63F ER32 74 50 RH 606T118980RAI 133,20
HSK63F ER40 77 63 RH 606T118976RAI 121,00

Presné nastrojové upinace pre kliestiny typu "ER". Trieda INOX je uréena pre obrabanie v
prostredi zvySenej vihkosti, pripadne zvySenych abrazivnych t¢inkov obrabaného materialu.

fiSe HSK 63-PREZISO -
£51% KLIESTINOVE UPINACE PRE VYSOKE OTACKY

T4

kliestina L o D1 Ly Nr €
HSKB63F 462E 745 50 RH 23321017000063F 212,18
Upinaci klué PREZISO 233391550500000 31,00

Vysoko presny nastrojovy upinac uréeny pre max.otacky do 30 000/min. Velmi ticha prevadzka.

' HSK 63-HYDRO R
: VYSOKO PRESNE HYDRAULICKE UPINACE

d L o D1 Ly Nr €
HSK63F 20 80 53 RH/LH 111HSK63FD20 329,00
HSK63F 25 84 53 RH/LH 111HSK63FD25 329,00

kliestina L o D1 oo Nr €
ISO 30 ER32 55 50 RH 232W404 139,00
MORBIDELLI ER32 50 50 RH 232W502 77,90
ISO 30 ER40 60 63 RH 232W522 98,40
1ISO 30 ER32 i3 50 RH 606T118850R 209,90
1ISO 40 ER40 73 75 RH 606T118870R 220,00
—

280CDO1M ...

oD1

280CDO1M AA9 BA9 CA9 DA9 EA9

Kliestinové upinace pre kliestiny ER. Podla typu stroja je potrebné k upinacu dokupit upinaci
¢ap. Nad ramec uvedenych ¢apov mame na vyZiadanie v ponuke ich rozsiahlejsi sortiment.




Upinacie hriadele pre kotlicové nastroje HSK63F

Nr
HSKB63F 30 60 63 232HSK63F30060 153,60 Q
HSK63F 30 95 63 232HSK63F30095 161,00 =
HSKB3F 30 105 63 232HSK63F30105 161,00 (&)
HSKB3F 30 135 63 232HSK63F30135 179,00
HSKB3F 30 180 63 232HSK63F30180 190,00 Z
Upinacie hriadele pre kottiCové nastroje HSK85 - Weining Powerlock o
ed L o D1 Nr €

HSK85 30 60 85 232HSK85W30060 267,90
HSK85 30 100 85 232HSK85W30130 267,90
HSK85 30 150 85 232HSK85W30150 305,80
HSK85 40 80 85 232HSK85W40080 259,20
HSK85 40 130 85 232HSK85W40130 279,90
HSK85 40 240 85 232HSK85W40240 354,30

2 I =1 M

= 8

| L

HSK upinacie hriadele pre koticové frézy. Vzdy uprednostiovat’ minimalnu potrebna dizku.
Vhodne je zkompletovanl zostavu nastroja a upinaca zaslat' na kontrolu vyvazenia celého

od

L

e D1

ed L o D1 [ Nr 3
ER 16 160 22 RH 606T121016200160 85,00
ER 20 160 28 RH 606T121020200160 90,00
N -
ﬂ Nl <3 X
! | C

PredlZzovacie upinace je mozZné kombinovat' s kliestinovymi nastrojovymi upina¢mi a dosiahnut

tak aj do v&é&sich hibok - najma pri 3D obrabani.

"J')-

Lk *: STOPKOVE PRIRUBOVE UPINACE

El.r.“ii;f
Nr €
20 22 90 606T128141R 106,60
20 30 90 606T128140R 106,60
25 30 90 606T128145R 106,00
”:ﬂ:@ o
[

L

Upinace urcené pre drazkovacie a pilové kotuc¢e do priemeru 200mm. Nastroje je potrebné
upravit prisludnymi upinacimi otvormi so zahlbenim. Uréené pre nenaroéné aplikacie.

od L e D1 D, pil kotica Nr €
HSK63F 30 105 65 260 233394980065630 355,00
HSKB3F 30 100 110 350 606T128165R 385,00
L

rd

ina

Upinace na pilové kotuce pre 5-osé stroje. Celistva konstrukcia upinaca zaistuje maximalnu
presnost a tuhost. Pilové kotli¢e, na ktorych vyhotovenie su kladené osobitné naroky, je

potrebné upravit prislugnymi upinacimi otvormi so zahibenim.
et 12 |
danic 18
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7.3

WwWOoOoD-B
fraatel dreya

ER11 (L=18mm) ER25 (L=34mm)
oD Nr. € oD Nr. €
1 232ER1101 23,00 2 232ER2502 20,50
2 232ER1102 23,00 3 232ER2503 13,80
3 232ER1103 23,00 4 232ER2504 13,80
4 232ER1104 23,00 5 232ER2505 13,80
5 232ER1105 23,00 i 232ER2506 13,80
6 232ER1106 23,00 8 232ER2508 13,80
7 232ER1107 23,00 10 232ER2510 13,80
12 232ER2512 13,80
14 232ER2514 13,80
oD Nr. € 16 232ER2516 13,80
2 232ER1602 13,80
3 232ER1603 13,80 ER32 (L=40mm)
4 232ER1604 13,80 oD Nr. €
5 232ER1605 13,80 3 232ER3203 15,50
B 232ER1606 13,80 4 232ER3204 15,50
8 232ER1608 13,80 5 232ER3205 15,50
10 232ER1610 13,80 6 232ER3206 15,50
8 232ER3208 15,50
ER20 (L=32mm) 10 232ER3210 15,50
oD Nr. € 12 232ER3212 15,50
3 232ER2003 13,80 14 232ER3214 15,50
4 232ER2004 13,80 16 232ER3216 15,50
5 232ER2005 13,80 18 232ER3218 15,50
6 232ER2006 13,80 20 232ER3220 15,50
8 232ER2008 13,80
10 232ER2010 13,80
12 232ER2012 13,80 ER40 (L=46mm)
13 232ER2013 13,80 oD Nr. €
3 232ER4003 20,50
4 232ER4004 20,50
- 5 232ER4005 20,50
6 232ER4006 20,50
| | 8 232ER4008 20,50
| 10 232ER4010 20,50
' 12 232ER4012 20,50
| M= 14 232ER4014 20,50
| | 16 232ER4016 20,50
18 232ER4018 20,50
[T [T T 20 232ER4020 23,30
NN LS 25 232ER4025 20,50
oD _| 30 232ER4030 20,50

Precizna kliestina do unasacov pre upnutie stopkovych nastrojov.

Tolerancia pre upinanie +0/-0,5mm. Povrchovo upravené pre zamedzenie hrdzavenia.

) KLIESTINY DIN 6388

i3 462 E (L=52)

/1

=

Zvlast presné kliestiny pre vysSiu Uroven upnutia nastroja v drZiaku. Tolerancia pre upinanie
+0/-0,01mm. Menej strmy kuzel (v porovnani s ER), dlhsia plocha upnutia stopky zabezpecuju
vysoky upinaci moment a zlepSent centricitu upinania. Doporuéujeme pre priemyselné nasa-
denie so zvySenymi narokmi na obrabanie a dosahované rychlosti posuvu.

oD
2
3
4
5
6
8
10
12
14
16
18
20
25

" REDUKCIE PRE HYDRO UPINACE

Bruseny, vysoko presny dizajn redukcie. Na pouzitie vo vSetkych sklucovadlach TRIBOS a

HYDRO.

D20 (L=54mm)

D25 (L=60mm)

Nr
232E46202
232E46203
232E46204
232E46205
232E46206
232E46208
232E46210
232E46212
232E46214
232E46216
232E46218
232E46220
232E46225

Nr.
232H2008
232H2010
232H2012
232H2014
232H2016

Nr.
232H2512
232H2514
232H2516
232H2518
232H2520

€
29,00
29,00
29,00
29,00
30,80
30,80
30,80
30,80
30,80
30,80
30,80
30,80
30,80

€
85,80
85,80
85,80
85,80
85,80

€
94,40
94,40
94,40
94,40
94,40



UPINACIE MATICE

-

ina

€

Pre tqupinaé o D ad B Nr Q
ER32 RH 50 M40x1,5 23 606Z091001R 29,20
ER32 LH 50 M40x1.,5 23 606Z091001L 29,20 3
ER40 RH 63 M50x1,5 25 606Z091002R 34,90 U
ER40 LH 63 M50x1,5 25 606Z091002L 34,90
462 E RH 63 M48x2 25 606Z091202R 45,00 E
[ Otogné |
Pre upinaé (. []8] @d B Nr €
ER32 RH/LH 50 M40x1,5 23 606Z091101R 49,50
ER40 RH/LH 63 M50x1.5 25 606Z091102R 57,70
462 E RH/LH 63 M48x2 25 606Z091203R 71,28
d
I - | g ‘ A
—
m
oD

Oto¢na matica pre kliestinové upinace s gulécékovymi loZiskami. ZlepSuje presnost aj tuhost
upnutia klieStinovych upinacov. Vdaka tomu eliminuje vytahovanie nastroja z upinaca.

Hakove

Pre upinaé oD [ €
ER32 50 606Z2052401N 21,00
ER40 b 63 606Z052402N 24,50
462 E 60 233391550500000 31,00

Nastréné

Pre upinac oD Nr €
ER32 50 606Z052401N 21,60
ER40 63 606Z052402N 25,70

Nastréné pre minimatice

PreEt}J?qig € o %? 606205r2505N 24€60

W' ]
ER20 ;}— 28 6062052508N 25,60
Momentovy klié

Pre Lépinaé 2D Nr €
ER32 }.‘__“'_. 50 606Z052713N 144,00
ER40 \ 63 606Z052714N 170,00

[]

LAMPER HSK63

. Fx | NASTAVITELNY
Nr. €
232VE240 195,-

Nr. €
606T139163N 230,70

V pripravku je upinac bezpecne fixovany pre bezpecnu vymenu nastrojov v upinaci. Pripravok
chrani dosadacie a upinacie plochy upinacov, ¢imzamedzuje poskodeniu vretena stroja.

e D Nr €
HSK 63F B 606T137263N 57,70
ER32 E':' 606T137532N 27,80
ER40 606T137540N 29,80
Sada kief D3-25 606X137004N 28,40

Protect -~ 606PROTECT400 1540

Sortiment uréeny pre starostlivost o nastrojové upinace a kliesti-
ny. Pripravok Protect naneste na funkcné plochy upinaca a ne-
chajte posobit. Nasledne plochy vygistite kuzelovymi stierkami
a kefou. Pripravok odstraiuje koroziu a nalepené prachové
Castice. Sucasne povrch ajimpregnuje a chrani voéi korozii.




Bl sE= T
It KONTROLNY TRN

‘O
s oD L ed Nr. €
-a HSK 63F 250 40 23217109016002 380,90
=
S
0 ’ =
. B

Presny kontrolny tfii sa pouziva na nastavovanie a kontrolu referenénych
bodov a poléh CNC strojov. Je dodavany spolu s vystupnym meracim pro-
tokolom. Garantovana presnost' 0,003mm. Meracia valcova ¢ast je kalena.

Nr. €
270W85900018 485,00

v CNC stroji. Je mozné ho pouZit aj na stanovenie presnej vysky obrobku.

PRE-SET P368 HSK63F

€
2 960,-
3 980,-

Nr.
606P368LRHSK
606P368LRISO

Meraci pristroj na presné stanovenie vysky a priemeru nastroja s dvoma
samostatnymi displejmi. Meranie je mozné v absolutnych hodnotach od
nulového bodu, pripadne inkrementalne. Napajanie je pomocou batérii.
Presnost’ merania je 0,01mm. Pristroj je mozZné dodat aj pre nastrojové
upinace ISO 30,40a50, HSK63A,B,C,DaE.

b e

Pristroj sa pouziva na nastavenie presnej dizky nastroja odmeranim priamo

e D Nr. €
) 3D tester 270W85290100 498,00
. Meraci hrot L=25mm 270W85290102 27,30
Meraci hrot L=65mm 270W85290104 45,52

50

113

3D tester sa pouziva predovSetkym na definovanie nuloveho bodu obrob-
ku. Je mozné ho pouzit aj na zistenie rovnosti stola, alebo zapolohovanie
obrobku.

DIGITALNE MERADLO PRE NASTROJE Z=3

oD
4.40

Nr. €
606CDIGITZ3 234,-

Meradlo sa pouziva na meranie priemeru trojzubych nastrojov. Presnost'
merania je 0,05mm.

oD Nr. €
400 606P368XL 3 600,00

ad B Boos Booa

Komplexny meraci kamerovy pristroj osadeny 19" LCD. Umozriuje spravu
nulovych bodov az pre 50 strojov. Umoziiuje odmeriavanie uhlov, radiusov
adiZzok. Je moZné porovnavanie medzi poZadovanou a skutodnou geome-
triou. Mozny je aj realny pohlad na reznu hranu nastroja pri 40 nasobnom
zvacseni. Pristroj je potrebné okrem elektrickej siete (230V) pripojit aj na
tlakovy vzduch. Presnost merania je 0,001mm. Pristroj je mozné dodat aj
pre nastrojové upinace 1SO 30,40a 50, HSK63AB,C,DaE.



b \m
e D kliestina L1 H o Nr € ]
80 ER32 5 ER) RH 235MTS10R32080R 270,20 —
100 ER32 15 44 RH 235MTS10R32100R 270,20 Q_
80 ER40 15 44 RH 235MTS10R40080R 270,20 -

100 ER40 15 44 RH 235MTS10R40100R 270,20

80 462 E 15 44 RH 235MTS10R25080R 270,20 U

100 462 E 15 44 RH 235MTS10R25100R 270,20 Z
© 80 - n max 24.000 / min. (&)

QOdsavacia turbina generuje dodatocny podtlak, ktori napoméha dostat‘ triesku do vznosu.

-'E

@ 100 - n max 21. OOO."ITIIH

ez .'F

4

Vyznamne prispieva k ¢istote obrabaného priestoru obzvlast pri Nestingovom obrabani.

eD kliestina

L1 H Ly Nr €
100 ER32 15 40 RH 235MTS40R32100R 380,40
100 ER40 15 40 RH 235MTS40R40100R 380,40
100 462 E 15 40 RH 235MTS40X25100R 380,40
& S =l
(_/A]—_—:—( -
=2 - L1
| |

| 100 - n max 24.000 / min.

Odsavacia turbina generuje dodato¢ny podtlak, ktory napomaha dostat' triesku do vznosu.
Vyznamne prispieva k ¢istote ocbrabaného priestoru obzvlast pri Nestingovom obrabani.

= 21044

* ADAPTER PRE HYDRO BHX

eD o D1 L1
28 (ER16) 32 73

A d o
28,5 25 RH

|

Nr
23321044000010R

€
195,20

Adapter pre hydraulické upinanie strojov BHX zabezpecujlci rychlu vymenu nastrojov pri
zachovani povodnej dizky nastroja bez potreby editacie.

ORDER

Nr
Box D=4 BP2001
Box D=6 BP2003
Box D=10 BP2005
Box D=20 BP2010
Box D=25 BP2011
Box HSK 50 BP2053
Box Kliestina 32 BP2319
Swing Box 100x100/4 BP2249

ORDER prehladne zaskladni vase HSK upinaky a zamedzi ich po$koueriiu ut-;lln,

nespravnym skladovanim.
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CNC up

CNC AGREGATY - MODULARNE USPORIADANIE

PoZadovana konfiguracia CNC agregatu je definovana volbou vstupného pripojenia pre konkrétny typ stroja, volbou jeho dizky a volbou vystupného
upnutia nastroja. Kazdy druh obrabacej jednotky méze byt teda modularne kombinovany doleuvedenymi tromi moznostami.

VSTUPNE PRIPOJENIE

l%
i m-30

DLZKOVE VYHOTOVE

HSK Biesse a HSK Busellato HSK Felder
HSK Homag § HSK IMA 3 HSK Masterwood
HSK SCM HSK SCM ! HSK Weinig
.‘c . 1
1
. b

Pripojenie obrabacej jednotky na motor odpoveda konkrétnemu typu stroja. Kazdy vyrobca pouziva svoj vlastny koncept

predpripravy jej upnutia.

NIE

VYSTUPNE PRIPOJEN

KRATKY

STREDNY

DLHY

Obrabacie jednotky st vyhotovené v troch rozliénych dizkach podia moznosti zatazenia pri obrabani, ako i zakaznickych

prevadzkovych potrieb.

IE

Kombinacia pilovy ko-
tac a weldon upnutie

Frézovaci hriadel

Frézovaci hriadel'

Upnutie pilovy kotac
medzi priruby

Weldon upnutie

Pilovy kotuc a weldon
upnutie

Weldon upnutie

Frézovaci nastroj na
kratky ¢ap so Styrmi
skrutkami

Weldon upnutie

Pilovy kotug, kliestino-
vé upnutie ER

Kliestinové upnutie
ER

Kliestinové upnutie
R

Pilovy kotuc

Kliestinové upnutie
ER

Kliestinové upnutie
ER

Upnutie pilovy kotié
medzi priruby

Kliestinové upnutie
ER

Weldon upnutie

Upinanie Solidfix
Adaptér Solidfix vloZite do
agregatu s uz upnutym a
zameranym nastrojom.

Solidfix ER32

pre stopkové nastroje

Solidfix PRIRUBA
pre pilové kotuce

Vystup obrabacej jednotky odpoveda zakaznickym poZiadavkam na upnutie nastroja.

b e




Horizontalny agre-
gat s jednym vys-
tupom. Uréeny hlav-
ne pre stopkove frézy a vrtaky,
alebo pilové kottce a koticove
frézy mensich priemerov.

cena na VyZiadanie

Horizontalny ag-
regat s jednym
vystupom a redukovanymi
otackami. Urceny hlavne pre
kottcove frézy a pilové kotlce.
cena na VyZiadanie

Horizontalny agre-
gat s dvoma vys- @
tupmi. Uréeny hlav-%_¢
ne pre stopkové frézy a vrtaky,
alebo pilové kotlce a koticové
frézy mensich priemerov.

cena na VyZiadanie

QUATTRO

Horizontalny
frézovaco-vitaci
agregat so Styr-
mi konfigurovatelnymi vystupmi
pre stopkové nastroje a drazkova-
cie / pilové kotlce.

cena na VyZiadanie

FLEXD

Uhlovy agregat s manual-
ne nastavitenym uhlom a
digitalnym €iselnikom. Vhodny pre
vrtaky, stopkové frézy a drazkova-
cie kotuce.

cena na vyziadanie

FORTE

Horizontalny agre-
gat s osovo posu-
nutymi dvoma vystu-
pmi. Moznost konfiguracie pre
stopkové aj koti€ové nastroje.
Idealny pre ,dlabacie frezy".

cena na Vyziadanie

ANGULO

Frézovaci agregat na
dokonéovanie pravouh-
lych rohov vo vybraniach - otVory
pre obojstranne lisStované vypine v
dvierkach a dverach.

cena na Vyziadanie

MULTI H3
Vitaci agregat do
hrany s troma
vystupmi uréen 0
pre nestingove

stoly, kde je dielec
upnuty priamo na
stole — vzdialenost
osi vrtaka od
plochy stola je 8mm:
Mozna rozte¢ medzi jednotlivymi
vrtakmi 20 a 32mm.

cena na vyziadanie

FLOATING V

JPlavajuci” agregat
v osi Z. Frézovana
hibka je vzdy kons-
tantna, agregat kopi-
ruje hornu plochu die:
Ica. Nastroj je v agre-
gate upnuty pomocou
upinaca, takze je moz-
na jeho jednoducha vym
iny nastroj. Vhodny na frézovanie
do plochy, alebo hrany dielca s
hornou referenénou plochou.

cena na vyziadanie

Vitaci agregat
do hrany s
troma vystupmi
pre stroje s tramcovym
stolom, alebo dielcom upnutym na
patkach. Mozna rozte¢ medzi
jednotlivymi vrtakmi 20 az 32mm.
cena na vyziadanie

FLOATINGV C

JPlavajuci* agregat
v osi Z. Frézovana #
hibka drazky je vzdy|
konstantna, agregat I a
kopiruje hornd plo- = :
chu dielca. Urceny pre frézovani
ozdobnych drazok v ploche dielca.
Upnutie pre nastroje so stopkou
10 alebo 16mm. Vyhodou je nizka
vyska.

cena na vyziadanie

Vitaci agregat do plochy. Mozny
pocet vrtakov 3 az 13.

cena na vyziadanie

FLOATIG HS

JPlavajiuci® agregat v osi Z pre
kotucoveé nastroje.
cena na vyziadanie

Frézovaco- vitaci agregat pre
operacie na spodnej ploche dielca.

cena na Vyziadanie

RETINOH

Horizontalny dlabaci agregat pre
ostrohranné otvory od 3,6 do
16mm.

cena na vyziadanie

LIVELLO

Specialny agregat na
horné a spodné frézova-
nie hrany dielca. Dva sa-
mostatné nastroje kopiru- g
ju hranu a eliminuju tak
hribkovl nepresnost’ dielca - fré-
zovany profil je tak vzdy rovnaky
na hornej aj spodnej strane

cena na vyziadanie

SIMOLO

{

Excentricky brisny agregat v
priemeroch 50, 125 a 150mm.

cena na vyziadanie

ZUCCO

iy

Vibragny brisny agregat osadeny
brasnou pétkou 93x175mm.
cena na vyziadanie

COLLEVO

-

Agregat s brasnym pasom 100x
560mm urceny na hrany dielcov.

cena na vyziadanie

Agregat vybaveny
oscilaénym nozom pre delenie
tenkych a méakkych materidlov —
papier, latky, koza, makcené plasty.

cena na vyziadanie

Nad ramec prezentovanych druhov obrabacich jednotiek ponikame moZnost ich zakazkovej vyroby pre Specialne ucely.
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Q. H 100/145/180
= Nmax Vstup 15 500

Nmax Vystup 10 850
0 d PK 35

D PKmax 240 (pre H=180)
S mazanie plastické mazivo

cena od 2 000,-€

Jednovystupovy pevny agregat pre drazkovacie a pilove kottice. Dodava
sa v troch dizkovych variantach. Upinanie agregatu sa definuje podia
konkrétneho typu stroja.

100/145/180
Nmax vstup 10 850
Nmax Vystup 15 500
D1 RH 2-20 (ER32)
D1 LH 2-16 (ER25)
mazanie plastické mazivo

Dvojvystupovy pevny agregat pre stopkové nastroje (frézy, dlabacie
vrtaky, vrtaky). Dodava sa v troch dlzkovych variantoch. Upinanie
agregatu sa definuje podla konkrétneho typu stroja.

cena od 2 000,-€

H 100/145/180
Nmax VStup 15 500
Nmax Vystup 10 850

D

30
240 (pre H=180)
plastické mazivo

D max
mazanie

=S umn

cena od 2 000,-€

MULTIBLADE

(=

Jednovystupovy pevny agregat pre frézy, drazkovacie kottice
a pilove kotluce. Pri osadzovani frézovacieho nastroja je treba dbat na
dodrzanie maximalnej hmotnosti celej jednotky pre konkrétny typ stroja.
Dodava sa v troch dlzkovych variantoch. Upinanie agregatu sa definuje
podla konkrétneho typu stroja.

oo o

cena od 2 000,-€

H 115
Nmax Vstup 15 500
Nmax Vystup 15 500

D 2-16 (ER25)

mazanie plastické mazivo

Jednovystupovy uhlovo nastavitelny agregat urceny na vitanie a menej
naro¢ne frézovanie. Nastavenie uhla je mechanicke, podla stupnice.
Upinanie agregatu sa definuje podla konkrétneho typu stroja.

TWIN PRO

cena od 2 000,-€

H 162
Nmex VStup 6 800
Nmax VYstup 18 000
D1 RH 2-16 (ER25)
D1 LH 2-16 (ER25)
mazanie plastické mazivo

Dvojvystupovy, asymetricky pevny agregat pre stopkové nastroje (frézy,
dlabacie vrtaky, vrtaky). Asymetrické usporiadanie umozriuje lepsie vyuzit
pracovny priestor stroja, najma pri mensich strojoch. Upinanie agregatu
sa definuje podl'a konkrétneho typu stroja.

NOTCH FRESA

cena od 2 000,-€
H 180
Nmax VStup 6 000
Nmax Vystup 13 000
D 16 + 4xM5
Dmax 150

mazanie plastické mazivo

=1

ol

Jednovystupovy pevny agregat pre frézy a drazkovacie kottice. Uréeny
predovsetkym na dokoncovanie ostrych rohov pri otvoroch pre sklo a
vyplne dveri a dvierok . Upinanie agregatu sa definuje podla konkrétneho
typu stroja.




VAKUOVE PRISAVKY A UPINAKY VACUUM CNC
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Na v3etky frekventované typy CNC strojov vybranych vyrobcov mame spolahlivé rieSenie vakuového upinania obrobku.
Vakuové prisavky dodavame vo dvoch konstrukénych vyhotoveniach A, B.

- (zloZené) zakladna + patka. B- (samostatné) compact.

Toto rieSenie umoziuje na uni- Prisavka je obvyklé tradi¢né
verzalnu zakladnu konkrétneho rieSenie, oblubené pre nizku
typu stroja osadit’ patku v roz- obstaravaciu cenu a spolahlivost.
nych rozmerovych a tvarovych Limitom je obmedzeny sortiment
variantach. tvarov a rozmerov.

Nizka cena samotnej pétky,
Sirka sortimentu a rychle nasa-
denie su ocenované predovset-
kym v zakazkovej vyrobe.

CNC up

A

VACUUM BLOCK BS01 scm@group Cmorbidelli

ZAKLADNA

120x120

¢

237BS01N 102,-€
PATKA

120x120 120x100 120x80 120x70

<%

¥
¢
*

237CA12015T 78,-€| | 237CA10015T 78,-€| | 237CA08015N 78,-€| | 237CA07015N 78,-€
120x60 I 120x50 I 120x40 120x35 l
237CA06015N 78,-€| | 237CA05015N 78,-€| | 237CA04015N 78,€| | 237CA03515N 78,-€
120x30 I 120x50 l 120x40

237CA03015N 78,-€| | 237CA05015D 78,-€| | 237CA05015L 84,-€

COMPACT

120x100 120x80 120x70

@
¢

237KA01-12032T 108,-€| | 237KA01-07032T 108,-€| | 237KA01-06032T 108,-€

VACUUM BLOCK BS05 scmagroup ¢*morbidelli

ZAKLADNA

145x145

¢

237BS05N 132,€
PATKA

145x145 145x100 145x80 145x70

&

237CC14530T 90,-€| | 237CC10030T 90,-€ | | 237CC08030N 90,-€ | | 237CCO7030N 90,-€
145x40

145x60 145x50 145x35

&

237CA06030N 83,-€| | 237CC05030N 90,-€ | | 237CC04030N 90,-€ | | 237CC03530N 90,-€
WOOD-B[7 1D
’W\M’ M janie 18
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VACUUM BLOCK BS03

ZAKLADNA

158x120

237BS03N

¢

126-€

PATKA

¢ scm {morbidelli

158x120 . 158x100 . 158x80 . 158x70 .
237CB12015T 84,-€| | 237CB10015T 84,-€| | 237CB08015N 84,-€| | 237CB07015N 84,-€
158x60 . 158x50 158x40 158x35

237CB06015N 84,-€| | 237CB05015N 84,-€| | 237CB04015N 84,-€| | 237CB03515N 84,-€
158x30 .

237CB03015N 84.-€

COMPACT
158x120 . 158x70 158x60

237KB03-12021T  132,-€| | 237KB03-07021T _ 132,-€| | 237KB03-06021T  132,-€

VACUUM BLOCK BS08

ZAKLADNA

158x120

237BS08N

¢

135,€

PATKA

¢ scm ¢morbidelli

COMPACT

158x120 . 158x100 . 158x80 . 158x70

237CB12015T 84,-€| | 237CB10015T 237CB08015N 237CB07015N 84,-€
158x60 . 158x50 . 158x40 . 158x35

237CB06015N 84,-€| | 237CB05015N 237CB04015N 237CB03515N 84,-€
158x30 . 158x80 .

237CB03015N 84,-€| | 237CB05015L

158x120

237KB08-12035T

d

132,€

158x70 .

158x60 .

237KB08-06035N  132,-€

WOOoD-B
7.11 prictel dooss
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237KB08-07035N  132,-€




VACUUM BLOCK BS28

ZAKLADNA

145x145

237BS28N20

168,-€

145x145

‘

237BS28G20 192,-€

PATKA

¢*scm morbidelli

145x145

237CC14530T 90,-€

145x100

&
¢

237CC10030T 90,-€

145x80

237CCO8030N 90,-€

145x70

237CCO7030N 90,-€

158x60

158x50

&
&

158x40

158x35

ﬂ-ﬁ%ll.

237CC06030N 90,-€ | | 237CC05030N 90,-€ | | 237CC04030N 90,-€ | | 237CC03530N 110,-€
COMPACT
145x145 145x100 145x80 145x70

237CC14555T 144,-€

&
¢

237CC10055T 144,-€

237CC08055N 144,-€

237CCO7055N 144,-€

145x60

237CCO6055N 144,€

145x50

¢
¢

237CC05055N 144,€

145x40

237CC04055N 144,-€

145x35

237CCO03555N 156,-€

VACUUM BLOCK BS13

ZAKLADNA

H: HOMAG WEEKE nmatervord FELDER

120x1 58)(3(%

237BS13N30 126,-€

120x158x40

€
¢

237BS13N40 138,-€

120x158x51

237BS13N51 153,-€

PATKA

120x158 ' 120x100 ' 120x80 ' 120x70 '
237CV15820T 237CV10020T 87,-€ | | 237CV08020N 87,-€ | | 237CV07020N 7,-€
120x60 . 120x50 . 120x40 0

237CV06020N 237CV05020N 87,-€| | 237CV04020N 87,-€

158x120 . 158x100 . 158x80 . 158x70 .
237CB12020T 7,-€| | 237CB10020T 87,-€| | 237CB08020N 87,-€ | | 237CB07020N 7,-€
158x60 . 168x50 . 158x40 .

237CB06020N 237CB05020N 87,-€ | | 237CB04020N 87.-€

120x158 . 120x120 . 120x100 . 120x80 .
237CM15860T 237CM12060T 95,-€ | | 237CM10060T 95,-€ | | 237CM08060N 95,-€
120x70 . 120x60 . 120x50 ‘ 120x40

237CMO07060N 95,-€ | | 237CM06060N 95,-€ | | 237CMO0S5S060N 95,-€ | | 237CM04060N 95 -€

WOOD-B
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VACUUM BLOCK BS17

ZAKLADNA

| OBSAH

H: HOMAG WEEKE

masterwood FELDER

120x1 58x40% 120x158x25 % 120x158x51 %

237BS17N40 120,-€| | 237BS17N-25 108,-€ | | 237BS17N-51 137,-€

PATKA

120x158 . 120x120 . 120x100 . 120x80

237CM15860T 237CNI12060T 95-€| | 237CM10060T 95,-€ | | 237CM08060N 95,-€
120x70 . 120x60 . 120x50 ‘ 120x%40

237CMO07060N 5,-€| | 237CMO06060N 237CM05060N 95,-€| | 237CM04060N 95,-€
120x158 ' 120x70 ' 120x60 '

237CV15825T 0,-€| | 237CV07025N 237CV06025N 90,-€

158x120 . 158x70 . 158x60 .

237CB12025T 2,-€| | 237CB07025N 237CB06025N 92,-€

VACUUM BLOCK BS18

ZAKLADNA

H: HOMAG WEEKE

masterwood FELDER

120x158x4% 120x158x25 % 120x158x51 %

237BS18N40 120,-€ | | 237BS18N25 108,-€| | 237BS18N51 137,-€

PATKA

120x158 . 120x120 . 120x100 . 120x80

237CM15860T 237CM12060T 95,-€| | 237CM10060T 95,-€| | 237CM08060N 95,-€
120x70 . 120x60 ‘ 120x50 ‘ 120x40

237CM07060N 5,-€ | | 237CMO06060N 5,-€| | 237CM05060N 95,-€| | 237CM04060N 95,-€
120x158 ' 120x70 ' 120x60 '

237CV15825T 0,-€| | 237CV07025N 237CV06025N 90,-€

158x120 . 158x70 . 158x60 .

237CB12025T 90,-€| | 237CB07025N 2,€| | 237CB06025N 92,-€

7.13| WooD-B




VACUUM BLOCK BS16

ZAKLADNA

| OBSAH

H: HOMAG masterwood

ZAKLADNA

¢ scm €morbidelli E HOMAG masterwood
€ scm Cmorbidelli

L

WOoOoD-B
b EALE,

120x120x7 ' 120x120x6 .
237BS16H 108,-€ 237BS16N 108,-€
PATKA
120x120 . 120x100 . 120x80 . 120x70 '
237CA12030T 237CA10030T 83,-€ | | 237CA08030N 83,-€ | | 237CA07030N 83,-€
120x60 ' 120x50 . 120x40 . 120x35 '
237CA06030N 237CA05030N 83,-€ | | 237CA04030N 83,-€ | | 237CA03530N 83,-€
120x30 l 120x50 . 120x50 . 120x120 '
237CA03030N 237CA05030D 95,-€ | | 237CA05030L 90.-€ | | 237CA12030P 132,-€
COMPACT
120x120 ' 120x70 ' 120x60 '
237TKA16-12025T 108,-€| | 237KA16-07025N 108,-€ | | 237KA16-06025N 108,-€
120x60 . 120x50 . 120x40 .
237CA06030N 237CA05030N 83,€ | | 237CA04030N 83,-€
LIFTERS
1ZOX120X1Q 120x120x2¢Q 120x120x30e
237EA12010N  na dopyt | | 237EA12020N  na dopyt | | 237EA12030N  na dopyt

VACUUM BLOCK KG10 ZBIESSE
COMPACT
132x132 . 132x100 . 132x80 . 132x70
237KG10-13229T 6.-€ | | 237KG10-10029T 96,-€| | 237KG10-08029N  96,-€ | | 237KG10-07029N  96,-€
132x60 ' 132x50 ' 132x40 ' 132x35
237KG10-06029N 6,-€| | 237KG10-05029N 96,-€| | 237KG10-04029N 96,-€| | 237KG10-03529N 96,-€
BOTTON RING
RINGB na dopyt

-
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VACUUM BLOCK KF12

COMPACT

ZBIESSE

132x1 45x29.

237KF12-14529T na dopyt

132x100

237KF12-10029T na dopyt

132x80

237KF12-08029N na dopyt

132x70

237KF12-07029N na dopyt

132x60 '

237KF12-06029N na dopyt

132x50

237KF12-05029N na dopyt

132x40

237KF12-04029N na dopyt

132x35

237KF12-03529N na dopyt

VACUUM BLOCK KF12

COMPACT

ZBIESSE

132x145 .

237KF12-14574T  125,-€

132x100

125,-€

237KF12-10074T

132x80

237KF12-08074N _ 125,-€

132x70

237KF12-07074N _ 125,-€

132x60

237KF12-06074N  125,-€

132x50

237KF12-05074N  125,-€

132x40

237KF12-04074N  125,-€

132x35

237KF12-03574N  125,-€

Botton Crown Biesse

na dopyt

Aluminium PI

VACUUM BLOCK BS15

ZAKLADNA

120x158x40

ZBIESSE

237BS17N40 120,-€
PATKA
160x150 160x100 160x80 160x70
237CL15015T 90,-€| | 237CL10015T 90,-€ | | 237CL08015N 90,-€| | 237CL0O7015N 90,-€
160x60 . 160x50 160x40
237CL0O6015N 90,-€| | 237CL05015N 90,-€| | 237CL04015N 90,-€

vydanie 18
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COMPACT

160x150 '

237KL15-15024T 126,-€

132x100

na dopyt




VACUUM BLOCK BS15 PRE HLADKE STOLY

132x1 32)(3(.

237BS27N-30 113,-€

V4
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CNC up

132x132 . 132x100 132x80 132x70
237CG13230T 237CG10030T 90,-€ | | 237CG08030N 90.-€ | | 237CG07030N 90,-€
132x60 ' 132x50 132x40 132x35
237CG06030N 237CG05030N 90,-€ | | 237CG04030N 90,-€ | | 237CG03530N 96,-€

132x132 .

237CG13230P 162,-€

MECHANICAL CLAMPERS PRE VSETKY STROJE

s 120x120x32,7 =< 120x120x50 o == 145x145x50 132x132 =Sy
- ' x29/ 462,€ —
x48/ 519 {-
V X74/ 558,-€v
237PR132N 480,-€| | 237PRO2N 480,€ | | 237PROSN a dopyt | | 237PR10N
158x120 . 120%120x50 =< | [158x120 - 132x132x50 | ==
X50/ 474,€ ' X100/ 540,-€
x100/ 564,
x125/ dopyt v

237PR13N

X50/ 474,-€ ‘e -
237PR16N a74,€| | 237PRI7N 237PR27N '498-€

145x145

X50/ 750, ’,
X75/ 750,-

237PR28N

NESTING MODUL PRE VSETKY STROJE

rozmer Nr €
nesting modul 910x680x30 237MMN 595,-

Zlozenim rastrovanych modularnych segmentov si vytvorite na
svojom stroji nestingovy vakuovy stol.

Jeden modul je fixovany cez $tyri upinacie zakladne. Moduly je
mozné nadpajat v nasobkoch 910x680mm do pozadovaného
rozmeru stola. Toto rieSenie prinasa velku variabilitu upinania a
rozSiruje tak vyrobné moZnosti stroja.

Systém je oblubeny pre jeho jednoduché a rychle instalovanie,
ako i zamenitelnost medzi réznymi typmi strojov.

VAKUOVE GUMY PRE VSETKY STROJE
tvar rozmery (mm Nr €
® ané( ) 237GO-Di-8 3,50
[ ] 7 237G0-Di-7 3,25
@ @6 237G0-Di-6 3,00
™ @5 237G0-Di-5 2,75
° o4 237G0-Di-4 2,75
. 23 237G0-Di-3 2,75
[ | 9x6 237G0-VA-9x6 3,50

Gumove profily st vyhotovené zo Specialneho materialu uréeného vyluéne pre vakuové upinacie systémy.
WOOD-B[7 15
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PLASTOVA T UPINKA

Nr
plastova T upinka 617A91349

v,

{m-‘

pe>)

Upinka v hlinikovom vyhotoveni pre stoly s T drazkou."Plytky* profil upinky
Upinka pre stoly s T drazkou s velkym hrubkovym rozsahom obrobku.  a jej predizené vyloZenie s pogumovanymi koncami st vyhodou pre tuhé

Plastoveé telo minimalizuje riziko poskodenia nastroja pri kolizii s upinkou. upnutie obrobku.
SKRUTKOVA UPINKA T PROFIL S BEZCOM
balenie
skrutkova upinka 1ks 617A91362 24 30 lista L=400mm 1ks 617A91 355 11 20

bezec 10ks 617A91356 2] 30

=
\/ >

pre rychle |

presunutie |

rychle
presuvanie

Upinka pre dierované / 20mm/ stoly je uréena pre zvlast tuhé upinanie  Hlinikova lista v tvare T je uréena pre vytvorenie upinacieho prostredia.
obrobku. Pre rychle nastavenie upinania je vybavena ,odomykacim® BezZec odpovedajiceho profilu so zavitom M8 je pouzitelny pre rézne

mechanizmom. aplikacie.
PRUZINOVA UPINKA UNIVERZALNA UPINKA
pruzinova upinka 1ks G17A91358 12 10 univerzalna up!nka 1ks 617A91 336 18 50

upiname do stola | = upinanie do listy
Hlinikova upinka je uréena pre T stoly. Je vybavena pruzinou pre pohodlné  Robustna upinka z hlinika umoznuje jej pouzitie v dierovanych aj v T
arychle ustavovanie stoloch. Je vybavena pruzinou pre rychle a pohodIné ustavovanie.

SKRUTKA POLYAMID TAPE CNC
d L balenie Nr € Sirka L Nr €
5 16 10 ks 304963050016 1,83 12 mm 3m 3502006000000 2,33
5 25 10 ks 304963050025 3,33 18 mm 3m 3502006000010 3,25
8 30 10 ks 304963080030 5,42
8 40 10 ks 304963080040 7,08
8 50 10 ks 304963080050 8,08
y
I I F e R [
] ¥
o L

Polyamidoveé skrutky s metrickym zavitom sa s vyhodou pouZzivaju pri
vyrobe upinacich $ablon. Plastové vyhotovenie skrutky zniZzuje riziko Obojstranna akrylova paska s vysokou lepivostou je vhodna pre fixovanie
poskodenia nastroja pri nezelanom kontakte. obrobku na podlozku jeho prilepenim.

WooD-B
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PRIHLASIT SA
cnintel drci ... vyuZite rychle vyhladdvanie n p—

STROJE NASTROJE NARADIE KOVANIE CHEMIA SPOJOVACI MATERIAL DIELNA DOM-ZAHRADA

&
S
<
3

DrdzZkovacie kotucové P l T _w
'; frézy  Wplriové a ramové frézy
8.3 - 8.16
P '  Orezévacie a e jl  ps
T T B Madlové frézy
s Y falcovacie frézy o3 T TE BV 615
- . . ST 1 o
I > Frézy na spoje a rybiny ekt o Profilové frézy
' i% 8.6 I i 8.10,8.13,8.15
; S H : "f’ Gravirovacie frézy 'ﬁ-n"-;- th J_:L Frézy na oknd
i |V ) 8.4 0 8.20
> - ‘EL
1 iUhlové frézy s _ Frézy Corian
8.5 .4l 8.14
| Zliabkové frézy 7\ Frézy na olepené hrany
8.6 T - 9.3
7/« Frézy na Alucobond 8 N".‘ l Frézy na hlinik
e 8.4 Lo A—
OEfran " _
: _Q:I FUEEY ZFovnavacie H“ S Frézy drdkovacie
OfEssd M proshe 6.8 \ 8.1
Db 0
< Frézy na tvarové drdzky L N | PrisluSenstvo
K 8.8, 8.17 ] - ~~ 8.23
« Frézy na pracovné 2wl
’ 8" /\ Sady stopkovych fréz
S, dosky H L __
) 6.5,8.22 ) U |
od.
£ Z Zaoblovacie fré ;
E.""F % S f zZy . fr ezu




TECHNICKE INFORMACIE

Ny,

22 tis.ot./min.

&
S
<
%

14 tis.ot./min.

Kvalita rezu Respektujte priemer frézy

priemer nastroja / hornej frézy max. otacky !

2mm 29mm R 24.000

30mm 43mm 20.000
od 44mm do somm [EEEEVERE 18.000
51mm 69 mm 16.000
POl 2-3/4" 89 mm 12.000
Zavislost priemeru ndstroja na doporucenych otdckach

frend konkurencla

Zvys$ovanie huzevnatosti
Zyysovanie tvrdosti

Zavislost pouzitého tvrdokovu na type nastroja

noveé pouiifé

vyvazeny nastroj

YT
-,;f‘ e e
(LA I
g |0

iyt -
B ‘M'\'u'l‘\‘\‘l:

LA

SUHGUL

Ll
JE— ‘I‘I|I|\‘\‘\|:|:|:‘:.‘

i‘b:l:l:\ff""""‘1‘1'” ) r}
iy ko
ﬁ\!l!l!\”‘!‘

S




ol

Nr POZITIV Nr NEGATIV

231.191.830.11 20, 70 231.192.830.11 23 80
231.191.840.11 23,80 231.192.840.11 23,80
231.191.850.11 25,00 231.192.850.11 25,00
231.191.860.11 26,40 231.192.860.11 26,40
231.191.870.11 30,00 231.192.870.11 30,00
231.91P.080.11 25,20 231.91N.080.11 25,20
231.91P.081.11 27,90 231.91N.081.11 27.90
231.91P120.11 73,60 231.91N.120.11 73,60
231.91P121.11 58,60 231.91N.121.11 58,50

stopkové frézy
e LT
NN a

POZITIV 191
NEGATIV 192

SET 04-11 , Z=2+2
,;j’;.jr;% DRAZKOVACIE FREZY MONOLITICKE
oD B L od Nr €

2 6.3 44.5 6 2800409706 21,00
3 95 44 5 6 2800409906 21,20
4 15,8 44 .5 6 2800410106 21,00
6 16 50,8 6 2800411406 21,30
3 9,5 445 8 2800409908 23,00
4 15.8 44.5 8 2800410108 27,20
5 12,7 50,8 8 2800411308 23,60
6 16 50.8 8 2800411408 25,30
6 254 60 8 2800411008 33.50

e

od Nr €
6 2800411506 19,00
6 2800412406 20,40
6 280MMO1006 21,00
6 2800413306 21,05
6 2800413506 21,00
6 2801610006 16,00
6 2800414206 22,10
6 2800414006 2175
6 2800415506 22.60
6 2800415906 29,50
8 2800411208 20,80
8 2800411508 19,75
8 2800411908 21,80
8 2800412408 21 .25
8 280MMO01008 21,00
8 280MM11008 22,50
8 2800413508 20,80
8 2800413708 22,70
8 2801610008 16,70
8 2800414308 21,85
8 2800414508 24,15
8 2800414608 22,05
8 2800414708 24,15
8 2800414908 22,40
8 2800415008 25,00
8 2800415108 22,85
8 2801610408 19,10
8 2800415508 23,45
8 2800415708 27,45
8 2800415808 30,80
8 2800415908 30,30
T2 2801211212 24,00
12 2801212212 24.30
12 2801212812 25,75
12 2801214012 26,95
12 2801611812 28,75



[OF
»
ki

o
reyeale]

S

[}
mmmo}ma

19 254 67,5
16 20 60
22 20 60

L% KOPIROVACIE FREZY SO SPODNYM LOZISKOM

caujug
SStsononoo®
NN o

7 254 71,5
i 40 84

il 38,1 93,6
7 50.8 1068

freud HW ﬁ

s KOPIROVACIE FREZY S HORNYM LOZISKOM

freud "W ﬁ

Nr
2801710008
2801710208
2801710408
2801710608
2801710112
2351612012
2352012012
2352412012

Nr
2802610006
2802610008
2802810412

Nr
2805010206
2805010406
2805010606
2805010308
2805010808

freud HW

20,00
26.20

€
29,65
30,90
32,00
32,15
33,80

Nr
2804210206
2804210406
2804210208
2804210008
2804210408
2804211508
2804211412
2804211612

stopkové frézy



N
‘O
=
\

3
s
]
(7]

8

32

oD B

31,8 12,7
31,8 Az
349 127
31,8 13,2
34,9 12,7

34,9 12,7
34,9 12,7

&

TYP oD
A 8
B 8
A 8
B 8
A 8
B 8

NASTROJ SO SADOU LOZiSK

41 5
52 6,5

L
55,2
55,2
55,2
61.7
60,7

54,7
54,7

* FALCOVACIE FREZY SO SPODNYM LOZISKOM

freud HW

t od Nr

9.5 6 2803210006
9.5 8 2803210008
11,1 8 2803250008
9.5 12 2803210212
S 7| 12 2803252012
0-12.7 8 2803250408
0-12,7 12 2803252412

S”tncn(nhaho:‘—A—Aun

i

= en
WO AN o e OCme
PR oS onots Loy,

oo

SRS HSH LSS

60,3
60,3
60,3
60,3
60.3

F

i

]
N

Nr
2805609908
2805610008
2805610408
2805610608
2805611308
2805611408
2805610808
2805611508
2805610908
2805611008
2805611608
2805611108
2805611208

mmmmmmmmmmmmm:

ed Nr

6 2806010006
6 2806012006
8 2806010008
8 2806012008
12 2806010212
12

2806012212

od 74 Nr
8 4 606C173050U
12 6 606E350520R

€
60,90
73,70




od Nr
8 2802016008
8 2802015208 19,95
6 2802010406 18,20
8 2802010008 23,85
8 2802010208 18,75
8 2802010408 19,15
8 2802091408 33,70
12 2802010612 28,75
2 2802010812 24,45

Nr
16 s 50 90’ 25 8 2802111208 34,00
19 12,5 50 108° 2,5 8 2802114608 38,00
222 125 50 135° 2 8 2802118208 39,00
15 11 50 R23,8 8 2802120008 39,00

Nr
2804090008
8 2804090208 24,00
8 2804090408 32,00

por i L2

stopkové frézy



> FREZY UHLOVE SO SPODNYM LOZISKOM

stopkové frézy

[ obrobok |

8
12

freud "W ﬁ

e

Nr
2804010506
2804010008
2804009808
2804010208
2804020208
2804010508
2804010408
2804010608
2804009412
2804009812
2804010112
2804011412
2804011812

€
28,00
22,70
38,00
24,00
39,00
29,00
27,00
34,00
37,00
41,00
41,00
40,00
80,00

trend H ﬁ

e

Nr
302RCCXBMMTC

€
145,00

1. priloZit rdm na dbrobok

R e
2. vlozit' Sablonu a frézovat
=

3. otoc‘.lf'éat;ldnu a ;rézovaf

Nr
2802017206
2802017208
2802017412

!g MAN ;
€
32,50

33,50
38,50

Nr
2802057412

=

38,80



| OBSAH

oD B L o ed Nr

250 12,7 475 14° 6 2802210406
9.5 9,5 47,6 9’ 8 2802210208

12,7 12,7 47,5 14° 8 2802210408

158 222 54,2 7 8 2802210508
19 222 54,2 i 8 2802210608

254 254 70 14° 12 606E108254R

od Nr
6 606A108053R
6 606A108078R
6
8

606A108093R
606C108161R

ed Nr
‘ 9.5 3 6 2801810006
6 12,7 6 2801810406
19 1 50,8 9,5 6 2801811206
S 9.5 50,5 1,6 8 2801810008
48 95 50,5 24 8 2801810208
A2 50,8 8 2801810408
9,5 9 46 4.8 8 2801810608
12 9 46 6 8 2801810808
15,8 11 50,8 8 8 2801811008
19 1 50,8 9,5 8 2801811208
127 31,7 5 6,35 2 2801811612
19 3T 73 9,5 12 2801812212
254 BN 73 12 12 2801812612

- ) _ freud HW
POLOKRUHOVE FREZY S HORNYM LOZISKOM
2D B L R od Nr
19 111 59,5 9,5 6 2801851206
15,8 11 59,5 8 8 2801851008

17,45
17,60
18,20
21,85
22,55
34,20

24,80
27,00
2115
28,65
28,65
2915
17,65
18,50
19,50
21,25
27.85
31,20
4175

32,55
31,70

ool Y

8

stopkové frézy




stopkové frézy

16.4 : 12,

31,7
63.5

23-20
: KOPIROVACIE STVRTKRUHOVE FREZY

oD B L R ed
38 12 55,6 6.35 8
B 35 13,2 56,3 8 8
B 38 14,5 57,6 9.5 8

B

Nr
2801910608
2809902612

€
31,65
48,50

Nr
2803010008
2803010208
2803010308
2803010408
2803010608

E! MAN ;
€
27,80
25,20
30,70

26,88
31,65

Nr
2803920206
2803920908
2803920808
2803923812

!E! MAN ;
€

25,70

31,65

34,30
79,05

freud "V ﬁ

Nr
2802320008
2802320208
2802320408

P
€
41,80

40,55
43,10



wNPunohboo~NNNoNDL©

cwomoowo~N

2B223ABBAGGLGLLLBGHRGLL

WRNRN | =
SOANZRONE PP
wobrn PN~ AEN

bﬂ%oQSmm
podlozka

R
[SENN

ed

DOOOODNDOODOIODIHDDHDDD

e =
oM R e

freud "W ﬁ

Nr
2803410006
2803410106
2803410406
2803410806
2803411006
2803411206
2803411606
2803410008
2803410108
2803410308
2803410408
2803410808
2803411008
2803411208
2803411408
2803411608
2803412708
2803412612
2803412812
2803413012
2803413212
2803413412
2803413612

30109A04A32
280FX07MAA9

Nr
2808210208
2808210408
2808210608
2808211412
2808211612
2808211812

Nr
2803930208
2803930408
2803930608

1,70
0,32

€
25,50
30,25
31,30
36,50
41,75
64,90

WOOD-B m

stopkové frézy

8



| OBSAH

o 39-10 . L.

ﬁ', FREZY PRE TVAROVE DRAZKY

A od Nr

o 8 2803910008
‘O 8 2803910108
> 8 2803910208
) 8 2803911408
X 12 2803911412
3

il

[T

!E] MAN ;
€
26,05
27,40
28,00

33,15
40,40

Nr
2803915208
8 2803915408

E‘! MAN ;
€

23,95

27,95

ed Nr
8 2803960008

39,05

B 39.51 : . _freud HW j;
£i2% KOPIROVACIE FREZY PRE TVAROVE DRAZKY

oD B L od Nr

19 95 53 6 2803951206

8 WOoOoD-B

priatel doeua

e

35,85



oD B L R ed
19 12,5 55 3.2 6
28 14 56,8 4 8
28 14 64,1 4 12

S 39-53
[eifiet

oD L R o

19 123 55 3.2 6
28 14 56,8 4 8
28 14 64.1 4 12

5D c B

Sk 30-30 D
217> KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY

B R d
12,7 54,2 4.8 8
Bl 56,6 8 8

lozisko 9,5 mm
podlozka

» KOPIROVACIE FREZY PRE TVAROVE DRAZKY

KOPIROVACIE FREZY PRE TVAROVE DRAZKY

: OREZAVACIA FREZA S PRIZNANYM SPOJOM

L od
15,8 2 254 D 8
15,8 2T 254 87,2 12

freud HW

— |
Nr €
2803952206 37,70
2803952808 37.50
2803952812 41,90
freud HW 7 -y,
E
Nr €
2803953206 37,80
2803953808 37.50
2803953812 41,90

freud HW

Nr
2804810208
2804811212

freud HW ﬁ

Nr
2803030408
2803020208

30109A04A32
280FX07MAB9

WOOD-B
prisiel docu

27,00
33,00

stopkové frézy



freud ™" ﬁ IE:@

Nr
6 2803810006 26,40
8 2803810008 27,55
8 2803810208 31,20

N
‘O
=
\

5
s
]
(7))

E_! MAN ;
€

31,15

38,85

Nr
8 2803820208
8 2803820408

loZisko 9,5 mm 30109A04A32 1,70
podlozka 280FX07MAB9 0,32

38-30 .. P
KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY
oD B L R od Nr €
29,4 135 55.5 4 8 2803830608 32,95
38,9 18,3 60,3 6,4 8 2803830408 40,95

freud "W ﬁ I-El€@

Nr
2803840208 32,40
2809900512 46,20

8 WOoOoD-B

priatel doena




Nr €
2803845208 33,35

U 3860 m

&irsz KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY
oD B L R1/R2 ed Nr €
28,5 1L 54,7 4/4 8 2803860208 30,35
34,9 18,3 60,3 6.4/4,8 8 2803860408 38,55

B L R d Nr €
413 15,9 635 9,9/4.4 8 2809901108 38,60

R4,4

B d Nr
327 18 57,2 <] 8 2803890008 37,85

lozisko 9.5 mm 30109A04A32 2,10
podlozka 280FX07MAA9 0,35
WOOD-B[3 1D

’v\m M nnla 18

stopkové frézy



stopkové frézy

| OBSAH

38-95
KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY

oD B L R

327 15 57.2 5

podlozka

80-10
KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY
oD B L R
22,2 14,3 2] 3,2
254 17.5 60,3 48
30,2 222 65 7.1

oD B L R
222 27 .4 69,9 3,2
22,2 27,4 794 3.2

lozisko 9,5 m

Nr
8 2803895008

30109A04A32 2,10
280FX07MAA9 0,35

od Nr €
8 2808010208 27,35
8 2808010408 33,60
8 2808010808 38,15

od Nr
8 2808055208 35,60
12 2808057212 39,95

E! MAN g
€

42,00

50,00

Nr
8 2808410608
12 2808412612



Nr €
2808503312 41,80

stopkové frézy

99-11
: MULTIPROFILOVE KOPIROVACIE FREZY

B Nr
A Bilis 20 58 12 28099PK212 49,00
B 31,8 23,8 72 12 28099PK312 52,00

8

ool KU



s

od Nr €
83,5 12 2809901312 50,70
83,5 12 2809901212 50,70

stopkové frézy

e 23-10 : : | AN
: KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY
oD B t L R od Nr €
39,5 1,5 10,2 546 4 8 2802310008 41,95
54 1,5 17,5 58 4 12 2802310212 63,55
60,5 473 20,7 63,8 6,35 12 2802310412 69,30

d Nr
A 19 18 55 2 8 23324783519000R 126,00
B 19 19 57 2+1 12 606E116190R 64,60
C 38,1 17 59 2 12 606E116381R 97,40
D 2809900712 66,80

L R1/R2 d Nr €
66,2 30/8 12 2809902712 75,30
86,6 ) 12 2809907212 63,10

25°
m
R

2

| -

!

|
od

i

WOoOoD-B
b7



A 38 16,5 53,5
B 34 35,9 78,4

Profii oD B L
A 76.2 16 64,7
B 762 16 64,7
c 762 16 647
D 89 16 64,7

SiEe: 99-56

oom
-8
N

R od
2xR16 12
18" 12
18° 12
R38,1 2

%73 VYPLNOVE FREZY - ZOSTAVY

Profii oD B L
A 89 25 75
B 89 25 75
(2 89 25 75

+|;|5,5+s,5

R ed
15’ 12
R38 12

2xR30 12

Nr
2809905012
2809905112

Nr
2809926112
2809926012
2809926312

Nr
2809922112
2809922312
2809922412
2809922512

Nr
2809956612
2809956912
2809957112

woonn 575 [

85,40

39,60

N
‘@O
S
3
8
L
®

€
120,00
120,00
120,00

€
140,00
140,00
155,00

4
1




. =

Profil @D B L R
A

od Nr €
31,8 415 79,5 2xR16 12 2809932212 57,30
B 31,8 41,5 79,5 18° 12 2809932312 57,30
C 31,8 41,5 79,5 15°R15 12 2809932412 57,30

N
‘O
S
5
s
]
®

lﬂDl
2l Profil Nr €
1 A 8 70 6 2800490006 41,48
B 3 8 70 6 2800495006 42,00
-
!
|
er 10-10
: _ i3 FREZY NA T-DRAZKY
d Nr €
A 10 i i £ 44 6 2807010406 24,00
m B 28,58 20,6 20,6 12 2805252212 40,00
C 30 18 61 12 2805252612 50,00

oD

| e g

WOOoD-B
8,17 | fcael s




N
‘©
=
;
8
L
®

Nr
2809903512 67,80
2809903412 95,00

D-B
b i LU




. =

B L od Nr €
45,2 108 12 2809903912 140,50

stopkové frézy

li3sz STAVITELNE ZAOBLOVACIE FREZY Z=3+3 K

B R1 R2 od Nr €
14 108 6.4 4.8 12 606E186350R 124,20

max 35 mm
max 38 mm

€
124,20

Nr
606E187350R




R
[

8

Nr
606C112030R
606C199140R
606C199165R
606U202060R
606U201061R
606C199200R

23325183520000R

WOOD-B[3 o)

prisiel docs

Nr
23325183510000R 196,00
238,30

Nr €
23325543516395R 105,50

'
danie 18

stopkové frézy



stopkové frézy

8

dnu-ﬁ ‘|I

WOOD-B

| OBSAH

W122-124 HW

DRAZKOVACIE ZAVRTNE FREZY Z=1+1 VERSOFIX
oD B L ed Nr

8 20 63 8 606W122080R
10 20 63 8 606W122100R
12 20 63 8 606W122120R
16 30 74 8 606W122160R
12 20 68 2 606W124120R
16 50 94 12 606W124161R
20 50 94 12 606W124201R

€
116,00
116,00
116,00
125,00
123,00
148,00
154,00

e

t:; e W113-114 HW
2% OREZAVACIE FREZY ZILETKOVE - SPODNE LOZISKO
oD %] Nr
19 30 70 8 606W113190R
19 50 100 12* 606W114192R

* dvojite loZisko

€
58,50
89,80

e

HW

Nr
19 30 70 8 606W115190R
19 50 100 2k 606W116192R

* dvojité loZisko

€
61,30
89,80

e

E WE150
%¢5 FALCOVACIA ZILETKOVA FREZA
oD B L t 2d Nr
51 29,5 84 1.6 12 606WE150510R
sada lozisk 16ks 1,6~18,25 6062050999N

€
126,00
109,90



eD
Ziletkova 12
DIA 12

*telo HM

= 214-TBB

B
27
27
27
45

L o Nr €
95 12 23322356512050R 104,00
95 12 235PP10D124512R 99,00

4 od
3+1 8
3+1 10
3+1 12
5+1 12

4 od
3+1 12
5+1 12

z od
3+1 8
5+1 12

a

&
S
<
%

Nr €
230U800H.0827.75 96,70

230U800H.1027.75 103,62
230U800H.1227.75 112,60
230U800H.1245.75 160,00

iy N
e
==
Nr €
530D21415TBB 87,00
530D21417TBB

126,00

o

Nr €
530D21410 78,30
530D21414 140,00

woons577) K-




stopkové frézy

WS KIOGE - STANDARD - IMBUS

imbus L Nr

hex 1.3 6150480782013
hex 2 6150480782020

hex 2.5 6150480782025
hex 3 6150480782030

oD eod B Nr €
6,35 3,17 28 30106A03A28 1,60
95 476 32 30109A04A32 2,10
12 8 3,5 30112008035 4,20
127 4,76 30112A04A50 2,00
127 6,35 48 30112A06A48 5,60
13 5 4 30113005040 5,00
13 6 5 30113006050 3,30
15 6 5 30115006050 2,25
158 4,76 5 30115A04A50 2,67
15,8 6,35 5 30115A06A50 2,08
16 5 5 30116005050 5,42
16 6 6 30116006060 7,10

oD od B Nr €
16 8 5 30116008050 7,00
18 12 4 30118012040 6,00
19 6 6 30119006060 7,10
19 6.35 7 30119006A70 6,25
19 8 6 30119008060 10,58
19 4257 4 30119012A40 7,92
22 8 6 30122008060 1,70

222 952 7 30122A09A70 4,00
24 8 8 30124008080 4,00
28 12 8 30128012080 3,75

28,5 127 8 30128A12A80 5,00

— -

eD d
14 8.4
16 8.4

B Nr
1.6 2802617MBG9
1,6 2802617TMAGY

od
\GDl

od Li HEX Nr

M3 6 2,5 2802607MAA9
M3 8 2,5 2802607TMAB9
M3 10 25 2802607MAC9
M4 8 3 2802607MBB9

8.23

vydanie 18

€
2,30
1,75

2607M
SKRUTKY S VALCOVOU HLAVOU

€
1,25
1,25
1,25
1,25

e D
12

oD ed
8 6
6,35
10 8
12 6
12 8
12 10
1207 8

ed
4,76
4,76

B STAMPC

A

H Nr €
25 2803105MVY250 10,90
25 2803105MVX250P 10,90
25 2803105MTV250P 10,90
25 2803105MSY250P 10,90
25 2803105MSV250P 10,90
25 2803105MST250P 10,90
25 2803105MRV250 10,90

£ KLUGE - STANDARD - TORX

TORX
klae T9
klaé T10
klué T15
kluge T20

M
LOZKY S ODSADENIM
Nr €

2617M _ ) FX07 PT11M »
PODLOZKY HLADKE POD BLOKOVACIE KRUZKY
9

B
2 280FX07TMAA9 0,35
1,1 280FX07MAB9 0,35

260M ,

SKRUTKY S PRIRUBOU
od L HEX €
M3 1,25

76

Nr
2,5 2802607M001 :

Nr €
550STAMPC124 4,00
550STAMPC129 5,00
550STAMPC132 5,00
550STAMPC128 5,00

od Nr €
6 280PT11MO060 3,80
8 280PT11M080 3,80
10 280PT11M100 4,20
12 280PT11M120 4,20

od
0480

SKRUTKY S POLGULATOU HLAVOU

ed eD L Nr €
M3 5 6 280VT72MAA9 3,00
M3,5 5 7 6150480730407 7,20
M3,5 5 9 6150480730409 7,20
M3.5 8 7 615048074P350 1,44
M4 5 8 280VT70MAA9 2,80
M4 10 8 615048074P460 1,44
M4 5 10 280VT71MAA9 2,80




¢scm AslESEE =EEISA

(st I HOMAG (3T
e HOMAG [ HOLZHER NamXing OL E P O VA N I E

PAUL OTT B VA e




2
S
S
8
9
S

ed p 4 Nr RH

30 2 235FF60DS036075

30 2  235FF71D1002ABR (L

30 2  235FF71D1002ACR (L

30 2  235FF71D1002ADR (L)

30 2 235FF71D1002AER (L

30 3  235FF71D1003ABR (L

30 3 235FF71D1003AIR

30 5 235FF71D1003ALR

30 3 235FF71D1003AER (L

30 3  235FF71D1253AGR (L

30 3  235FF71D1253AHR (L
TYPB TYPC

Nr RH
235T070D0803BBR
235T070D0803ABR
235T070D1003CBR
235T070D1003FBR
235T070D1003EDR
235T070D1003ECR
235T070D1003FCR
235T070D1253CCR
235T070D1253BAR

TYPB

Z Nr RH L
2  235FF70D1002ABR (L
2  235FF70D1002ACR (L
2  235FF70D1002ADR (L
2  235FFT0D1002AER (L

235T070D0803ABL
235T070D1003CBL
235T070D1003FBL
235T070D1003EDL
235T070D1003ECL
235T070D1003FCL
235T070D1253CCL

TYPC

B/2

235AITD14H32N100A

PCD SEGMENT

39,30




b | (+1]

HW e Ty

bl = =

& D B b od P2 Nr € §
100 3.2 25 20 20 606FM10002020 47,00 )
115 26 18 30 24 606FM11502430 54,50 1
120 50 gD 20 30 606FM12003020 50,00 >
125 3.2 2 20 20 606FM12502020 48,50 -~
160 3.2 2 30 48 606FM16004830 54,80 (<)

Nr RH

32 2,2 606FP10002020R( Ly )

2,6 1.8 30 24 606FP11502430R (L 44,70
3.2 2,2 20 30  ©606FP12003020R (L 42,30
32 e 20 30 606FP12503020R (L 46,00
3,2 252 20 36  606FP15003620R (L) na dopyt
3,2 2,2 30 36  606FP15003630R (L) 37,50
3.2 22 55 36  606FP15003655R (L 43,50
3,2 2.2 20 48  606FP15004820R (L 41,25
32 e 30 48  606FP15004830R (L 39,00
3;2 2,2 55 48  606FP15004855R (L 54,75
3,2 252 30 36  606FP18003630R (L) na dopyt
3.2 22 55 36  606FP18003655R (L) na dopyt
3,2 2,2 60 36  606FP18003660R (L) na dopyt
3.2 2 30 48  606FP20004830R (L) na dopyt
32 2,2 40 48  606FP20004840R (L) na dopyt
3,2 252 80 48  606FP20004880R (L) na dopyt

~
LAVA / A PRAVA

TY B B1 z Nr R Nr L €
A 56,3 17 16 3 235F420MS017775 235F420MS017776 140,58
B 555 135 275 3  235F420M5614316R 235F420M5614316L 140,58
Cc 774 204 16 3 235F480M07720AR 235F480MO07720AL 280,00

4 MODEL A 5° MODEL B MODEL C
!

Nr R Nr L €
A 70 8 16 4 235F442MS055863 235F442MS055865 280,00
B 557 8 257 3 235FS13MS053095 235FS13MS053096 225,00

MODEL A MODEL B

oD od DKN

WOOD-B m 9
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. FREZA DIA ZAROVNAVACIA

2D B L oD lozisko od
12.7 8

Nr €
127 13 45 235PS03DS009733 96,25

olepovanie

REZA DIA ZRAZACIA

eD B L od Nr €
32 10 47 8 235PP42D218102R 86,80

R eD B L od Nr €
2 18 7.5 45 8 235PS03DS019510 111,00

R e D B L od Nr €

2 18 7.5 43 6 23324361500020R 96,65
2 18 7.5 43 8 23324363500020R 80,51
3 20 8.5 44 6 23324361500030R 96,65
3 20 8,5 44 8 23324363500030R 84,44

\lyhotovenie frézy s ,vybehom® - 10° a Specialnou tpravou loZiska garantuje dokonalé
zaoblenie hrany s vylicenim poskodenia povrchu dielca.

9



NATUR Nr € BIELE Nr €
5kg 5140043 33,00 5kg 514010-1 60,60
25kg 5140004 123.75 25kg 514010 227.25

R A, 3

TRANSPARENT  Nr € DORUS NATUR  Nr €

5Kkg 514007-1 62,10 Skg KS224/2 5140032 32,90€

25kg 5140007 232,88

o

Vhodné na olepovanie PVC,ABS, polyesteru, melaminu, laminatu, drevenych dyh. Tavné lepidlo
so Sirokym rozsahom pouzitia aj na priebezné linky s variabilnou rychlostou.

Balenie Nr €/ ks
2kg (nie granulat - patréna) 514009 49,90
16kg (granulat) 5140091 281,80

Vhodné na olepovanie PVC, ABS, polyesteru, melaminu, laminatu, drevenych dyh. Aplikaciou
PUR lepidla sa zabezpecuje zvySena vodeodolnost dielca.

O]
% LEPIDLO EVA PRE KAG5
A
Balenie Farba Nr € [ balenie
48ks cierne EVA 510200060 112,50
48ks prirodné EVA 510499812 112,50
48ks biele EVA 510499813 112,50

Univerzalne tavné lepidlo so strednou viskozitou a velmi dobrou tepelnou stabilitou. Pri lepeni
vznikd okom neviditelny velmi pevny spoj. Vhodné na olepovanie PVC, ABS, polyesteru,
melaminu, laminatu, drevenych dyh.

o] g ] ,
’i"ﬁf* LEPIDLO KONTAKTNE CHEMOPREN EXTREM
B Balenie Nr 3
50m| 507623113 2,21
120ml 507218593 2,42
300ml 5071442311 4,38
1L 5071565687 12,08
4,51 507239526 49,58

Na kontaktné lepenie s velmi vysokou pevnostou.
Nie je vhodné na lepenie polystyrénu, teflonu, makéeného PVC, PE a PP.

olepovanie



olepovanie

A
4 |: 'e‘ ‘ ==
= s & i i < ey
Cistiaci nastrek LC2/30 Chladiaci nastrek LC2/21 Ohranny nastrek LC2/40 Separacny nastrek LC2/10
ob‘fem Nr € ob‘fem Nr € ob‘fem Nr € ob‘fem Nr 3
L 514LCM300030 8,66- L 514LCM30021 8,66 L 514LCM30040 8,66- L ‘_‘514LCM30010 8.66-
nf:‘: M’.-T_\ AR
o'y P o S
' '5(/ — e — .-.{g — ’ ‘-"‘ ' {/ !?:
ey ﬁ‘ff.(’q || ) — = ony N = — 4
4L 7 e . 2
2 L 78X S [’% i %
W A [ X[k [ Xk

» L
LC2/40 Zi ti dzo-
LC2/30 sa pouziva v zavislosti od LC2/21 chladi a ¢isti zarovefl v yaniy |e§‘3|ap?,“fc',ﬁ,cﬁ’{°,{a“§§ﬂ§g_ LC2/10 by sa pouziva pred frézami

modelu olepovacky hran tesne pred  jednom produkte. Prostriedok sa pych valcoch a hranach s vysokym N@ Vrchnej a spodnej strane
ledtickou alebo Skrabkou. PouZi- nand$a pred frézovacimi jednot- |askom zabrafuje neziaducemu a oSetrovaného povrchu. Tento pros-
vanim LC2/30 sa odstrani predtym  kami na hranu a za pritlané valce, rygjvému znecisteniu pracovného (riedok zanechava na spracova-
pouzity separacny prostriedok a kde dochadza k ochladzovaniu le-  procesu a zarover zabranuje usa- V@nom materiali ochranny film, ktory
vsetky zvysSky lepidla. DalSou pidla a zaroven k Cisteniu hran. gzovaniu novych negistét. Ochran- 5@ rychlo odparuje a nezanechava
vyhodou pouzitia LC2/30 je pridany  Vdaka pouZitiu chladiacej kvapaliny 4 fslia sa pocas spracovania v ZVYSKy lepidla na oSetrenom

chladiaci efekt hran a lepidla. tu paralelne prebiehajl dva procesy. stroji neodlepi od okraja. povrchu.

LESTIACE KOTUCE RADIALNE LESTIACE KOTUCE TANGENCIALNE

rozmer Nr € rozmer Nr €
150x25x50 514LCM30133 56,78 150x25x50 514LCM30082 26,12

| P
NIV
[ 4
B ey - . ‘1 '-1"
s O o

Uréené pre SCM, STEFANI, Homag, Brandt, HolzHer, Felder, Biesse, IMA,  Uréené pre SCM, STEFANI, Homag, Brandt, HolzHer, Felder, Biesse,
OTT ainé. Pouzivaju sa na leStenie pasky. Latkove lamely zaistuju rychlu  |[MA, OTT a iné. Su Siroko pouZivané od predlestenia az po lestenie do

absorpciu predtym pouzitého ¢istiaceho prostriedku. vysokého lesku.
NASTREK - SADA CISTIC LC1/18
Nr € objem Nr €
LCM KIT 514LCM30051K 1300,- Cistic 1 514LCM 6,66
o) prazdna piestova nadoba 2L 514LCM30250 99,00

%

ol

LC1/18 je velmi G€inny, univerzalny cistiaci prostriedok pre moderné a
Zabezpecujeme dodatoéni montaz nastreku do olepovaciek. profesionalne ruéné Cistenie. Pouzitie na velmi jemné povrchy, odstrariuje
Cena obsahuje dve dyzi s davkovacom, elektroniku, intalaciu a oZivenie. drobné zvysky lepidla, mastnoty, Smuhy, odtlacky prstov, prach.

WOOD-B
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Sirka Nr € Sirka Nr §

AG98R 5-40,5mm 51440025 299,- AG 98F 5-50 mm 51440024 265.83 )
' &
L
(o]

Teplovzusna olepovacka pre pasky s nanese- Teplovzu$na olepovacka pre ABS hrany 1mm

nym lepidlom. snanesenym lepidlom.

CONTURO OLEPOVACKA KA 65-Plus

model
KA 65-Plus

Efektivna, jednoducha a ¢ista praca, ako aj rychla vymena farieb vdaka patentovanému systému
lepidlovych naplni. Perfektna kvalita lepenych Skar s vysokou pevnostou vdaka presnému
davkovaniu lepidla.

CONTURO STOL
model €
MFT/3 Conturo}AP __pre olepovacku KA 65 966,-

Stol s doskou s klznym vedenim pre pouzitie olepovacky conturo ako stacionarneho naradia.
MozZnost naklapania od 0-47°.

Nr €
510574369 515,83

Vykonné rieSenie frézovania hran. Dokonalé vedenie frézky zabezpecuje dokonalé opracovant hranu dielca.

WOoOD-B 9
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' OREZAVAC HRAN RADZI OREZAVAC HRAN PLASTOVY

Nr € Nr €
radzi varikant 322.0860 55,00 obojstranny orezavac 280KBB1MO030P 6,58
_ o nahradné noze 280KBB1MO031P 10,00

s e Y TGy

Hoblik na cisté orezavanie olepovanych hran s plynule nastavitelnym  Orezava¢ jednym prechodom oreZe pasku na bocnej ploche dielca
dorazom pre fazetky od 0-45°. Je vhodny na orezavanie plastovychhrando  obojstranne.
hrabky 1 mm (aj pre hrany s nanesenym tavnym lepidlom). Nastavenie hrubky orezavaéa je manualne, kopirujic hribku dielca.

Nr € Nr €
ZK-HW 45/45 510499749 53,33 KP 65/2 510499896 151,67
. ES NG

Jednoduché skracovanie aj hrubsSich hran. Presny odrez zrazanim vdaka
. | patentovanému jemnému nastaveniu excentera. Obojstranné podlozky
| zréZanie hrany R1; 1,5; 2 stola kapovacieho zariadenia umoZriuju rovnomerné skracovanie lavych a

Zrazanie hran, vytvorenie obliika a zadistenie tenkych hran a Sikmych / Pravych hran dosky zhora. Funkcie skracovanie zrazanim (pre kruhovy

K sch hra | R1: R15 a R2 _DIh& Zivotnost. Vwhoto-  St6l) a skracovanie hran dosiek (koncovy odrez) v jednom. Na skracovanie
o akamaboiomery R1; R1,5 @ R2 mm). DIna Zivotnost. VYholo- oo towyh hrén s vyskou 1865 mm a hribkou 0,5—2,0 mm.

KAPOVAC AB

KAPOVAC R

Nr € Nr €
RS321S AB 514460005245922 88,33 RC221R 514460002100600 48,33

W i i

Pre uhly od 90° do 80°. Cisté a precizne spracovanie zabrariuje poskodeniu  Ruéna kapovacka umoziiuje perfektné, disté a vysoko kvalitné zarezanie
panelu. Gilotinovy systém umoznuje perfektny rez vSetkych hran z PVC, pasky do hrubky 3 mm na oboch koncoch dosky. Po zarezani nie su
melaminu, polyesteru, dreva atd . Opatovné ostrenie noZov velmi vysoke]  potrebné Ziadne dalSie dokoncovacie prace. Kapovacka je vybavena
kvality. oto€nymi noZmi ktore sa daju brusit.

HRUBKOMER

rozsah merania

Nr €
0-10mm 360A01001 8,17
Nr 510495967 19,58 € 510499894 2,50 € 0-?0rpm 360A02001 13,75

Na vylestenie lesklych hran v kombi-
Ergonomicky tvar pre pohodini nécii s politirou MPA 6000 a dostic-
pracu. kounaruéné brisenie HSK80x 133  Spolahlivé odmeranie hribky olepovaného materialu s citlivostou 0, Tmm.

WOOoD-B
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'E BRUSNY PAPIER 1919+

Q Zrnitost’ P40 P60 P80 P100-120 P150-220
\W 640x1525 13,08 € 13,08 € 12,71 € 12,711 € 10,21 €
- 970x1525 19,33 € 19,33 € 18,33 € 18,33 € 17,50 €
b 970x1900 23,50 € 21,67 € 21,25 € 21,00 € 19,17 €
Q 1115x1900 25,83 € 24,38 € 24,38 € 24,00 € 21,25 €

1115x2150 27,33 € 26,25 € 25,83 € 2542 € 2515 €
Vyhody

- prémiovy produkt najvyssej kvality pre brusenie dreva,

- minimalne zanasanie vdaka modernej technolégii posypu

- vynikajtici vykon a dlha Zivotnost'

-velmivysoky uber s dobrym vysledkom

- vynimoéna pevnost'a tuhost podkladu

-navyse zosilneny pre narocné aplikacie v zrnitostiach od P36 do P80

- niZzsie naklady na brisenie vdaka dihej dobe Zivotnosti a menej castej vymene pasov

Aplikacia
- kalibracia povrchov
- hrubé brisenie masivu a materialov na baze dreva
- jemné brtisenie masivu, dyhy a materialov na baze dreva

- Kalibrovanie, hrubé a jemné brasenie materialov na baze dreva.

BRUSNY PAPIER 1918 @ A g

Zrnitost’ P240 P280 P320 P400 PG00
1370x2620 30,25 € 30,25 € 30,25 € 30,25 € 30,25 €
1115x1900 22,10 € 22,10 € 22,10 € 22,10 € 22,10€
1120x2150 26,50 € 26,50 € 26,50 € 26,50 € 26,50 €

Na objednavku, dodaci termin 10— 15 prac. dni!

Vyhody
-nizke zanasanie vdaka otvorenému posypu
-vysoky uber s dobrou kvalitou povrchu
- perfektna kvalita povrchu vdaka prevedeniu TopTec

Aplikacia
- zdrsnenie zakladu
- matovanie plnic¢ov a melaminovej félie
-medzilakové brisenie
-jemné brusenie pred lakovanim
- zaverecné brisenie ako priprava pred lakovanim

- Matovanie plni¢ov a melaminovej félie, brisenie pred lakovanim a medzilakové
brisenie, P180 - 600 ._
- PU lak, melaminové félie, polyesterovy lak

BRUSNY PAPIER 1730 & g

Zrnitost’ P240 P280 P320 P400 PG00
1370x2620 25,00 € 25,00 € 25,00 € 25,00 € 25,00 €
1350x3250 28,30 € 28,30 € 28,30 € 28,30 €
1115x1900 20,40 € 20,40 € 20,40 € 20,40 € 20,40 €
1120x2150 22,20 € 22,20 € 22,20 € 22,20 € 22,20 €

Na objednavku, dodaci termin 10— 15 prac. dni!

Vyhody
-najvyssia kvalita povrchu pri briseni v priemyselnych lakovniach
-rovnomerny vykon pocas celej zivotnosti produktu
- perfekina kvalita povrchu vd'aka prevedeniu TopTec

Aplikacia
-medzilakove brusenie v priemyselnych lakovniach
-zaverecné brisenie ako priprava pred lakovanim

- Brisenie pred lakovanim a medzilakové brisenie.
- UV laky, PU laky, melaminové félie. P180 -800

3] ODPORUCENE TECHNICKE PARAMETRE BRUSENIA

= MATERIAL REZNA RYCHLOST M/S. RYCHLOST POSUVU M/MIN.

> min. odporuéana max. od. do.

= MASIV. DREVO 12 20 24 8 18

= DYHA 10 20 24 10 20

= PREGLEJKA 10 20 24 10 20
PLNIC 6 8 10 8 18
LAK 3 8 15 8 18
DTD / MDF 18 26 36 10 20
MINERALNA DOSKA 22 26 26 8 16
MELAMINOVA FOLIA 10 12 16 8 18




P60
P80
P100
P120
P150
P40
P60
P80
P100
P120
P150

Na zakazku dodavame zlepené pasy podra pozadovanej dizky opasania.

P80
P100
P120
P150

P40

P60

P80
P100
P120
P150

Na zakazku dodavame zlepené pasy podla pozadovanej dizky opasania.

[

P80

P60
P100
P120
P150
P180
P240
P280
P150
P180

75

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

Zrnitost’ Sirka
20 115

150
150
150
150
150
150
115
115
115
116

Zrnitost' Sirka Dizka
P40 75 457

457
457
457
457
457
533
533
533
533
533
533

6400
6400
6400
6400
6500
6500
6500
6500
6500
6500

Nr
3025042122
3025042124
3025042125
3025042126
3025042127
3025042128
3025042182
3025042184
3025042185
3025042186
3025042187
3025042188

Nr
3025080624
3025080625
3025080626
3025080627
3025080628
3025080653
3025080654
3025080655
3025080656
3025080657
3025080658

¥+ BRUSNE PASY - ROLKY

Nr
611A10301
611A5178202
611A5185602
611A5185801
611A5185901
611A5186002
611A5186101
611A5186102
611A5186103
611A59760150
611A59760180

1,58
1,38
1,38
1,38
1,67
1,71
1,50
1,67
1,50
1,50

€

11,42
1,17
9,92
9,17
8,50
12,08
12,63
10,75
10,33
10,33
10,00

P60

P80
P100
P120
P150

Zrnitost' Si
P40

rka x Dizka Nr
100

X610

100x610
100x610
100x610
100x610
100x610

Zrnitost' Sirka Dizka
P60 150 6800

P80
P100
P120
P150

P40

P60

P80
P100
P120

Zrnitost' Sirka
P22 150

P40

P60

P80
P100
P120
P150
P220
P240
P280
P320
P400

150
150
150
150
150
150
150
150
150

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

Univerzalne flexibilné brusivo na brisenie dreva, lakov a farieb.

6800
6800
6800
6800
2250
2250
2250
2250
2250

E18
E18
E18
E18
E18
E18
E18
BW33
BW33
BW33
BW33
BW33

3025042190
3025042191
3025042192
3025042193
3025042194
3025042195

Nr
3025080684
3025080685
3025080686
3025080687
3025080688
3025087040
3025087060
3025087080
3025087100
3025087120

Nr
3025011010
3025011202
3025011204
3025011205
3025011206
3025011207
3025011208
3025021001
3025021002
3025021003
3025021004
3025021006

4,08

M
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Brusne harky [ platno |
Zrnitost Rozmer Nr € Nr € Nr €

P36  230x280 3025051301 0,67 3025052001 0,71

P40  230x280 3025051302 0,58 3025052202 0,71

P60  230x280 3025051304 0,46 3025052204 0,63 3025053001 0,50
P80  230x280 3025051305 0,25 3025052205 0,63 3025053002 0,50
P100 230x280 3025051306 0,25 3025052206 0,58 3025053003 0,77
P120 230x280 3025051307 0,25 3025052207 0,58 3025053004 0,54
P150 230x280 3025051308 0,46 3025052208 0,58 3025053005 0,71
P180 230x280 3025053006 0,50
P220 230x280 3025051310 0,58 3025052209 0,58 3025053007 0,46
P240 230x280 3025053008 0,58
P280 230x280 3025053009 0,61
P320 230x280 3025053010 0,53
P360 230x280 3025053011 0,44
P400 230x280 3025053012 0,63
P500 230x280 3025053013 0,50
P600 230x280 3025053014 0,58
P800 230x280 3025053015 0,54
P100 230x280 3025053016 0,58
P150 230x280 3025053019 0,71
P200 230x280 3025053021 0,58
P250 230x280 3025053025 0,46

Nr
900000653

STICK vygisti zanesené pasy a mnohonasobne predizi
ich Zivotnost.

-

rusenie

b
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A7 BRUSNE HUBKY - pevné
(ivae

Zrnitost' Nr €  Zrnitost’ Nr
P60 3025055104 0,58 P36 coarse 611A0036 0,67
P80 3025055105 0,58 P60 medium 611A0060 0,62
P100 3025055106 0,58 P80 fine 611A0100 0,67
0,63
0,63

€  Zrnitost' Nr €
P36 611A01100 0,83
P60 611A01200 0,80

P120 3025055107 0,58 P180 superfine 611A0180
P150 3025055108 0,58 P150 ultrafine 611A0200
P180 3025055109 0,58
P220 3025055110 0,58
P240 3025055111 0,58

P280 3025055112 0.58 S— S
P320 3025055113 0.58 v v'

BRUSNE HUBKY - ohybné

e
Zrnitost’ Rozmer Nr €
P30 120395 3025055125 058
X 5055 L
P100 120x95 3025055126 0,58
P120 120%95 3025055127 0,58
P150 120x95 3025055128 0,58
P180 120x95 3025055129 0,58
P220 120x95 3025055130 0,58
P240 120x95 3025055131 0,58

Vhodné pre brisenie tvarovo zlozitych povrchov.

#% BRUSNE RUNA - viies

Zrnitost’ Nr €
P00 biele 611A8540011 1,83
P80 hnedé 611A8542922 2,25

P100 zelené 611A8544923 1,00
P180 Cervené 611A8545911 1,04
P320 dervené 611A8546932 0,88
P800 Sedozelené 611A8548712 113
P1000 Zlte 611A8549913 0,96

Vhodné pre brisenie a dolestovanie tvarovych pléch.

[EFEA] )
BRUSNY MOLITAN

Zrnitost’ Nr €

611A218994760150 43,33

P220 611A218994760220 44,58

P240 611A218994760240 39,98

P320 611A218994760320 39,98

P600 611A218994760600 39,98

Priemyselné balenie —25 m = 200 Gtrzkov pre efektivne brisenie tvarovych ploch.

Zrnitost’ Nr €
00 200g 4486095 4,71
P00 200g 4486096 4,58
PO 200g 4486097 4,54
P1 200g 4486098 4

Vhodné pre brisenie povrchov tvarovo zlozitych dielcov
/uchytky ,ozdoby../ po povrchovej tprave.



€ pitka plocha € ruéna 2K-Plus
100x220 328700128 1,75 160x85 328307950 3,42 93x230 4485890 10,3

o,

-

rusenie

b

5
T

tka HSK €  pitka HSK-STF €  pitka HSK-A €
80x133 510495967 19,58 46x178 510583129 12,70 80x133 510496962 45,85

Yy

Brusne patky pre upnutie brusiva na suchy zips.

[ ——
€ pitka HSK-D € pitka do rohov 2K-Plu €
2 125mm 4485894 9,54 150 W 510495965 17,10 95x90 4485884 7,75
2 150 H 510495966 17,50

= o

Brusne patky pre upnutie brusiva na suchy zips. Brusne

kotuce zahnete po bokoch. Delta tvar brusiva.
i DUPLEX PATKA
Nr €
Bruska Festool LS 130 EQ plus 510567850 463,33
€ €
Typizovana DUPLEX patka 31,67 Zakazkova DUPLEX pétka 44,00

| 80 |

DUPLEX pétka, dodavana v Standartnych Vyprofilujeme zakazkove duplex péatky podla
profiloch umozni tvarové brusenie v kombinacii  individualnych poziadaviek. Cena nie je zavisla
s duplex strojom. od tvaru patky.

% MERLIN VARIO PRO
fr 3

Nr €
péatka vario pro 34410VP08502 42,40
brusivo P120 344085K120 0,39
brusivo P180 344085K180 0,39

brusivo P220 344085K220 0,39

y

VARIO PRO je ru¢na brisna patka, ktora sa po uvolneni aretaénej skrutky predtvaruje do

pozadovaného profilu.
il L]
priatel dreua 104
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S o

O =

3 e

ey = 51 0499077 0,48 51 0499093 5105751 86 0,79

) [ P60 510499078 0,47 510499094 510575187 0,92

P80 510499079 0,43 510499095 510575188 0,83

™ P100 510499080 0,40 510499096 510575189 0,68
® P120 510499081 0,38 510499097 510575190 0,68
=) P150 510499082 0,38 510499098 510575191 0,58
) P180 510499083 0,38 510499099 510575192 0,60

P220 510499084 0,38 510499100 510575193 0,58

D90
Zrnitost' Nr

L]
[
h

g P40 510497363 0,48 510497165 0,75 510575160 0,75

o P60 510497364 0,44 510497166 0,71 510575161 0,75
p- h P80 510497365 0,42 510497167 0,65 510575162 0,71
- ) P100 510497366 0,37 510497168 0,57 510575163 0,63

] P120 510497367 0,36 510497169 0,57 510575164 0,63

P150 510497368 0,36 510497170 0,57 510575165 0,62

2 P180 510497369 0,36 510497171 0,57 510575166 0,62

4 P220 510497370 0,36 510497172 0,57 510575167 0,63

P240 510497173 0,58 510575168 0,63

P280 510497174 0,57 510575169 0,63

P320 510497175 0,57 510575170 0,60

P360 510497176 0,58 510575171 0,60

P400 510497177 0,58 510575172 0,53

P500 510497178 0,58 510575173 0,53

P800 510497179 1,00 510575174 1,00

P1000 510497180 1,04 510575175 1,25

P1200 510497181 1,04 510575176 1,25

P1500 510497182 0,77 510575177 1,25

Vysokovykonné brusivo pre spracovanie velmi tvrdych podkladov (akryl, tmel, pinivo).

: BRUSNE DELTA RUBIN 2

Y
< STF DELTAI7 STF V93/6
Zrnitost’ - Nr — Nr

P40 510499161 0,39
P60 510499134 0,75 510499162 0,42
P80 510499135 0,54 510499163 0,42
P100 510499136 0,42 510499164 0,33
P120 510499137 0,42 510499165 0,33
P150 510499166 0,42

Vysokovykonné brusivo pre pripravné prace spojenée s brasenim pred lakovanim, olejovanim.

I"“’“ BRUSNE HARKY RUBIN 2

... 80x133mm Soo 93xi78mm Q100 115x228mm
Nr € Nr € Nr €

Zrnitost'
P40 510499046 0,50
P60 510499047 0,48 510499062 0,58 510499031 0,67
P80 510499048 0,47 510499063 0,55 510499032 0,67
P100 510499049 0,38 510499064 0,50 510499033 0,58
P120 510499050 0,38 510499065 0,48 510499034 0,58
P150 510499051 0,38

Vysokovykonné brusivo pre pripravné prace spojené s brisenim pred lakovanim, olejovanim.

3% BROSNE HARKY GRANAT

Bl
o 80x133mm
) .. Zrnitost' Nr €
- e P60 510497118 0,54
P iy P80 510497119 0,46
_ e P120 510497120 0,38
— " P180 510497122 0,38
[y g P240 510497124 0,38
. P320 510497125 0,38

Vysokovykonné brusivo pre spracovanie velmi tvrdych podkladov (akryl, tmel, plnivo).

BRUSNE NARADIE
T T | ROTEXRO 125 | ROTEX RO 150
[ETsC125 | ET. [ETs125 |

ETS EC 125/3 ETS EC 150/3 ETS EC 150/5 ]
E‘“
cely sortiment
na eshope ...

' oodb £




T | ESTIACE TANIERE

(=073
| pre Rotex RO 90 DX €
510495625

' pre Rotex RO 125 FEQ €
e 115 510492128

-‘ - -
M14 na RAP 150 €
2125 510488342 30,42

@ 80 20,17

pre Rotex RO 150 FEQ €
e 135 510496151 21,33

.
Funkcia FastFix- naupnutie lestiaceho prislusenstva.

/-V

PRIPRAVNE LESTENIE

objem Nr. € oD Nr €
0.45Iit 510202048 2417 125 510201995 9,58
125 zvinena 510201996 11,24
150 510201997 13,17
150 zvinena 510201998 15,85

g - Sy
————
., ‘\\

Spongia oranzova stredna na
redlestenie pri odstrafnovani chyb

Zjednodusuju lestenie. Vhodné na
aku.

vsetky lakované povrchy, laky VOC.

NIE VYSOKEHO LESKU

objem Nr. € aD Nr €
0,5lit 510202051 2417 125 510202011 8,75
> 125 zvinena 510202012 11,28
150 510202013 16,89
150 zvinena 510202014 25,00

Spongia biela jemna - sluZi na
predlestenie a finis.

Lestiace prostriedky Festool zjed-
nodusuji leStenie.

LESTENIE POVRCHU

€ Nr €
6,17 510202046 12,50

5,50

eD Nr.
150 tvrda 510488348
150 makka 510488347

\ \ g

Mimoriadne homogénna Struktira
usne pre rovnomerny Vysledok les-

Na predlestenie mineralnych mate-
tenia.

ridlov, akrylatového skla alakov.

| makky - D150 na ROTEX €
510202461

1917

@ 150 46,67

miikky - D150 na ETS/LEX €
510202458

o 150 53,33

Funkcia FastFix - na upnutie lestiaceho prisluéenst\ié.
vyhotovenie. Suchy zips odolny proti vysokym teplotam.

FINALNE LESTENIE

Ohit

Nr. €
510202050 XX

Cisti, odstrafiuje stopy pouZivania
na starom laku a dodava vysoky
lesk. Vhodné na opravné lakovanie.

L . UPRAVA POVRCHU

objem Nr.

€
0,5lit 510202053 11,58

pre zaverecnl Upravu

Na zvlhéenie brasnych ruZic a za-
brafiuje ich pred€asné zanasanie.
Na odstrariovanie zvyskov lestidla.

Nr. €
Skrabka 510497525 60,00
: -

Vyhladzovac laku - odstranovanie
zrnie¢ok prachu pomocou mierne-
ho zaoblenia na prednej hrane ¢e-
pele.

- | D125 na ETS €
supermakky 510492282 41,25

-

rusenie

makky 510492280 45,83

b

D150 na ETS/LEX €
tvrdy 510202460 47,50

oD Nr €

80 510202001 6,25
80 zvinena 510202002 7,82
150 510202005 11,67
150 zvinena 510202006 14,54

Spongia modra (stredne jemna)
Na odstranenie mikroSkrabancov v
laku.

Nr €
510202380 18,76

Spongia éierna na odstrafiovanie
zvyskov lestiacich prostriedkov

oD
150 zvinena

Nr €
MPA utierka 2ks 510205732 27,76

Utierka - Rozprasovaci konzervac-
ny prostriedok a Cistic Finish sa
postaraju o ligotave vysledky. Na
odstranovanie zvyskov lestidla.

WOoOD-B
frantel dreva
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r €
pneumaticka ru¢na briska - model F3 (neobsahuje nosic) 270QF3 558,00
Nr € Nr €
radialny nosi¢ 270Q56200000 85,00 kruhovy nosi¢ 270Q58300000 66,00
y cena s osadenim i cena s osadenim

brusiva brusiva

@ X
F3 mozno osadit radialnym brusivom réznej zrnitostia ~ F3 moZno nsadit"kruhovg'tm brusivom réznej zrnitosti
rozmerov (B-50mm). Pre intenzivne tvarové brisenie. arozmerov (180,300). Pre jemné tvarové brusenie.

F3 je ruéné profesionalne brusiace zariadenie, ktoré je mozné osadit S$irokym sortimentom brisnych
nastrojov s radialnym, alebo kruhovym uloZzenim. Napajané tlakovym vzduchom (0,6 MPa).

B ed Nr € Dmax B eod Nr €
50 30 270Q50 79,00 220 7iL5) 30 270Q75 9%,00
cena s osadenim cena s osadenim

brusiva brusiva

Plastovy nosi¢ nastroja (Nr.270QA001001 & 5,10€) je na Sirku nadstavitelny a vybaveny jednou
redukénou prirubou (Nr.301B2451201 a 17,50€). Nastroj je mozné pouzit do spodnej frézy,
alebo osadeny do HSK hriadel'a (Nr.232WF242 a 170€) pre CNC.

Nastroj je osadeny podla zakaznickej poziadavky brusivom Quickwood vo zvolenom rozmere a
zrnitosti, bez vplyvu na cenu.

B Nr € oD B od Nr €
75 301BQHSK 298,00 200 75 30 301BQ 188,00
cena s osadenim cena s osadenim
brusiva brusiva

Nosic telesa z Al je vyhotoveny univerzalne pre brusivo Quickwood Sirky max. 75 mm. Nastroj je
mozné pouzit' do spodnejfrézy, alebo osadeny do HSK hriadela pre CNC,

Nastroj je osadeny podla zakaznickej poziadavky brusivom Quickwood vo zvolenom rozmere a
zrnitosti, bez vplyvu na cenu.

ADIALNE BRUSIVO QUICKWOOD

Bxh Bxh Bxh Bxh
rozmer 50x40  rozmer 50x65 = | rozmer 75x40 = rozmer 75x65
Zrnitost  Nr 1,49 € Nr 1,56 € Nr 235€ Nr 2,41€
P80 270QR050040080 270QR050065080 270QR075040080 270QR075065080
P100 270QR050040100 270QR050065100 270QR075040100 270QR075065100
P120 270QR050040120 270QR050065120 270QR075040120 270QR075065120
P150 270QR050040150 270QR050065150 270QR075040150 270QR075065150
P180 270QR050040180 270QR050065180 270QR075040180 270QR075065180

Plastovy nosi¢ je osadeny 20kusmi radialnych brisnych segmentov Quickwood.

_rozmer @ 300 rozmer @ 180
Zrnitost  Nr 5,97 Nr 3,57 €
120 270QK300120 270QK180120
150 270QK300150 270QK180150
180 270QK300180 270QK180180
240 270QK300240 270QK180240 '
320 270QK300320 5ks brisnych tanierov) 270QK180320 (10ks brasnych tanierov)

WOoOoD-B
et i



Oz
zmitost BxDxd Nr € Nr €

P80  50x160x8 270TCFG160508080 47,80 70x160x8 270TCFG160758080 51,50
P100° 50x160x8 270TCFG160508100 41,30 70x160x8 270TCFG160758100 51,50
P120 50x160x8 270TCFG160508100 41,30 70x160x8 270TCFG160758120 51,50

BxDxd

-

rusenie

b

zmitost BxDxd Nr € BxDxd Nr €
P80 100x160x8 270TCFG161008080 55,50 100x210x30270TCF21010030080 72,50
P100 100x160x8 270TCFG161008100 55,50 100x210x30270TCF21010030100 72,50
P120 100x160x8 270TCFG161008120 55,50 100x210x30270TCF21010030120 72,50
P180 100x210x30 270TCF21010030180 72,50

Brusny kotlc so stopkou @8 pre ucinné tvarove brisenie, vhodny do ruénej vriacky. Jednorazové.

KARTACOVY BRUSNY KOTUC TECNOFLEX

zrnitost’ B oD ed Nr €
P80 50 160 8 270TCFG160508080 47,80
P100 50 160 8 270TCFG160508100 41,30
P120 50 160 8 270TCFG160508120 47,80

zrnitost’ B oD od Nr €
P80 75 160 8 270TCFG160758080 51,50
P100 75 160 8 270TCFG160758100 51,50
P120 75 160 8 270TCFG160758120 51,50

zrnitost’ B oD od Nr €
P80 100 160 8 270TCFG161008080 55,50
P100 100 160 8 270TCFG161008100 55,50
P120 100 160 8 270TCFG161008120 55,50

Jednorazova brisna kefa s priechodnym otvorom s napevno osadenymi Stetinami, ktoré
umozfiuji brisenie tvarovych obrobkov. Kefa je uréena predovsetkym na dobrusovanie a
vyhladzovanie povrchu po prvom briseni, ma¢ani atd. Upinaci otvor s priemerom 30 mm.

BRUSNA KEFA CELNA
zrnitost’ B oD ed Nr €
P120 35 130 10 270TAPP1303510120 41,67
P120 45 130 10 270TAPP1304510120 41,67
P150 35 130 10 270TAPP1303510150 41,67
P150 45 130 10 270TAPP1304510150 41,67

Jednorazova brusna kefa so stopkou, s napevno osadenymi tetinami, ktoré umoznuju brisenie
tvarovych obrobkov. Kefa je urcena predovsetkym na dobrusovanie a vyhladzovanie povrchu po
prvom briseni, macani atd. Upinaci otvor s priemerom 10 mm.

LAMELOVY KOTUC

zmitost BxDxd Nr € BxDxd Nr €
P40 10x20x 6 611A92010040 1,96 20x20x6 611A92020040 2,25
P60 10x20x6 611A92010060 2,25 20x20x 6 611A92020060 2,25
P80 10x20x6 611A92010080 1,96 20x20x6 611A92020080 2,21
P120 10x20x6 611A92010120 1,96 20x20x6 611A92010120 1,96

zmitost BxDxd Nr € BxDxd Nr €
P60 15x25x6 611A92515060 2,25 15x30x6 611A93015060 2,48
P80 15x25x6 611A92515080 2,21 15x30x6 611A93015080 2,38

P1200 15x25x6 611A92515120 2,33 15x30x6 611A93015120 2,48

zmitost BxDxd Nr € BxDxd Nr €
P60 20x40x6 611A94020060 2,58 20 x50 x 6 611A95020060 2,67
P80 20x40x6 611A94020080 2,54 20x50x6 611A95020080 2,67
P120 20x40x6 611A94020120 2,33 20x 50 x 6 611A95020120

Lamelové brisne kottice so stopkou pre jemné dobrusovanie pléch s
malym zakrivenim. Spravna volba zrnitosti, priemeru kottica a otacok
ovplyvnuje obrobeny povrch.

10

WOOD-B
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()
= HOBBYSAND
S :
@ 2D od B Nr RED Nr BISA €
\m 150 30 30 270N1001503030R 270N1201503030B 25,50
| 150 30 40 270N1001504030R 270N12015040308B 34,00
3 150 30 50 270N1 001505030R 270N1201505030B 41,90
[
f‘ ‘l pre tvrdé dreva pre makké dreva
[
profilova zéna max. 25mm —e=— Nr €
priruba 270F8040 17,74
2] |30
— T [T — >
2100 | i

Remeselny brusny systém. Brusne hlavy s plnou brisnou zmesou.

Obrusovanim sa meni priemer nastroja. Maximalne otacky 1500 ot./min.

Pouzivané na spodnych frézovackach. Vhodné pre brisenie dreva.

Podl'a prilozeného navodu si mdzete do polotovaru vybrusit svoj tvar brisneho profilu.

€ fixovaé € sadasegmentov
270A204660 128,60

270A208660 35,60 6ks 270A202601 92,80‘

44

Brasny systém pre presné Fixova¢ je univerzalny pre Sada profilovych segmentov
tvarové brisenie povrchov. vSetky druhy brisnych seg- (6 ksl), osadena brusivom [u-
Univerzalny nosi¢ je mozné mentov aslizina zaistenieich bovolnej zmitosti je dodavana
podla DXF, DWG suboru profi-

osadit [ubovolnymi tvarovymi  polohy v nosici.

v rim

segmentami. Odpor(éaju sa
ot.1,500, max. 3000 ot/min.

Zaklad je vyhotoveny pre uni-
verzalne osadenie brusnych
segmentov s moznostou jeho
rozsirovania nadstavenim.

~ medzikus = €

PROFISAND PROFIL

lu, alebo podla dodanej frézo-
vanej vzorky.

‘sadasegmentov = €
270A2026010 78,60

270A208660B 50,0

AL

— - - Sada profilovych segmentov (
Medzikus je kombinovany so 6 ks) osadena brusivom [ubo-
zakladom a umoziuje rozsiro-  volnej zrnitosti je dodavana
vanie brisnej hlavy podlavys-  podla DXF, DWG suboru profi-
kovej poziadavky. lu, alebo podla dodanej frézo-

vanej vzorky.
[
wrol 44 1o g%
B Brasna hlava €  Nahradny segment €

30~80 cena na vyZiadanie cena na vyZiadanie
Brisna hlava obsahuje 7 tvarovych segmentov.

30 cena na vyziadanie cena na vyZiadanie
Brtisna hlava obsahuje 1 tvarovy segment.

30~80 cena na vyZiadanie cena na vyZiadanie

i1 o s

Brusna hlava obsahuje 1 tvarovy pas-strip.

max 20

Zakazkovy priemyselny brisny systém s konStatnym priemerom nastroja pracuje pri max.
otackach 1500 ot./min. Vyhodou je rychla vymena brisnych segmentov, na ktorych je vlepené
brusivo so zrnitostou v zavislosti na druhu obrobku. Uvedené ceny su nezavislé na profile.



[} Nr
Drasaci kotué P80 140 M14 50 611A7068060
Drasaci kotié P80 140 M14 50 611A7068080
Drasaci kota¢ P120 140 M14 50 611A7068120
Unagac L 8x50/M14 328108510

ff‘

/

/ /
4

Vhodny pre vrtacky a uhlové brisky.

CENTRIFUGAL

I 3 ¢ BxDxd ) " BxDxd BxDxd
valec | 100x50x20 120x80x30 100x100x30 120 x120x 30
Nr 270TCREC10005020 270TCREC12008030 270TCREC10010030 270TCREC12012030
€ 112, 159.- 159,- 189,-

—fto @
stopka 20

'briisne pasy zlepené | - -~ |
Nr

zrnifosft Nr Nr Nr
100 270TCNT1003140100  270TCNT1203780100
120 270TC050100120  270TCNT1202521200
150 270TCNT1003140150
220 270TC220100220  270TCNT1202522200
€ 3,80 4,20 3,60 4,50

CENTRIFUGAL su brashe hlavy opasaneé zlepenym brasnym pasom. épeciélny profil pogumo-
vania brisneha valca umoZzfiuje dokanalé brisenie dielcov ha spodnej frézovacke, alebo CNC.

BRUSNY VALCEK NA SPODNU FREZU

Nr
45 30 90 302570491105 27,50
60 30 90 302570491106 32,29
0 30 90 302570491107 54,08
120 30 90 302570491108 84.17
@D Nr €
Sada gum na briusny valcek @45 -120 mm 302570491100 13,75

Brusny valec s excentrickym upinanim brisneho pasu. Vyhodou je moZnost
pouzitia lubovolného brusiva, vopred na rozmer naformatovangho.
Valec, vvhotoveny z plastu je vhodné opladtit zmakéovacou pryZou.

ROTACNA RASPLA

gepel  oznadenie priemer Nr
1,5 I 125%22 2mm 33312515
2,0 I 125x22,2mm 33312520
2,5 I 125x22,2mm 33312525
40 N = 125x%22,2mm 33312540

Uginné radpfa pre uhlové brasky. Vhodné pre odstrafiovanie starych
naterov, tvarovanie a zdrsfiovanie povrchov dreva.

PROFISAND PAD BLOCK

23kazkova pdtka BLOCK zikazkova pitka CLIP zikazkova pitka HOMAG
2

gz 0.- :

] t ]

Cena nezavisia na tvare pétky.

Viyhotovujeme zakazkové brisne patky pre rézne druhy upinania.

woon-n 10.10
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~ Bruasna synteticka kefa

B-100 mm 448F110863
zrnitost' 120

17,67€

- jemneé brusenie
- satinovanie

Kefa zo syntetickych vidkien

B-100 mm 448F110873 15,67€

- Cistenie
- kartacovanie

Kefa z umelohmotnych viakien

B-100 mm 448F110889 22,46€
e .

- Cistenie ; - kartacovanie -
- kartacovanie umelych travnikov

Brusna lamelova kefa
B-100 mm 448F110917

24,42€

- brisenie

WOOD-B
10.1]1 poiatel docus
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' DRASACI HOBLIK

Makita model 9741
Plastovy drasaci valec 80
Ocelovy drasaci valec 80

V zakladnej vybave je drasaci hoblik osadeny

ARTACOVA BRUSKA

B Nr €
5139741 365,00
120 51304438 76,67
75,83

120 51365648

plastovym valcom

oD
Fartools Rex 125B 120

Zirkonova briisna kefa
448F110864

B-100 mm 32,08€

zrnitost 120

&

- jemné brisenie
- satinovanie povrchov

Briisna lamelova kefa
B-100 mm 448F110868
zrnitost' 80

R

- brisenie
- odstrafiovanie farieb

Nylonova kefa
B-100 mm
zrnitost' 80

B

- odstrafiovanie farieb
- Struktdrovanie dreva

Nylonova kefa
B-100 mm

448F110886

448F110915

B

- Gistenie
- kartacovanie

Kovova drétena kefa
B-100 mm 448F110874

- briisenie ; - istenie dreva
- odrezavanie ; - odstranenie farieb

B Nr €
20~100 448F115027 137,50
Bavinena kefa
B-100 mm 448F110867 34,50€

zrnitost' 120

By

- lestenie

Péasova kefa
B-100 mm
zrnitost' 80

448F110869

- brusenie profilovych

materialov
Kefa z karbidu kremika
B-100 mm 448F110888

- brusenie ; - priprava
kovovych pléch na zvaranie

| Kefa s briisnymi pasmi
B-100 mm 448F110916

- brusenie profilovych

materialov
| Mosadzna drétena kefa
B-100mm  448F110885_

-

- odstranenie farieb
- odstranenie hrdze
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INTERIEROVE ODSAVACE MALE

Nr € Nr €
FT200 180021 659,00 FT202 1800211 833,00
! | |
|
3 3
! :
H H
ods. kapacita 1560 m*/hod ods. kapacita 1760 m*/hod
hrdlo @ 125 mm hrdlo @ 150 mm
vykon 1.1 kW vykon 1.1 KW

Odsavace su urcené na pripojenie jedného drevoobrabacieho stroja s moznostou osadenia
rozdvojky s hraditkom.

INTERIEROVE ODSAVACE STREDNE

Nr € Nr €
FT400 180042 1632,00 FT403 180043 1 986,00
S f—@— "“‘-a;\ | i i — e
| |
! e

|
|

P

ods. kapacita 4600 m’/hod ods. kapacita 5990 m’/hod
hrdlo o 250 mm hrdlo o 250 mm
vykon 2.2 kW vykon 2.2 kW

Odsavace st uréené na pripojenie drevoobrabacich strojov s poZiadavkou na vacsi saci vykon.

INTERIEROVE ODSAVACE VELKE

Nr € Nr €
FT502 180040 2 361,00 FT504 180041 2 639,00

P
£ 1

ods. kapacita 7900 m*/hod ods. kapacita 8700 m’/hod
_hrdlo @ 300 mm = hrdlo @ 300 mm
vykon 3kW  vykon 3.0 kW

Odsavace su uréené pre vytvorenie mensieho centralneho interiérového odsavania dielne.



INTERIEROVE ODSAVAGE MALE -ICON 1C (-]
v%kon ods.kapag::ita vrecia Nr €

1.5kW 2000m/h 1 712C2010000100 1 232,50
22kW 2500 m'h 1 712C2010000101 1 271,66

Icon 1C/2
lcon 1C/3

2740

Kgﬁ 2180

1305

e

saci vykon

INTERIEROVE ODSAVACGE STREDNE -3C (=),

Icon 2C/3
Ilcon 2C/4

V)'ékon ods.kapagita vrecia Nr €
22kW 3000 m’/h 2 712C2010000102 1 411,66
3kW 3500 m'’/h 2 712C2010000103 1 652,50

2740

J J 1305K2h 2220

©
700,

Odsavac je uréeny k jednému tradiénému stroju s vy$§imi narokmi na
saci vykon.

INTERIEROVE ODSAVACE STREDNE - 4C

\?’kon ods.k:g)agita vrecia Nr €
kW 3500 m/h 3 712C2010000104 1 758,33
4 500 m'/h 3 712C2010000105 1 786,66

Icon 3C/4
lcon3C/55 4 kW

0
| \
R
| ' 5
:- \
\ |

2630

Odsavac je urceny k jednému alebo k viacerym obrabacim strojom.
Zvlast vhodny pre olepovacky, narezova pila a CNC stroje.

INTERIEROVE ODSAVACE VELKE - ICON 5C (-

kon ods.k%paglta vrecia Nr €
lcon 4C/5,5 kW 4 712C2010000106 2 166,66
lcon 4C(7,5 55kW 5500 m'h 4 712C2010000107 2 565,00

Odsavac je urceny k jednému alebo k viacerym obrabacim strojom.
Zvlast vhodny pre olepovacky, narezova pila a CNC stroje.

INTERIEROVE ODSAVAGE VELKE - ICON 5C (),

ykon ods.ka aglta vrecia Nr €
lcon 5C/7,5 55 kW 500 rnlh 5 71202010000108 2 587,50

|
|
)

Odsavac je vhodny aj ako centralne odsavanie do malej stolarskej dielne s
moznostou inStalovania frekvenéného menica a aut. klapiek v rozvodoch.

ods.ka| ag:lta vrecia Nr €
6 50 m/h 5 71202010000109 3063 33

ykon
Icon 5C/10 }q\’i kW

|15 L

12315

29l

Odsavac je vhodny aj ako centralne odsavanie do malej stolarskej dielne s
moznostou inétalovania frekvenéného menica a aut. klapiek v rozvodoch.

WOOD-B[ T 5
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ykon vrecia hrdlo o Nr €
IconPro 18/4 kW 2 220 712C2040000552 4 828,00
IconPro 18/5,5 4kW 2 250 712C2040000553 4 872,00
*|lconPro 18/P/4 3kW 2 220 712C204000055202 5 668,00

*lconPro 18/P/5,5  4kW 2 250 712C204000055302 5712,00

Spolahlivy odsavac do interiéru pre sti¢asné napojenie viacerych strojov.
*P - panelova verzia
OzZivovanie filtragnej batérie vibromotorom.

CENTRALNY ODSAVAC ICON PRO 27

vykon vrecia hrdlo @ Nr
lconPro 27/7.5 5,5kW 3 280 712C2040000554
lconPro 27/10 7.5kW 3 315 712C2040000555
*lconPro 27/P/7,5 5.5kW 3 280 712C204000055402

*lconPro 27/P/10  7.5kW 3 315 712C204000055502

Odsavac do interiéru s moznostou oplastovania do exteriéru pre obmedzené centralne odsavanie
dielne. *P - panelova verzia

CENTRALNY ODSAVAC FM READY

vykon vreciia ods.kapzscita Nr €
Ready 3RB 5,5kW 45m 6 500m’/h 712C2040000540 8 305,00
Ready 3NB 7.5kW 60m* 8 000m’/h 712C2040000541 8 973,00

Ready 3HB 11kW 75m’ 9 500m‘/h 712C2040000542 10 153,00

i

1500 RB - 2000 HB - 2500 HB 178

vzduchu

3178 RB - 3678 NB - 4178 HB

1500

Priehladné

Ventilator

— 1100 | 1100 _ | 1100 _ ] 1100

Vykonny odsavaé s moznostou jeho oplastenia, oZivovanie filtrov vibrovanim, integrovany
ventilator, samonosna konstrukcia. Jedinecny vo svoje;j triede.

13| i




CENTRALNY ODSAVAC NEGATIVNY EUROFILTER

vg’kon od.kaJaacjta ﬁl.glocr!a p-filtrov Nr €

EuroFilter 160 kW 1 800m 10,8 m 24 712C160 7 000,00

EuroFilter 200 AkW 3 000m’ 16,3 m* 36 712C200 9 887,00

EuroFilter 250 5,6kW 4 500m* 24,4 m* 54 712C250 11 637,00

EuroFilter 300 7,.5kW 6 000m* 27T m* 60 ~ 712C300 12 333,00
[ _ N, " F .

- |
Zariadenie je podtlakove, vybavené antistatickymi filtrami, ktoré su regenerované automatickym
motorickym otrepom (za priplatok PULS-JET). St¢astou dodavky je rozvadzac. Odsavace su
uréené pre centralny odsavaci systém v interieroch. Zamenou dvoch kontajnerov za briketovac
je zariadenie pripravené na vynasanie odpadu a jeho komprimaciu do brikiet.

EXTERIEROVE ODSAVACE NEGATIVNY AIRCOM

ods.kapacita celkovy tlak fiI?Ioc!la Nr €
L1700 2,0 8 960m’/h 350 mmH,O 6 m 2050000472 na dopyt
L1700 2,5 11 200m’/h 320 mmH,0 70 m* 2050000349 na dopyt
L 1700 3,0 13 440m/h 360 mmH,0 84 m’ 2050000364 na dopyt
L 2300 2,0 17 920m°/h 350 mmH,0 112 m’ 2050000469 na dopyt
L 2300 2,5 22 400m°/h 320 mmH,0 140 m* 2050000350 na dopyt
L 2300 3,0

26 880m/h 360 mmH,0 168 m’ 2050000363 na dopyt

J‘

"'f"
e
L

Negativny exteriérovy odsavac s filtrom, oZivovanym pulsjetom. Integrovany ventilator, zabudo-
vané ATEX panely, samozhasaci systém, samonosna konstrukcia, vynasanie odpadu priebezné.

EXTERIEROVE ODSAVACE AIRCOM O
ods. kapacita ﬁl.gloczha vykon kW €
FML 1 6 000m’/h 5m 55 na dopyt
FML 2 9 000m’h 81m’ 7.5 na dopyt
FML 3 12 000m‘/h 108m* 11 na dopyt
FML 4 14 000m’/h 135m* 15 na dopyt
FML 5 16 000m’/h 162m’ 18,5 na dopyt
FML 6 21 000m’/h 181m* 22 na dopyt

Odsavac pre interiér aj exteriér s priebeznym vynasanim odpadu vhodny pre centralne odsavacie
potrubie. Filter oZivovany vibrovanim,samostatne stojaci ventilator.

WOoOD-B
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motor VYKON max. podtlak hrdlo
(kW) (m'/h) (Pa) (@ mm) €

7.5 10800 3000 450 1 096,-

1 12600 3570 500 1 396.-

15 16200 3870 500 1693.-

e

Ventilator pretahuje cez filter nasavany vzduch. Cez ventilator prechadza = dielfia
uz vzduch zbaveny necistot. To umoznuje vyrazne vy$si saci vykon (25%) podiak
oproti pretlakovému rieSeniu.

p J
300x300 1 650,- Je stcastou zakladnej vybavy odsavaca SNEK

1 V1

Pre vyprazdiovanie SILA pocas prevadzky
odsavania sa instaluje rozdelovac tlaku o
menovitom vykone 1,1 kW a prepravnej kapa-
cite 10m’/h. ‘

€
vratny vzduch 1 880,-

Vyfiltrovany vzduch je v rezime ZIMA vhanany
| potrubim cez protipoZiarnu klapku a difizor
k spat’ do vyrobného priestoru s minimalizova-
; g g nim tepelnych strat. Manualnym prepnutim do
rezimu LETO je vzduch vyusteny do ovzdusia.

Cena rozvadzaca je individualna, podla jeho vybavy.

Elektrorozvadzac je dodavany s ohlfadom na konfiguraciu vSetkych zariadeni, slvisiacich s
odsavacim systémom a pozadovanou Groviou jeho riadenia a monitorovania.

RIADIACI SYSTEM DROTOVY RIADIACI SYSTEM BEZDROTOVY

€ €
vysielaé 80,- vysielagé 95,-
prijimac 27.- prijimac 57,-

st
@i 2

- =3 's3

Riadiaci systém zabezpeci aby sa odsavanie bezobsluzne spustilo s prvym zapnutym strojom
v dielni a vyplo s poslednym vypnutym strojom. Odsavanie beZi iba viedy, ked je aspor jeden
s}roj v &innosti. Odsavanie je vypnuté, ak nie je ziaden stroj v Cinnosti. Toto zabezpeti Usporu
el. energie.

Na kazdy stroj je umiestnena jednotka - vysielac, ktora identifikuje spustenie stroja. Nasledne
bezdrotovo vysle signal do prijimacej riadiacej jednotky - prijimaca, umiestneného na ventilatore.
Prijima¢ eviduje vSetky stroje. Zaroven DOSkytlclije vystupné data do PC. Budete mat prehlad o
¢asovej vytazenosti Vasho strojového parku po diioch, mesiacoch, kvartaloch.

Jednoducha instalacia a bezproblémové pridavanie jednotiek. Beztidrzbovost, spolahlivost.

FILTRACNA NADSTAVBA NA BRIKETOVAC

€ €
Stvorcova 200 6 490,- Kruhova 200 5 985,-
kapacita 13000 m*/hod kapacita 13000 m*/hod
hrdlo 400 mm hrdlo 400 mm
podtlak max. 3600 Pa podtlak 3600 Pa
motor oklep 0,18 kW motor oklep 0,18 kW
vxsxh 4900x1870x1870 vxsxh  4900x1870x1870
filtraéna plocha 87 m* filtraéna plocha 87 m’

Filtracna nadstavba je uréena pre pevné spojenie odsavania s briketovacom. Zariadenie je kapo-
tované, vybavene kontrolnym priezorom a dverami s automatickym oklepom filtraénych vakov. Je
uréené do malych a strednych prevadzok pre vybudovanie centralneho odsavania. Spojenie filtra
s briketovacom vyhotovujeme na zakazku. Filtracna nadstavba je univerzalna pre pretlakovy,
alebo podtlakovy systém. Maximalny pripojitelny vykon ventilatora (nie je v cene) je 11 kW.



Nr
RKH080
RKH100
RKH120
RKH125
RKH140
RKH150
RKH160
RKH180
RKH200

Nr
RKS080
RKS100
RKS120
RKS125
RKS140
RKS150
RKS160
RKS180

Nr
FKO080R90
FK100R90
FK120R90
FK140R90
FK150R90
FK160R90
FK180R90
FK200R90
FK220R90
FK250R90
FK280R90
FK300R90

Nr
FKO080R30
FK100R30
FK120R30
FK140R30
FK150R30
FK160R30
FK180R30
FK200R30
FK220R30
FK250R30
FK280R30
FK300R30

Nr
RED100
RED120
RED125
RED140
RED150
RED160
RED180

Nr
REDOD80
REDOD100
REDOD120
REDOD125
REDOD140
REDOD150
REDOD160

Nr
ROZD80
ROZ100
ROZ120
ROZ125
ROZ140
ROZ150
ROZ160

Nr
711P109080
711P109100
711P109120
711P109140
711P109150
711P109160
711P109170
711P109180

Nr
711P216200
711P216220
711P216250
711P216280
711P216300
711P216320
711P216350
711P216380

€/bm
13,67
16,74
20,61

20,61

22,91

24,33
25,98
29,06
32,15

€/bm

4,58
€/ ks

10,25

800

od
320
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800

d/d1
200
225
250
280
300
315
350

od
180
200

250
280
300
315

od
180
200
225
250
280
300
315

ed
400
450
500
550
560
600
630
720

Nr
RKH220
RKH250
RKH280
RKH300
RKH320
RKH350
RKH400
RKH450
RKH500

Nr
RKS200
RKS225
RKS250
RKS280
RKS300
RKS315
RKS450

Nr
FK320R90
FK350R90
FK400R90
FK450R90
FK500R90
FK550R90
FK600R90
FK650R90
FK700R90
FK750R90
FK800R90

Nr
FK320R30
FK350R30
FK400R30
FK450R30
FK500R30
FK550R30
FK600R30
FK650R30
FK700R30
FK750R30
FK800R30

Nr
RED200
RED225
RED250
RED280
RED300
RED315
RED350

Nr
REDOD180
REDOD200
REDOD225
REDOD250
REDOD280
REDOD300
REDOD315

Nr
ROZ180
ROZ200
ROZ225
ROZ250
ROZ280
ROZ300
ROZ315

Nr
711P216400
711P216450
711P216500
711P216550
711P216560
711P216600
711P216630
711P216720

WOOD-B
prisiel docu

€/bm
35,97
38,91
44,43
49,30
49,80
55,95
62,87
70,52
78,27

€/bm
11,50
13,30
13,90
16,20
17,45
18,79
28,52

€/90°
39,00
48,00
57,00
63,00
77,50
93,33
120,00
144,16
155,00
165,00
219,16

€/ ks
19,00
19,91
27,91
34,16
41,41
49,16
65,83
77,00
82,50
87,50
107,50

€/ ks
15,80
16,00
16,40
18,00
19,80
21,00
29,00

€/ ks
36,20
38,90
43,20
45,40
47,30
51,90
57,80

€/ ks
23,90
27,60
35,20
38,60
42,60
48,80
49,90

€/ ks
10,25
10,25
11,08
12,92
12,92
15,42
15,42
15,42

11.6
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HRADITKA

pneumatické oD Nr €/ ks mechanické oD Nr €/ks
100 711P170100 215,50 80 711P169080 17,25
120 711P170120 226,00 100 711P169100 19,17
140 711P170140 218,50 120 711P169120 19,83

150 711P170150 249,50
160 711P170160 271,00
180 711P170180 232,00
200 711P170200 239,50
220 711P170220 249,60
250 T711P170250 271,00
280 711P170280 286,00
300 711P170300 295,00
350 711P170350 405,80
aduje sa ovladacie napatie 12, 24
alebo 110 V a stlaceny vzduch.

140 711P169140 21,67
150 711P169150 24,17
160 711P169160 25,00
180 711P169180 26,34
200 711P169200 29,92
250 711P169250 34,85
300 711P169300 36,80

Ol -

HADICE VZ
hadice vulcano e D Nr €/1m spony na hadice Nr €
80 607VZ08001 9,10 80 305.070 0,67
100 607VZ10001 10,71 100 305.110 1,08
120 607VZ12001 13,29 120 305.120 1,50
140 607VZ14001 14,14 ) 140 305.140 1,25
150 607VZ15001 16,19 D 150 305.140 1,25
160 607VZ16001 18,60 Q= 160 305.160 1,79
180 607VZ18001 20,72 \\:—Vw 7 180 305.160 1,79
200 607VZ20001 22,81 N\ =/ 200 305.190 1,88
250 607VR25401 27,39 \ o / 250 602026 5,70

300 607VZ30001 32,59
Pre transport 6m stlaéené na 1m.

ODSAVACIA HUBICA

Nr €
hubica na odsavanie podlahy 100 602009 70,00

Hubica sa napaja na vulcano hadicu @100 mm.

NAHRADNE DIELY

AC WORD
igelitové vrece Nr € filtracny vak Nr €
00x1400 602021 0,72 FT100 (u1500) 180027F 18,50
1000x1400 602037 0,72 FT200 (u2000) 180025F 26,60
FT302 (usoo0) 180063 57,40
FT400,500 180024 61,00

CORAL

igelitové vrece
10x1300

Nr € filtraény vak Nr €
712CV5101300Z 1,40 500x1250 712C7041120728 58,00

1

Odolné vrecia pre uskladnenie odpadu. Atypické rozmery &ijeme na mieru.

MONTAZNE VZDUCHOTECHNICKE POMOCKY

metalicka paska Nr € klampiarsky Nr € zavesné systémy  Nr €/m
profi 35394664 13,60 tmel 334201023RL 3,25 refaz2,7mm 311.65810208 0,83
hlinikova 35346050 6,00 paska Zq. g12c13§l'.NAS 1,00

KONZOLOVY SYSTEM
nosnik FLS Nr € konzola listova  Nr € c“:asp fixacny Nr €
1710 1m 513F538753 6,67 17/200mm 513F538738 3,83 FSM Clix M8 513F538651 0,85
30110 2m 513F538755 8,29 17/300mm 513F538739 3,79 FSM Clix M10513F538652 0,71
3712 2m 513F538757 10,0 30/ 200mm 513F538740 4,50
— 30/300mm  513F538741 6,71

%‘v 0r4%0mm._ S1IFSIE742 8,54 matica posuvna €
L 37/300mm  513F538743 813 Fo\roipg’ 513F538647 0,54

5 37/450mm . 513F538744 917 oy Clix P10 513F538649 0,54

riruba sedlova N

€
F Clix31  513F538665 7,04 5
odlozka

€
K31D85 513F538663 0,50
HK 31 D10,5 513F538664 0,50




ODSAVACIA BRUSNA STENA

kW vy L AxBxC
kw 6 000 120L 1733 x 1095 x 1653 12 125,-
K

ykon m’/h
ZINCOCAR DF 1,5

3
ZINCOCAR DF 2 4 8 000 152L 2233 x 1095 x 2153 13 670,-

ZINCOCARDF 2,5 5,5kW 10 000 187L 3733 x 1095 x 2653 16 000,-
ZINCOCAR DF 3 7.5 kW 12 000 240L 3233 x 1095 x 3153 17 384,-
X g
% 0
o |
g
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| <a  Vicocanorr
' 1 v ZINCOCAR DF 2.5
. I L] ZINCOCAR DF 3
| <
Modularny systém Zincocar je uréeny na miesta so znacne znecistenym

Frostredlm brisnym prachom. Podtlakom nasavany znec‘.isteng’r vzduch z prostredia vchadza do
iltracnej ¢asti a prach sa sustreduje v zbernych zasuvkach. Odsavany vzduch je mozné v plnej miere
reintegrovat' do irostredia aby nedochéadzalo k tepelnym unikom. Filtraéné kartuSe st regenerované

(automaticky) cyklicky pomaocou stlaceného vzduchu. Vhodné pre pracoviska s intenzivnym brasenim.
BRUSNE STOLY POLIWOOD
model L X X Nr €
Poliwood 1500 1500 mm 4000 m/h 1.6 m’ 712C205404 1327,00
Poliwood 2000 2000 mm 5000 m’/h 21 m’ 712C205405 1 592,00
Poliwood 2500 2500 mm 6000 m'/h 2.6 m’ 712C205406 2 018,00
[, | LR
T e A & ‘ 9

Brasny s'tél z poz. plechu (z'a priplatok lakovany) s nastavitelnou pracovnou vyskou je uréeny na
pripojenie k centralnemu odsavaniu. Tuha, stabilna konstrukcia umoznuje efektivne brisenie aj
nadrozmernych dielcov.

model L motor vykon kartuse Nr €
DF 1500 1500 mm 3 kW 4000m’/h 4ks T712C205404DF 5 834,00
DF 2000 2000 mm 3 kW 4500m°/h 6 ks 712C205405DF 6 910,00
DF 2500 2500 mm 3 kW 5000m’/h 8 ks 712C205406DF 8 588,00

BRUSNE STOLY POLIWOOD DF

I fr]davné bocna stena

HIEE =

M

Brusny stol ma integrované odsavanie a vysoko efektivnu filtraciu. Za priplatok mozno doplnit
boént stenu s osvetlenim, hasiace zariadenie a automaticku regeneraciu filtracnych kartusi.
Negativny systém odsavania v spojeni s ,pulsejet” regeneraciou pozitivne vplyva na zivotnost a
celkovy vykon. Radialny ventilator je odhluéneny. Autonémne brusne pracovisko.
WOOD-B[ 7.8
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vykon
motor
hrdlo

hmotnost’
podavanie

Drtice pre spracovanie nabytkarskeho a stavebno stolarskeho kusového odpadu o vihkosti max.

max. 300 kg/h.
11 kW

150 mm

950 kg
hydraulicke

17%. Odhlucnena zberna nadoba. Vymenné sita pre frakciu 10 mm, alebo 20mm. Spolahlivé
robustné rieSenie, bezudrzbova prevadzka. Vymenitelné, lacné noze.

BRIKETOVACGE

€ 13 €
Press Dinamic 70S 16 900,- Press Dinamic 110S 23 850,- Press Dinamic 2005 34 950,-

Kg/H 30+75 Kg/H 50+110
-

vykon max. 60 kg/h.  vykon
motor 55 kW  motor
brikety @ 65 mm  brikety @
hmotnost’ 830 kg  hmotnost’
nadoba @ 1100 mm  nadoba @

Kg/H 70+220

max. 110 kg/h.  vykon max. 250 kg/h.
7.5kW  motor 11 kW
65mm  brikety @ 75 mm

960 kg  hmotnost’ 1600 kg

1000 mm  nadoba e 1200 mm

Hydraulické briketovace pre bezobsluzni vyrobu brikiet zo sypkej drevnej hmoty s max.
vlhkostou 17%. Pontikame bohaté prislusenstvo - filtraéné nadstavby, balicky, egalizaéné mlyny.
Spolahliva, masivna konstrukcia zabezpecuje mimoriadne ekonomicku prevadzku.

bali¢ka brikiet

Stabilna konstrukcia balicky zabezpecuje mo-
torické otacanie turniketu, na ktorom je upev-
nenych 10 PVC vriec. Po naplneni jedného
vreca sa turniket oto¢i o jednu poziciu. Moz-
nost aplikovat ku kazdému briketovacu. Ne-
zavislé ovladanie balicky.

Homogenizator zabezpecuje homogénnu frak-
ciu materialu, z ktorého je vyrabana briketa. Je
internou stcastou briketovaca (doporucuje sa
pre model 250). Vyzaduje sa pri centralnych
odsavacich systemoch, kde vSetok odpad je
smerovany do briketovaca.



STRIEKACIA STENA

L P Q €
TECHNODRY 2 2m 1,5kW 7 000 m’/h 3 065,-
TECHNODRY 2,5 2,5m 1,5kW 10 000 m’/h 3720,-
TECHNOP_R_{Y 3 2.2kW 10 000 m’/h 3 980,-
=~

Stena z pozinkovaného plechu so zabudovanym ventilatorom je vybavena Gcéinnou 2-stuprio-
vovou filtraciou. Specialny systém sania zabezpecuje rovnomerné pridenie vzduchu na celej
ploche steny. Vykon sania je regulovatelny. Vstavané osvetlenie je sucastou zakladnej vybavy.

TERMOVENTILACNA JEDNOTKA

€
CTA1 SOOOQmSIh 4761,-
CTA2 10000 m'/h 5494,-
CTA3 16000 m“;'h 7 539,-

ventilator
vymenik
filter

Zaluzia

V jednotke je integrovany ventilator, vymennik tepla, filter a regulator prisavania. Predpoklada sa
pripojenie na TUV z vykurovacieho systému. Kompaktné, nizkohluéné zariadenie je mozné instalovat
aj mimo striekarne. Jednotka je systemom vzduchotechnického rozvodu napojena na distributor
vratného vzduchu, do ktorého vhana vzduch z exteriéru kondiciovany na poZzadovant teplotu, zbaveny
necistot v pozadovanom objeme, odpovedajlicom vykonu odsavania. Riesenie predpoklada DT 20.

DISTRIBUTOR VRATNEHO VZDUCHU

€
- pre TECHNODRY 2 1600,-
33 pre TECHNODRY 2,5/3 1900,-
pre ECOFIT 15 2 400,-
pre ECOFIT 30 2900,-

/
Vratny vzduch je do priestoru striekarne vhanany cez stropné filtracné panely v mnozstve, aby
priestor bol tlakovo neutralny. Rovnomerna, ticha a dokonale filtrovana distribticia vzduchu
zabezpecuje jeho optimalne pridenie s dopadom na Uplnt sterilnost’ prostredia. Velkost’
distribu¢nej plochy je zavisla na technickom rieSeni striekarne.

STRIEKACIA KABINA e
Q €
ECOFIT 15 15 000m’/h 14 500,-
ECOFIT 30 30 000m’/h 16 000.-

Odsavanie, vedené systémom kanalov v podlahe predpoklada stavebntl pripravenost. Ocelovy
rost, je umiestneny v samonosnej konstrukcii a je aktivhou pracovnou zénou. Odsavacia jednotka
moze byt umiestnena mimo striekaren. Je vybavena kartusovymi filtrami s oklepom. Vzduch je
vyusteny do ovzduSia s regulovatelnou rychlostou pradenia. Takéto usporiadanie striekarne
reprezentuje vysoky priemyselny Standard.

WOOD-B
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FILTRACNY PAPIER FILTRACNA TEXTILIA

=) B L Nr € Nr €
TEC 2 900mm 10m 712C7041000009 100,- 500x860x48 712C041010029 60,00

Filtraény papier je navrhnuty na zaklade Naviny a vyrezy Specialnych filtracnych sklene-

ISO 14000, s hustotou papiera az 250g/m2. nych textilil v hribkach 25 az 95 mm s extrémne
vysokou pohltitelnostou prachu a prietoénostou.
Progresivna hibkové filtraéna Struktira.

OCHRANNE :
OBLEKY RESPIRATORY MULTIS
Nr € Ng~——€ rozte€ ramien Nr €
355P116013110095 2,- maska 353L6300 20,- o 25~ 1100 mm 460CKRS 323,00
3‘53M6200 20,- \ ]

i

prostredie
respir. 355P7232 1,33

s ventilom™ p
| 3 { ) ‘/

i' » pre silne zatazovée

nosnost 50kg.

=
P )
Jednorazovy oblek z i #=  Nastavitelné ramena umoznuju lubovolnu
netkanej textilie a konfiguraciu, potrebnu pre striekanie dielcov
predizenou Zivotnostou ) alebo konstrukcii réznych rozmerov.

STOJAN KRAF E

L h Nr €
550mm 106mm 360A55010 259,00

Konstrukcia umozfiuje modularne rozSirovanie stojanov v Sirkach 370 alebo 660 mm. Maximalna
hmotnost jedného dielca 10 kg.

STOJAN KRAF W

L h Nr €
550mm 106mm 360A55020 599,00

Noznicova konstrukcia stojana umoZriuje rozSirovanie stojna v rozsahu 300 az 1200 mm.Otocné
ramena ponukaju moznost obojstranného zakladania dielcov s maximalnou hmotnostou 20 kg.

0D-B
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OPRAVNY VOSK MAKKY - KO140 OPRAVNY VOSK TVRDY - KO141 EIkoNIG |
N € N €
jednotna cena pre vietky odtiene 608145)00( 2,49 jednotna cena pre vietky odtiene 60814r1xxx 2,49

o
T
na sklade driime 150 odtieriov
Na opravu ryh, dier, 8krabancov a prehibenin. Pre povrchy-drevo, dyha,  Na opravu ryh, dier, $krabancov a prehibenin. Pre povrchy-drevo, dyha,
lamino, félia, umela hmota. Pouzitie na malo namahané casti povrchu  lamino, folia, umela hmota. Pouzitie na silne namahané casti. (rohy, hrany,

—
na sklade driime 150 odtiefiov

(opravy v ploche). pracovné dosky, podiahy atd'.)
| SPACHTLOVY SET EIKONIG |  ELEKTRICKAPISTOL | | BATERKOVAPISTOL |
Nr € Nr € Nr €
Spachtlovy set 608161500 13,75 elektricka pistol' 608440505 106,- | baterkova pistol 60800101 39,75
el. zdroj 608440505 _106.-
nahradny hrot 608440503  33.-

nahradny hrot 608440502 _ 61,-
=

440503 440502

Elektricka pistol s plynulou regulaciouk  Baterkova pistol' s regulaciou pre apli-
taveniu a miesaniu vSetkych voskovych  kaciu tvrdych tmelov-voskov. Obzvlast

Patentovana plastova Spachtla na aplikaciu opravnych voskovych tmeloy.  tmelov. (vhodny dovyroby) vhodna pre montaze.

| OPRAVNY LAK - KLARLACK EIKONIG | | SERVISNY KUFOR EikonG |
balenie 400 ml Nr € Nr €
mat KO337 608337000 23,29 servisny kufor nabytkarsky 608611000 362,50
pololesk  KO330 608338000 17,67 pm——— e

vysoky lesk KO340 ~ 608400000 15,58 T

Vrchny opravny lak - transparentny. PouZiva sa tak ako k novym, tak i k
opravnym nastrekom. Zabranuje vytvorenie tzv. efektu ,pomarancovej

do kazdej nabytkarskej vyroby
kory". Vhodny pre drevo, plast a kov.

OPRAVNE FIXKY CLOU

Nr €
opravné fixky (13 odtiefiov) 323.10xx 13,08

1 Dub svetl|'

07 Mahagén.hned' 08 Mahagén.cerven 12 Cierny

02 Dub stredny ) 04 Orech stredny 06 Orech tmavy

k dispozicii 12 odtieriov
14 Ceredia 15 Buk 16 Cerveny smrek 17 Jela

RetuSovacie fixky pre opravu sposobenu $krabancami na malych plochach. Pouzitie je velmi jednoduché. Fixky su plnené priesvitnym farebnym
lakom v 11 odtiefioch a vo farbe bielej a Ciernej.

WOOoD-B
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| OPRAVNY TMEL

OBSAH

Nr
tuba 250g 323.9xx

01 Prirodny 02 Smrek 03 Borovica

06 Cerveny smrek 08 Dub stredny 09 Ceredfa 11 Mahagén

12 Mahagon tmavy 13 Orech tmavy 14 Dub tmavy 16 Biely 17 Cierny

Vodou rieditelny tmel na drevo CLOU sa pouziva na tmelenie priehlbin, trhlin a medzier. Rychlo schne, dobre vypliuje tmelené miesto bez prasklin,
neprepadava sa. Tmeleny povrch je mozne brusit, frézovat, pilit, vitat' a tiez morit. Dodava sa v 13tich odtiefioch dreva a v bielej a Ciernej farbe.

k dispozicii 15 odtieriov

TAVNY TMEL THERMELT | | AKRYLATOVY TMEL PAM |
€ orezavat Nr € € objem Nr €
ty€inka 3520('{4 295 30 mm 352011 26,67 chladic 352013 7,50 0.6kg 343340080 3,67

vyberte si odtie

50 mm 352012 30,00

Vyplne ta;v'nym tmelom st najlepéim" rieSenim pr=é'i.opravy drevenych
povrchov, ako je vyspravovanie prasklin, hibokych poskodeni, vypadanych Jednozlozkovy tmel na vodnej béze, uréeny na tmelenie prasklin a

hréi, aajinych mensich ¢i vacsich defektov dreva. spojov. Povrch je brusitelny, lakovatelny. Brani prenikaniu vody.
Na aplikovanie pouzite beznu tavnu pistol. Prilozte na opravené miesto Vyraba sa vo farebnych odtiefioch: biely, dub, buk, smrek, natural,
chladic, za par sekind mozete orezavacom opravené miesto vyhladit. borovica, pareny buk, jelSa, gastan, Ceresna.
EPOXY UNIVERSAL #%BISON | | EPOXYMETAL #%BISON || EPOXYAQUA  #%BISON |
obsah Nr € objem Nr € objem Nr €
tuba 569 33590042 24 ml 33590010 9,04 56 g 33590072 4,96

Rychlo vytvrdzujuce dvojzloZkové epoxidové lepidlo bez prchavych rozplsta- N z : s ; ; ;
diel na permanentné orravy lepenie a fixovanie. Vdaka statickemu zmieavacu Vhodné pre lepenie kovov, plastov,  Dvojzlozkovy epoxidovy tmel ure-

je zmiesanie oboch zloZiek precizne a aplikacia velmi jednoduché a rychla. ~ skla, mramoru, gumy, PVC, aglome- ny do vihkého prostredia (kuchyfia,

Lepi, opravuje a fixuje takmer vietky materialy. ratov. kapelia).
| SPREJOVE LEPIDLO Pattex | | EPOXYREPAIR Pattex |
objem Nr € objem Nr €
ml 507272776 9,29 48g 507117789 4,58

REPAIR

EXPRESS

OPRAVUJE TESNi

L-CR
Seallia Epoxidova opravna hmota pre expresné lepenie kuchynského a kipelrio-
Lepidlo na dekoratné prace a lepenie pri montazi. Staci len jednoducho  vého prislusenstva. Vhodné pre utesfiovanie Skar v potrubi. Po vytvrdnuti

nastriekat, chvilu pockat a spojdrevo, papier, koza, plast ...je hotovy. je miesto spoja brusitelné, pretieratelné.
WOOD-B[ 1D D
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TEFLON HP PTFE | SILIKON a LITHIUM WHITE | HRDZA

objem Nr € objem Nr € objem Nr € objem Nr €
400 ml 33520025 7,88 400 ml 33520027 7,00 400 ml 33520028 8,21 400 ml 33520026 6,65

=
3

HIGH PERFORMANCE |
SILICONE §
LLIBRICANT |

Poskytuje lubrikaciu, redukuje trenie  Mazivo s vysokym kizavym ticinkom, Mazivo - biela vazelina ktora pri Uvolnuje zadreté a zhrdzavené

a opotrebenie. PredlZuje Zivotnost chrani proti vihkosti. Nepritahuje aplikacii nekvapka ani netecie. Znizuje skrutky a spoje. Prenika do tazko
zariadeni. necistoty. trenie. Chrani pred koréziou. pristupnych miest.

UNIVERZAL | | CLEVER STRAW CRC |

objem Nr € objem Nr €

100 m| sprej 33520002 2,25 500ml 33533026 4,96

250 ml sprej 33520040 3,58

250 m| sprej - slamka 33520029 2,92

450 ml sprej - slamka 33520014 6,58

- 4 \ -
Univerzalne mazivo je okamzite a maximalne t¢inné, rychlo penetrujice Zanechava tenky film, ktori chrani kovovy povrch pred koréziou. Prenika
mazivo a konzervant. Zluéuje vlastnosti niekolkych vyrobkov. hrdzou. Vytlaca vihkost, Cisti, maze zavesy, zastavuje vizganie, redukuje

Nenahraditelny pomocnik domécich majstrov a profesionalov trenie, uvolfiuje skrutkové spoje.
ODMASTOVAC SUCIASTOK Usl | | TEFLONOVY SPREJ | Den Braven
obsah Nr objem Nr
1000g 613001 400 ml 334TA21101

Profesionalny odmastoyaci prostriedok. Riedeny aj neriedeny vodou pre Premazavanie tepelne namahanych dielov, klzkych i trecich plc‘)c apod.
univerzalne pouzitie. Cisti aj chromované a hlinikové povrchy, Zabezpeéi dlhodobé a kvalitné premazanie vedeni. Odpudzuje negistoty,
nezanechava Smuhy, flaky a da sa pouzit aj ako odhrdzovag, prach, vlhkost, vodu, je antiadhezivny.

SPREJ NA REMENE LOCTITE8005 | | SILIKONOVY SPREJ LOCTITE 8021 |
obsah obsah

Nr € Nr €
400g 6038022 14,70 400g 507232368 9,58

Sprej na prifnavost remefiov zabraruje ich preSmykovaniu a pred|Zuje =
Zivotnost. Silikénovy olej - spray, vhodny na beznu udrzbu klznych pléch strojov.
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TEKUTY ZINOK TEKUTA NEREZ STEEL

objem Nr
400ml 613008

objem Nr
400ml 613009

"/i
r 4

§

£

i
i

1

i

& |

ZINC je ochranny prostriedok na kovové povrchy, obsahtjjﬂci mikronizo- VyrieSte taZkosti s opravami nerezovych pléch. STEEL je skvely
vany kovovy zinkovy prasok disperzovany do Specialnej Zivice. Urceny pre  pripraveok na dodatoént povrchovl Upravu ploch namahanych vihkostou,
retusovanie na elektrolitycky galvanizovanych povrchoch a predmetoch. chemickymi prostriedkami. Vhodné pre montaznikov kuchyn.

ODSTRANOVAC NALEPENYCH NECISTOT NEUTRINE | | €ISTIC POTRUBIA MELT |
obsah Nr € obsah Nr €
400g 613003 6,20 400g 613006

NEUTRINE
STEAM
a

|

Rychlo Uginkujlci prostriedok na prevenciu a opravu upchatych odpadov.
- Nalejte MELT do vylevky, nechajte chvilu posobit. Precistené potrubie
Vysokoucinné a bezpecné odmastovanie vnutornych stien kuchynskych rir.  bude ako nové. Vhodné pre montaznikov kuchyii.

TOPUP Klein | | LUBRIKANT TRIVALENTE |
obsah Nr € objem Nr €
400ml 606005 5 litrov 280K001MO01 68,80

Pripravok tvori odolny, vodu odpudzujici suchy film, ktory dramaticky Trivalente znaéne zniZuje trenie medzi kovom a drevom. PouZil ako
znizuje klzné trenie na stoloch pily a povrchoch nastrojov. Vyrazne znizuje ~ mazadlo stolov, aj ako prevenciu proti hrdze. Vhodné pre spodné a
klzné trenie, odpudzuje prach, necistoty, vihkost a zabrariuje korozii. Stvorstranné frézy, zrovnavacky, hribkovacky.
| CISTIC NASTROJOV PULITOOL | | CLEANUP Klein |

objem Nr objem Nr €
5 litrov 280KO0JMO02 55,80 1L 606003 17,50

Pulitool bez namahy, dokonale vycCisti VaSe frézy, pily, vrtaky. Po Pripravok je vhodny na Eistenie drevoobrabacich nastrojov. Odporicéa sa
namoceni nastroja do zriedeného roztoku sa nalepené Zivice, spaleny  pouzitie koncentracie 5 az 35 percent s teplou vodou pre namacanie
povrch ainé usadeniny Gplne odstrania. nastrojov.

WOoOD-B
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STUZIDLO KLEMMSIA

L max Nr € L max Nr L Nr €
150 302001 15,40 1000 302010 26,50 300 322.0030 12,33
200 302002 15,83 1250 302011 28,25 600 322.0060 15,75
250 302003 16,30 1500 302012 31,08 1000 322.0100 21,50
300 302004 17,00 1750 302013 33,25

350 302005 17,58 2000 302014 35,50

400 302006 18,92 2200 302015 37,50

500 302007 20,92
700 302008 22,42
800 302009 25,00

pridavna zvierka - jednoducha pridavna zvierka - dvojita
302000 12,55 70 mm 3020001 16,60
140 mm 3020002 17,50

e

Pouziva sa pre tuhé, ale velmi Setrne fixovanie obrobkov v prednastavenej
pozicii. Nenahraditelné upinaky pre viac remesiel.

| _GRIP | | GRIPXP | | RACNOVA UPINKA
L Nr € L Nr € balenie Rozmer Nr €
150 612T506QCEL7 21,10 150 61210505942 20,42 & 160x60 mm 360A16060 26,58
300 612T512QCEL7 42,50 300 61210505943 24,58 1SET (2ks) 160x60 mm 360A16060S 49,50
450 612T518QCEL7 28,70 450 61210505944 27,58
600 612T524QCEL7 30.80 600 61210505945 30,33

900 61210505946 34,63
1250 61210505947 38,25

Jednoruéna "racnova" patentovana Jednorucna "racriova" patentovana
zvierka zabezpecuje trval( upina- zvierka zabezpecuje extrémnu
ciu silu 136 kg s minimalnou fyzic- upinaciu silu 272 kg s minimalnou <

kou namahou. fyzickou namahou. Pre upnutie li$ty Festool, Makita. Vhodné pre dierovany stdl Festool.

STAHOVAK EAPOV | | BAKY |
L max Nr € Nr €
3000 302041 116,00 A sada krizov (2 ks) 302018 17,00
2000 302042 99,00 B utahovaci kla¢ 302019 12,00
1500 302043 90,00

Konstrukcia stahovaka vychadza z osvedcenych liatinovych prvkov za
pouzitia trapézovych skrutiek. Jednotliveé prvky su dodavané aj ako
nahradné diely.

| STAHOVAK NA SKAROVKU
L Nr €
800 302022 65,00
1200 302020 7 71,40

302021 _ 75,00

Stahovaky sa pouzivajl pri vyrobe Skaroviek.lch prednostou, vyplyvaji-  Pouziva sa na Skarovanie v kombinacii s drevenymi listami (nie je
cou z konstrukcie je schopnost vyvinut' pritlacny tlak zo vSetkych Styroch  predmetom dodavky). Rozsah hribok lepenej skarovky je podla
stran, o zabraruje prehybaniu sa resp. vydlvaniu sa zlepovanych vlysov. natocenia kriza od 25 do 50 mm.

WOoOoD-B
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PRUZINOVE SVORKY

RACNOVA SVORKA - HANDY

upinanie Nr
Wolfcraft FZ 60 0 mm 4483631
IRWIN T581 25 mm 612T58300EL7
IRWIN T583 75 mm 612T58100EL7

Zvierka s pohyblivymi celustami.

MT 70 70 mm

83633

Zvierka pre optimalne upnutie v Uzkych medzerach.

2,79

upinanie
50 mm
100 mm

Nr
612T59200ECD
612T59400ECD

Bodova zvierka so silnym upnutim.

€
6,63
7.46

| MOBILNY UPINAC

upinanie
5 mm

Nr
4483415

€
22,33

Tretia ruka pre remeselnika, upinaci pripravok na pravouhlé spojenie

JEDNORUCNA ZVIERKA EHZ PRO l I SKRUTKOVE ZVIERKY SZ
EHZ PRO upinanie Nr € SZ upinanie loZzenie Nr €

00 mm 4483030 22,08 00 mm 0 mm 4483611 21,90

450 mm 4483031 19,58 450 mm 120 mm 4483612 23,25

700 mm 4483032 20,67 300 mm 120 mm 4483613 26,95

915 mm 4483033 22,92 450 mm 120 mm 4483614 31,95

700 mm 120 mm 4483615 36,90

1000 mm 120 mm 4483623 40,10

Rychle a bezpecné upnutie jednou rukou, upinacou silou az do 12

CONNECTOR PRO

Pre spojenie dvoch jednoruc. svoriek.

Nr
4483038

Okg.
€
11,96

CONNECTOR PRO

Nastavec na lepenie naglejkov.

Stolérska zvierkatuhej a ergonomickej konstrukcie, ktora nepovoli.

Nr
4483037

'WOOD-B
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OBSAH

KORPUSOVA ZVIERKA
L Nr €
1000 mm 322 KRE100-2K 82,50 variabilny horny diel sada drziakov naklapaci adaptér (2ks)
1500 mm 322 KRE150-2K 109,20 Nr 322 KRE-VO 322.KP 322.KR-AS
2000 mm 322.KRE200-2K 157,50 € 23,80 30,80 14,40
2500 mm 322.KRE250-2K 170,40

SE' (S
Néabytkarska zvierka pre korpusy je pouZitelna pre vytvorenie stabilného Prislusenstvo korpusovej zvierky rozsiruje jej pouZitie pri montazi a umoz-
montazneho pracoviska. Sila az 800 kg. fiuje variabilné vyuzitie
KORPUSOVY UPINAC KS | | NAPINAC PASKY BAN
Nr € Nr €
200-1000 322.KS100 140,50 BAN400 rozsah do 4m 322.00061 28,58
200-1500 322.KS150 142,40 BAN700 rozsah do 7m 322.00062 36,46
prediZenie_1000 322.KSV 66,40 Y

Skvely pomocnik pri montazi korpusov nepravidelnych tvarov. Profesionalne rieSenie vyroby tvarovych dielcov so zabezpecenym rovno-
mernym a trvalym tlakom.

| HRANOVA ZVIERKA EKT | | UPINAC DOSIEK

Nr € Nr
322.EKT55 PS130 322.PS130
322.PS55

St

y

Pre lepenie naglejkov tvarovych dielcov. Pre spajanie velkoplosnych dielcov, kde sa vyzaduje ich rovinnost
12.7| WOOD-B
5 dﬂu-ul‘!B ’-W' Jawa



OBSAH

ZVIERKANAHRANY | | MANIPULACNA ZVIERKA | | LIFTER
B Nr € B Nr € nosnost’ Nr €
10 - 60 302080 50,00 10~50 02088N 82,50 100kg 606100 62,80

nahradna guma 302085 5,50

=

Zvierka sa pouziva pri nalepovani  Zvierka ulahéuje manipulaciu s

naglejkov na tvarové hrany. velkoplosnym materialom. Lifter ufahéuje osadzovanie dveri do zarubni.
| ZVIERKA NA ZARUBNE | | oBLUKOVY STAHOVAK
Nr € Nr €
1. vystuha zarubne TU 322.00053 73,25 manualna zvierka 302081 81,50
2. vyrovnavacia zvierka TFM 322.00055 37,04 y
3. uhlova zvierka WTR 322.00056 77,42
4. jednoducha vystuha TMS 322.00057

Zjednodusuje lepenie oblikov okien z pripravenych segmentov.

UPINAK 302041 | | MONTAZNY VANKUS |
H L LT Nr € nosnost Nr €
34 55 160 6150702A24000 16,80 16,5x16,5cm 150 kg 506DEDO6MO1 7,75

6150702A40000 17,80
6150702A60000 24,00
6150702A70000 29,75

— . N st

Upinaky sa pouZivaju pri aretovani dielcov pri obrabani na réznych §abl6- bt 8
nach, alebo pri montazi. Na poziadanie dodavame i upinaky pneumatické. Mimoriadne silny vankus, dofukovany rucne pre ustavenie okien, dveri..
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ANGOLFAST ABLONA NA SCHODY

Nr
o, 4485210

angolfast 39 dielna sada _

Angolfast sa pouziva pri zistovani a prenasani réznych uhlov, podla hore- -
uvedenych prikladov. Uhly mozno pripravkom zmerat a v aretovanom 15 pozinkovanych kolajnic v réznych velkostiach na vymeranie nastupnic.

stave preniest na iné miesto. V angolfaste je zabudovana vodovaha. Stabilna, prenosna fixacia obrysu na lahky a bezchybny prenos
HLADAC STREDU || FLEXI | | RADIUS KRiZ || PASKA MERACIA |
Nr € L Nr € Nr € L Nr €
360FC36 3,83 1000 mm 360FC36 3,83 6065PP040084 230,00 1000 mm 4451995727 2,38

Kovova samolepiaca meracia paska
1m x 12,5mm. |l. trieda presnosti s
moznostou kalibrovat.

L Nr €
5000 mm 5012930902 12,67

Quy |ﬂﬂ$§?&'@w TN

Pomécka pre vyznacenie stredu Flexi je pruzny meter, ktorym od-  Polahky zistite radius stavebného Ploché prevedenie prispsobené na
okrahleho i Stvorcového prierezu meriame obrobky konvexnychikon-  otvoru €i starych vyrobkov. Sluzi pri  pilové stoly. Silné lepidlo zospodu a

obrobku. kavnych tvarov. kontrole oblikov. otvory umoznuju lahku montaz.
VLHKOMERY tloez)

MMV 530 WHT 740 WHT - 860 WHT - 770
merany rozsah vihkostny |5-30% |5 -30% | 8 -23% | 7-23%

121 - 90% 1121 -90%
presnost’ | max. 2% I max. 1% | max. 1% | max. 1%

Il max. 4% Il max. 3% Il max. 3%
merany rozsah teplotny 0-110C*
napajanie batéria 9V batéria 9V batéria 9V batéria 9V
Nr 6011432 601007 601002 601003

€ 240,00 275,00 324,00 349,00
i -

PRISLUSENSTVO
WS-10 zarazacia sonda AW - 02 sonda na dyhy Prepinac 78.2C WT - 21 teplotna sonda
Nr 601004 601005 601010 601006
€ 56,00 42,00 55,60 323,00

\{ y)

S e
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DETEKTORY ]
DWD181ZJ Tnakita GMS 120 (BOSCH D-TEC120 (HBOSCH  DE 0892G DEWALTY

Nr € Nr € Nr € Nr €
18V aku 513DWD181ZJ 1059,00 9V bat. 5110601081000 107,50 12V aku 5110601081300 207,50 9V bat. 1144DE0892G 120,00

Priemyselné detektory s rozsiahlou funkcionalitou, ktorych pouzivanim predidete ne¢akanym tazkostiam pri montaznych pracach.

LASERY ]
DIALKOMER 30m KRIiZOVY sola* LiNIOVY | Z-LASER |
Nr € dizka Nr €
Midws=  1144DWO30PL 29,17 Iaser PLANO 50871017101 440,83 A
solae 50871025101 74,17 stativ 50871120101 82,50
Bosch 5110601072900 90,83
o
P \ model Z5A 720-24G
1 vykon 5 mW/635 nm 10mW.1635 nm 10mW.v'635 nm 20mW/635 nm
D 3m 5m 5m 15m
Nr 80001 80002 80003 80004
€ 180,00 319,00 499,00

LDM 30 METRON GLM 40

Spolahlivé dialkomery s réznou po-  Zeleny laser zameriava v troch

krocilou funkcionalitou. osiach 3x360". Priemyselné lasery pre vyznacenie miesta rezu so zvySenou odolnostou.
POSUVNE MERADLA |
DIGIT DIGI HLBKOMER
L Nr € Nr € Nr € vyrobca Nr € Nr €

1500 6069501500 1 646,- 6069551500 1 828,- 6069901500 2 015,-  Limit 501144550100 65,00 hibkomer 302GA1 5,75
2000 6069502000 1 833,- 6069552000 2 015,- 6069902000 2 202,- i "
2500 6069502500 2 020,- 6069552500 2 242,- 6069902500 2 388,-

’ ‘<\\ > [ > | X )
, P YL o~ Extol 3288825220 27,08
' B 2 pa N6
RY Ty 1@ L
Meradlo vonkajsich rozmerov Meradlo vonkajsich aj Meradlo vonkajsich aj
dielcov. vnu;,torn)?ch rozmerov vn?!umych rozmerov
dielcov. dielcova rozteci otvorov.
eleovarosied Extol 3283425 9,92
)
DIGIT je dodavané v dizkach L 1500- - v )

2500mm, uspbsobené pre meranie roz- | v
te¢i, vonkajsich a vnitornych rozmerov  Posuvné meradlo s max. dizkou Hibkomer sluzina nastavenie a odmeria-

dielcov. merania 150 mm. vanie polohy stopkovej hornej frézy.

| MERADLA

ODCHYLKOMER LIMIT PROFILOMER DLZKOMER CONTI
Nr € L Nr € L Nr €

stojan 501151280104 42,25 150mm 360B19075 4,90 1000 606KM1000 541,00
odchylkomer 91028 16,58 250mm  360B190710 14,08 2000 606KM2000 591,00
3000 606KM3000 670,00
4500 606KM4500 887,00

e B
— e—
Stojan s magnetickou zakladriou. Profil okopiruje obrobky. Ziskané Conti digitalne odmeriava dizky. Je mozné ho dodatoéne namontovat
Odchylkomer zrozsahom 0-10mm.  rozmery je mozné preniest. (svojpomocne ) na rézne typy zariadeni (formatovacia, skracovacia pila...).

D-B
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OBSAH

ZVINOVACIE METRE
cITo sola+ TRI-MATIC sola+ PRO IRWIN MAGNETIC itk
dizka Nr € dizka Nr € dizka Nr € dizka r €
5m 50871510101 102,50 3m 50850023201 11,00 3m 61210507790 5,71 5m 5034932464599 16,89
5m 50850023301 19,08 5m 61210507791 9,33 8m 5034932464600 21,13

8m 61210507792 15,46 10m 5034932464601 24,45

Digitalny zvinovaci meter. Meria l.trieda presnosti. Doporucujeme ABS plastové plzdro odolné proti  Obzviast odolny. Pasmo sa nelame

dizku v mmalebo cm. pre vnutrofiremna metrologiu. narazu, prakticky, kompaktny tvar. do jeho vysunutia 3,4m.
[ VODOVAHY
MAGNET Sola* HORIZONT DIGITALRED SOla+% TORPEDO Tiitsessz=*
dizka Nr € dizka Nr € dizka Nr € dizka Nr €
20cm 50801430601 6,33 40cm 44515004 11,63 60cm 50801735801 170,83 7.6cm 5034932472122 14,57
50cm 44515005 12,67
60cm 44515006 13,75

80cm 44515008 15,79
100cm 44515010 17,92
120cm 44515012 15,00
150cm 44515015 23,25
180cm 44515018 26,83
200cm 44515020 29,58

| el

Plastova magneticka trojlibelova  Standartna hlinikova libela pre kaz- Digitalna vodovaha s moznostou Magneticka libela vhodna ajpre ko-

11l

vodovaha s dlzkou 20cm. dého montaznika zaznamenia a prenosu uhlov. vove konstrukcie.
UHLOMERY
OBLUKOVY SOLa9®  PRENOSUHLOV 7  DIGI UHLOMER PRILOZNIK
Nr € Nr € dizka & Nr € dizka Nr €
GR 150 50857012101 22,33 30-180° 4486957 17,08 200mm 50856052301 32,92 750x35mm 32818799 28,75

GR300 50857012301 59,83 ' 500mm 50856052401 38,25
- sola»

225° : 3288823501 27,08

“ 5

»

d -

Robustny chrémovany uholnik s Vhodné na meranie a prenos uhlov  Uhlomer s LCD displayom, s moz- Jednoduchy priloznik pre stolarske

aretaciou stupnice. pri skracovani pokosovou pilou. nostou uloZenia nameranej hodnoty. prace.
UHOLNIKY
3D wolferaft STOLARSKE TESARSKE DEWAL S DORAZOM
dizka Nr 3 soLa Nr 3 dizka Nr € dizka Nr €
5m 50871510101 102,50 300x145 50856014201-1 10,00 17,5cm 1144DWHT252270 19,58 300x180 513F858130 17,92

30cm 1144DWHT252280 23,33 500x280__ 513F858150 31,79

.

400x210mm 3283327 5,83

—“\-KL_
Rozmanitt funkciu uholnika spoz- Obl‘t]be‘ﬁ’y‘uhol’nik s moznostou od- Rozmanitti funkciu uholnika spoz- Standartny uholnik s dorazom pre
najte nanasom eshope meriavania dizky. najte nanasom eshop.woodb.sk prenos praveho uhla.

WOoOoD-B
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DIAMANTOVY VRTAK - SUCHE VRTANIE M14 g VRTACIE DIEROVACKY

oD upinanie Nr € =
@ 6 mm M14 5034932471759 16,18 PROFESIONALNE

rozme? Nr €
@ 60,68, 74, 80, 95 mm 4482155 24,50

@ 8 mm M14 5034932471760 20,42
2 10 mm M14 5034932471761 17,82
@12 mm M14 5034932471762 19,20
2 14 mm M14 5034932471763 19,66
@ 16 mm M14 5034932471764 20,36

- pre vysoky vykon, listy vyrobené ziwolfrémovej ocele
- na drevo, sadrokarton, stavebné dosky, nezelezne kovy

. rozme| Nr €
REMESELNE @ 25, 32, 38, 45, SIH. 56, 62mm 511260858406 15,83

Remeselny vykruzovak s kovovym telom.

karton, plasty. Na drevo, sadrokarton, stavebne dosky.
VRTACIA KORUNKA SDS-PLUS TCT miwe2= | | DIJAMANTOVY VRTAK - SUCHE VRTANIE M14 Tl
oD eD Nr € suprava DIA vrtakov Nr €
50 mm M16 x 2 5034932344479 37,05 2] 8 6; 8; 10; 14 5034932471863 62,42
65 mm M16 x 2 5034932344480 48,61 Y
68 mm M16 x 2 5034932399099 50,43
82 mm M16 x 2 5034932344481 53,61

90 mm M16 x 2 5034932344482 68,39

Na vitacie kladiva s hmotnostou do 4 kg. Korunky TCT maju zavitM16x2a  Vyvinuté Specialne pre profesionalov, ktori potrebuji vitat do extrémne

st vhodné na upinacie trne SDS-Plus a Hex 11. tvrdych materialov.
| NASTAVITELNE DIEROVACKY | | VRTAK DIAMOND PLUS igwast=*
upinanie hibka rezu Nr € 2] Nr € [2) Nr €

@45 -90 mm 30 mm 4485977 31,10 5 50349560503 14,82 29 50349565615 14,11

2 45 - 130 mm 30 mm 4485978 35,75 6 50349560505 14,82 32 50349565620 15,02

= e : 8 50349560507 15,07 35 50349565625 15,73

12 50349560511 22,08 38 50349565630 17,11

15 50349560513 21,86 44 50349565640 19,66

20 50349560515 23,57 51 50349565645 19,91

22 50349565605 12,02 68 50349565664 25,00

50349560517 25,2

Na sadrokarton, OSB.dosky, mékké drevo a
preglejky, na vsetky bezné rozmery. Plynule
nastavenie v troch krokoch.

Nr €
3x nahradné brity ...5979000 XXX

. S
Nahradné brity, pre sadrokarton, OSB, drevo. Na drevo, preglejky, ocel, farebné kovy, plasty a sadrokarton.
DIEROVACIE SUPRAVY | | DREZOVY VYKRUZOVAK
slprava obsah sad Nr € Nr €
sanita @ 25, 35, 43, 54, 83 mm 4485422 48,99 vykruzovak 32 @ 32 mm 1177779 18,50
elektro @ 40, 54, 65, 68, 74, 86 mm 4485423 63,22 vykruzovak 35 @ 35 mm 1171223 20,33

sanita elektro
Na drevo, preglejky, ocel, farebné kovy, plasty a sadrokartén. Material BiM,  VykruZovak na otvory v drezoch pre vodovodné batérie. Jednoduché, pres-
v plastovom kufri. ne vyrezavanie, na plechy anerez.

WOOD-B
priatel dreva 1%:..«]1.2



UHLOVY SKRUTKOVAC FLEXI
dizka

RUCNY KUZELCOVY ZAHLBNIK |

Nr € dizka Nr €
s flexibilnou stopkou 289 mm 4481236 12,24 2 16 mm 140 mm 4501039524 11,33

S flexibilnou stopkou s magnetom sa dostanete aj na zle dostupné miesta  Na drevo, s plastovou rukovétou, z nastrojovej ocele HSS.

| UHLOVY NASTAVEC OSD2 M= | | PRAVOUHLA SKRUTKOVACIA HLAVA

Nr € €
OSD2 (do 40 Nm) 5034932352320 68,25 DT20503 IMPACT 1144DT20503 20,75

Pravouhly nastavec na skrutkovanle-vrtanle v obmedzenych pnestoroch 4 plastové ¢epele na obzvlast citlive povrchy v 2 stupfioch tvrdosti.

PRIKLEPOVY PRAVOUHLY NADSTAVEC | | NADSTAVEC S HLAVOU PRAVOUHLY SKRUTKOVACI |

Nr € Nr €
sada SHOCKWAVE 5034932471274 19,79 | flexi koncovkou 3in1 1144DT20502 32,32

= e ¢

Na skrutkovanie, vitanie v obmedzenych a tazko pristupnych oblastiach.  3v1 pouzitie — flexi prediZenie, uhlovy adaptér,

exi uhlovy adaptér.
SADA NEBOZIECOV 4KS \ | FIXKY - POPISOVACE \
rozmery Nr €
2,3,45mm 4451 990253 INKZALL znackovac ¢ierny 1mm 50348223100 113

- W T
znackovaé DHM SOLAS - 1.5 mm 50866071120-1 4,46
| 25m
popisovaé TWIN; ¢ierny 1mm a 0,5mm 61250811100 2,38
2v1
-amssusssss G

RYSOVACIA IHLA | | CERuUzZKY

Pre ruéné predvritavanie dier do dreva v pravotocivom vyhotoveni.

Nr €
ceruzka do hlbokych otvorov TLM2 SOLA 5133030 9,67
ceruzka tesarska Pica 508660411201 8,93
. F_a E

L=150 mm

Rysovacia ihla s hrotom z tvrdokovu, sest’hranna s kllpom dizka 150mm.

WOOoD-B
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TECHNICKA FREZA DO DREVA KRABKA
oD prac.dizka dizka Nr € Nr €
@ 6 mm 60 mm 90 mm 4482512 7,20 cepel 61 mm 4484193 10,85
/ . |
— |
Uginny nastroj pre vitanie a stiéasné frézovanie. Na odstranenie lakov, farieb, nerovnosti a nalepiek z hladkych pléch.
TECHNICKA FREZA DO SADROKARTONU | | SKRABKA }
oD prac.dizka dizka Nr € Nr €
@ 8 mm 35 mm (o 4487981 6,20 cepel 61 mm = 4484287 2,95

= ___7-£
Na frézovanie obrysov a otvorov do dlazieb. Diamantovy nastroj umozni

vytvorit' atypické otvory. 4 plastové cepele na obzvlast citlivé povrchy v 2 stuprioch tvrdosti.
TECHNICKA FREZA DIA - DO DLAZBY | | cIDLINA OBTAHOVACIA
oD dizka Nr € Nr €
@ 6 mm 100 mm 4487982 11,85 50x150x0.8 mm 4450360583 133

Na frézovanie obrysov a vitanie otvorov, napr. na rozperky do SDK.

3 brity s upinacimi zalomenymi drazkami zaistia rychle frézovanie. Pre zraZenie hran a vyrovnavanie povrchu.
VYKRUZOVAC KRUZIDLO | | LAPAC PRACHU SDS-Plus Motz
Nr € Nr €
rozsah 0-220 mm 4484151 5,45 DUST TRAP 5034932464916 22,91

Pre vykruzovanie koze, papiera, folie, dyhy. Univerzalne nasadenie. Na vSetky znacky vitacich kladiv SDS-Plus.

| OTOENY NOZ | | ZBERAC PRACHU GUMOVY st

€ Nr €
N6z vykruZovaci ) pre @ 5-8 mm 5034932430912 3,73

Pre rovné a zakrivené rezanie latky, papiera. Zvon na zachytavanie prachu. Zachytava prach pri vitani nad hlavou.

WOoOD-B
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| LODIEKY MULTILODICKY

drevina Nr € Sirka dizka Nr €  sirka dizka Nr €
smrek (picea) 302070SMB 52,50 /1 000ks F20 70 399FE700005 0,55 399FE700240 1,89
dub (quercus) 302070DBB 49,00 / 500ks F20 150 399FE700070 0,82 F35 150 399FE700100 2,35
buk (fagus) 302070BKB 30,83 / 500ks F20 300 399FE700075 1,75 F35 300 399FE700105 4,53
: F20 500 399FE700080 3,25 F35 500 399FE700110 6,12
F24 70 399FE700083 0,78 F42 70 399FE700250 2,12
F24 150 399FE700085 1,10 F42 150 399FE700115 2,89
F24 300 399FE700090 2,02 F42 300 399FE700120 5,12
F24 500 399FE700095 4,23 F42 500 399FE700125 7,85
Ponukané lodicky sa pouzivaju pri vyspravovani zasmolkov a trhlin. Priich
aplikacii je potrebné osobitné zariadenie na lodickové frézy. Lodicky
dodavame na objednavku v roznych drevinach. | dizka
DREVENE TYCE hladké, vrabkované | | KoLiky \
oD L Nr hladké  Nr vribkované € oD L Nr € /1000ks
6 1000 3020601 3020602 0,46 6 40 302071B 7,58
8 1000 3020614 3020613 0,50 8 40 302072B 9,08
10 1000 3020620 3020622 0,67 10 40 302073B 14,17
12 1000 3020633 3020631 0,92
14 500 3020641 0,67 : =
15 1000 302067 1,67 /k /
16 : 500 3020655 0,68
1Y
Egalizované bukové tyée vo vyhotoveni hladké a vribkované. Vhodné pre ‘
konstrukéné spoje. Egalizované bukové koliky pre konstrukéné spoje, balené po 1000 ks.
ZATKY | | HOFFMANN
oD Nr € / 500ks Nr €
BH2 302053B 24,83 plast W1/6 514W9100600-1 2,50
30,2 302054B 21,08 plast W2/14 514W9201400-1 2,92
25,2 302055B 20,00 plast W2/15.8 514W92015001-1 2,92
20,2 302056B 16,25 plast W3/15.8 4,83
15,2 302057B — 15,83 plast W3/31.7 6,25

L-—cn-—|

514W9301500-1
. 514W9303100-1
m— 9,5
| wi % #
| L o 43—l
Zatky sa pouiivaju pre vyspravovanie nezdravych a vypadavych hr&. Zatky su vy- “ =7 ‘ 10— ! 13 !

hotovene z konarov stromov, ¢im zvySujl imitaénti schopnost nahrady zdravych  Rybinovy spojovaci systém pre konstrukéné spoje. Rybiny st dodavané v

sukov. Vyhotovuju sa zo smreka resp. jedly, a dodavané st pri vihkosti 10 az 12%. plastovom i preglejkovom vyhotoveni, imitujic pévodné priznané spoje.
DOMINO DREVENE | | DREVENE ZASLEPKY \
HxL balenie Nr € €/ 20ks Nr o8 210 215 220 025 230
5x30 300ks 510493296-1 14,17 smrek 302S5(08~30 X 400 4,00 450 480 550
6x40 190ks 5104932971 1417 dub  302D(08~30 400 400 450 480 5,50
8x40 130ks 510493298-1 14,17 buk  302B(08~30 4 00 400 450 480 5,50
8x50 100ks 510493299-1 15,42 borovica 3020(08~30 4,00 4,00 450 480 5,50
10x50 85ks 5104933001 14,58 r 8
12x100 50ks 510498216 21,67
~_14x140 35ks 510498219 2417
N, R | e
AN S [ I \ |
N N M |
0 Hil Tl
= _
Mnohostranny, stabilny a rychly spojovaci systém pre konstrukéne spoje Nabytkarske dreveneé zaslepky pre blendovanie otvorov.

| DREVENE ZASLEPKY - TVAROVE

oD Hxed Nr € oD Hxed Nr € oD Hxed Nr €
22 15x 15 399FE710875 9,21 18 8x10 399FE710885 8,56 25 22 x 15 399FE710990 10,45
22 13 x 15 399FE710890 9,05 30 25x 15 399FE710995 12,50

K—\ _ II‘;“ —_—
I / \ i ’ ) .,!I:
'l aD oD 2D H
6
od _| ed _| |6 E od 10
dub dub - jedra

Zaslepky pouzivané v tesarstve pre imitaciu pévodnych konstrukeii. Balené po 50ks. Pre osadzovanie odporiéame PUR lepidlo.

WOoOoD-B
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I LAMELY DREVENE LAMELY C20 PRIEHLADNE — SIMPLEX
rozmer Nr €/ 1000ks TYP Nr €/ 80ks rozmer (d x § x v €/ 50ks
20 original 30207820 40,00 C20 513145010 16,00 54x23x4,1mm 131 661 00 60,00
10 original ..30207710 40,00
LN

é’:: AR bohy *

Originalne lamely na konstrukéné spoje, balené
po 1000ks.

Z bieleho priesvitneho plastu rozmeru Lamely
20. Pre pevné spoje, odolné aj voci navihnutiu.

2 -dielny odvesitelny spojovaci prvok pre clony,
regaly, dvojité dvere atd.

| FIXOE20H | FIXO E20-L | K20
rozmer (d x § X V) Nr €/ 80ks rozmer (d x § x v) Nr € / 80ks rozmer (d x § x v) Nr €/ 80ks
23x28x4 mm 513145026 17,33 56x11,5x4 mm 513145027 17,33 60x24x4,5 mm 513145000 23,33

Samostahovacie lamely, rebrovanie spdsobi, Ze
zatlcenim sa spojenie stiahne.

| CLAMEX P-10

Samostahovacie lamely, rebrovanie spésobi, Ze

Pre spoje, ktoré sa tazko upeviuju. Drzi ¢asti
pohromade, pokial nezaschne lepidlo.

zatléenim sa spojenie stiahne.

| CLAMEX P-14/10 MEDIUS

rozmer (d x § x v)
52x19x9,7 mm 51314538700

10 mm
=

€/ 50ks
60,92

5.5 mm
|

spajaci prvokinébytku. pre7
hrubky materialu od 12mm.

Rozoberatelny

rozmer (d x $ X v) €/8
64x13,5x9,7 mm 51 3145357 80

114, 09

4mm

Pevny rozoberatelny spajaci prvok nabytku, pre
hrubky materialu od 16mm.

| CLAMEX P-14
rozmer (d x $ x v) Nr €/ 50ks
64x27x9,7 mm 513145356 60,92

14 mm

Pevny rozoberatelny spajaci prvok nabytku,
najmensi ovladaci otvor D6Emm.

| CLAMEX P-14/10 FLEXUS | BISCOP-14 | BISCO P-10
rozmer (d x § X v) €/ 80ks rozmer (d x §xv) Nr € / 40ks rozmer (d X § x v) Nr €/ 80ks
64x13,5x9,7 mm_ 51 31 45315 114,09 65x27x 513145303 11,83 52%x19x7 mm 513145304 23,60

14 mm

7.5 mim
-

Rozoberatel'ny spajaci prvok nabytku s flexibil-
nym polohovacim ¢apom.

Vyrovnévacue lamely vhodné pre Clamex P-14

a Tenso P -14.

10 mm
]

Vyrovnavacie Iarﬁely vl;'odné pre Clamex P -10
a Tenso P -10.

| TENSO P-14 | TENSO P-10 | DIVARIO P-18
rozmer (d x $ X V) rozmer (d x $ x v) Nr € / 50ks rozmer (d x 8§ x v) Nr €/ 80ks
66x27x9,7mm 51314543500 38 33 52x19x9, Tmm 5131 44,08 23 )5328 x4mm = 513145550 86,00
ﬁq——- - H TWﬁmm
A ==
“_—J

O —,

Samoupinaci spojovaci ¢lanok na lepenie
tenkych abrobkov o hribke materialu 16mm.

Samoupinaci spojovaci ¢lanok na lepenie
tenkych obrobkov o hriibke materialu 12mm.

Samoupinaci, neviditelny spajaci prvok na za-
sunutie. TieZ rozoberatelny.

WOoOD-B
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ALU PROFIL EURO | [EKRXy
1190 1 1 I i ]
21 4, 18 4 =
o — —t
-— o (o]
7 —] i .
g e o |
1690 -
25 5 2 ©
9.85 4.3
QI 20° 4.3
| ALU PROFIL SOFT
2540 2410 2660 "
S 9 Y
13.5 Ny
E

12,5

18
18

Sallox

v

26

| ALU PROFIL BALCON
N - Biela
1600 o4
185 | 10, 25.5
Bl o 235 2

o

14 |10.5
2

56,5 kbl
| SI8132 MAGNETICKE TESNENIE | | 146 DVEROVE TESNENIE "] [ 001;2;3 DVEROVE TESNENIE |
Nr € Nr hneda Nr biela € Nr hneda Nr biela Nr bézova €
605518132 9,68 605GX146M DGX46 _ 0,56 605GU001 605GU002 BDSGUOOS 140

| 020 OKENNE TESNENIE | | 080 ZVUKOVE TESNENIE
Nr hneda Nr biela Nr hneda Nr biela €
605GU021 605GU022 605GS081 605GS082 0,90

2
Fd
- &
b o
£ ol
z 5
I -
GU 020 = = GS 080 == GU 163
| 040 OKENNE TESNENIE | | 250 OKENNE TESNENIE | | 070 OKENNE TESNENIE
Nr hneda Nr biela € Nr hneda Nr biela Nr hneda Nr biela €
605GU041 605GU042 3 0,87 : 605A201ACH 605A201ACB 605GU071 605GU072 1.18
GU 040 GU 070

12.17]oen-®



| OZDOBNE KLINCE

B

071 114 102 4; 6; 8; 10; 12; 14 2 " BoschPTK 14, 19, 28

[ 530

ssmas 071 12,65 1145 5; 8; 10; 12 * Zn

sz o071 9 7.82 4;56;7; 8, 10; 12; 14 * . Zn, L

EssEE 08 46 3.19 6: 8: 10; 12 * Zn, L Nikema ML1080/16

S2EN o8 52 3,81 10; 12 . * Zn, L

38 084 12,95 1145 4;5;6;7;8;10; 12; 14; 16 . Zn. L Nikema ML1080/16, ML10 BL50 80/16

[ 342 1 12,8 11.45 8;10; 12; 14; 16 * Zn

35z 172 8.8 6,75 13;15; 18; 20; 25; 30; 35; 40 * * Nikema ML1592/25, ML20 92/32, ML40 92/40

e 14 10,6 8 15;18:20:25:30;35:40:45;50,60;64 * * Zn, L Nikema M50 363

SEaN 118 5,6 35 10;12; 15; 20; 25; 30; 35; 40 * Nikema M18 COMBI/40

[SeTN 153 10,8 8  18;20;25;30,;35;40;45,50;60;64 *

[ 0 21,8 177 12 .

IEESEE 1 18 1360 1145 10; 12; 16; 20; 25 *

EEgsoms 47 3420 3220 14; 15; 16; 18; 19; 22 .

[ 491 1,53 2510 2235 16; 20; 25; 30; 35 * Nikema M42 AK/40

[ 496 9.5 *

Distribuujeme kompletny sortiment priemyselnych spojovacov, vinovcov a klincov. VyZiadajte si vzorky a cenovl ponuku.
PIESTOVE KOMPRESORY l I SKRUTKOVE KOMPRESORY
vykon I/min. vzdusnik Nr € model vykon I/min. vzdusnik Nr €

150 50L 600K80250050 290,83 KVE 8-270 760 270 600K52008270 4 521,67
300 100L 600K81350100 616,67 KVE 10-270 900 270 600K52010270 5 139,17
370 200L 600B3800B200CT4 799,00 KVE 8-270 so suSicom 760 270 600K52008271 5 757,50
740 270L 600K82750270 1524,17 KVE 10-500 so susicom 1 050 500 600K52010501 6 890,83

KVE 15-500 so suSicom 1610 500 600K52015501 7 818,33

Spolahlivy, vykonny piestovy kompresor so vzdu$nikom. Dielensky supertichy skrutkovy kompresor so vstrekovanim oleja.
| VZDUSNIKY | | UPRAVA VZDUCHU | | FILTRE VZDUCHU | | HADICE SPIRALOVE
ob'&em / lit. Nr € prietok I/min.  Nr € prietok I/min.  Nr € pol%proﬁ tlak Nr €
70 60050000270 405,- 500 60021031000 635,83 1800 60009500180 54,00 8x6 6m 10 60031100610 18,83

500 60050000500 1 083,- 1000 600210610000 884,00 5000 60009500200 60,00 8x10 10m 10 60031100810 20,83
900 60050000900 1 436,- 1700 60021140000 1 207,50 8x10 15m 10 60031100815 26,58
. y PU profi tlak Nr €
10x6,5 8m 12 60032000608 27,50
8x12 5m 12 60032000808 33,29

o
m_‘.
—_

it

| OLEJOVANIE VZDUCHU | | HADICE PNEUMATICKE |

Nr € @mmLmtlak Nr € /ks

mineralny 0,51 60090050100 4,96 12 5 16 60030600605 12,08
primazavaci 0,5/60090500032 4,83 15 10 16 60030600910 18,33
19 10 16 60030601310 22,50

Vysoko ucinna filtracia
redukénym ventilom s
filtrom - odkalovacom a
primazavacom.

Zaradenie vzdusnika do tlakového  Zaradenie suSicky, ktord zbavuje

systému zabezpedi stabilitu dodavok  vzduch vihkosti predizuje Zivotnost L | 0, Vykonné, odolné polyuretanové hadi-

vzduchu spotrebi¢om. spotrebicov. ——— L ce pre rozvod tlakového vzduchu.
WOOD-B[12 18
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| MODEL ML10 TYP 80/16

MODEL ML10 BL50 TYP 80/16

égb TYP dizka spony Nr € gg TYP dizka spony Nr €
338 5-16mm 491 A710 000 AD9 206,69 1000 331 5-16mm 491 A 710 000 D01 301,34
900 331 6-12mm 491 A 710 000 A23 220,64
331 338 338
& 6 6
189 3V 18 s 1
e =7 mngs
20,7-09 20,7-0,9
20,7-09

Tato pneumaticka pistol' je uréena predovsetkym pre €altnnicke prace.
L'ahka ergonomicka konstrukcia a vysoka technicka urover vyhotoveniaju
preduréujl pre priemyselnu prax.

Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,6 MPa. Kapacita zasobnika na
120/200 spon. Tato pistol' sa dodavai pre spony typ - 331, 328.

Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre éaliinnicke prace.
LLahka ergonomicka konstrukcia a vysoka technicka urover vyhotovenia ju
preduréuju pre priemyselnu prax.

Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,6 MPa. Kapacita zasobnika na
120/200 spdn. Tato pistol' sa dodavai pre spony typ - 331, 328.

| MODEL M18 _TYP COMBI/40

| | MODEL M10 SIC MINI GMG/30

(?g TYP, dizka spony TYP klinca, dizka Nr € {)%) TYP dizka Nr €
1150 364 15-40mm GF 15-40mm 491 A 718 000 UO3 350,00 9 mini pins 12-18mm 491 A710 000 M04 386,83
) 364 GF/15-40 6/18 6/25

B

12 18_

|| o

40! 3 18 25

13

e1-1.2 81,0-1.2 © 0,64 o 0,64

Tato pneumaticka pistol je uréena predovSetkym pre lahké stolarske
konstrukéné spoje pri montazach. Svojou univerzalnostou vytvara dobre
predpoklady pre Siroké uplatnenie.

Jednoducha zmena naplni z klincekov na spony a naopak umozniuje
rozmanité pouZzitie.

Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre liStovanie. Lahka
ergonomicka konstrukcia a vysoka technicka uroven vyhotovenia ju
preduréuju pre priemyselnd prax. Potrebny prikon stlaéeného vzduchu je
0,6 MPa. Kapacita zasobnika na 140/180 pins.

| | MODEL M15 SIC TYP 92/25

| MODEL M10_TYP MG/30 - TYP MG/40
[[ TYP, dizka spony Nr €
MG 30 1150 MG8  15-30mm 491 A 710000 M09 370,00
MG 40 1300 MG8 25-40mm 491 A 710000 NO3 427,67
MG/30 MG/40
15 25
20-21 30
25 35
30 40

20,82-0,82 20,82-0,82

Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre liStovanie a lahke
konstrukéné spoje. Lahka ergonomicka konstrukcia a vysoka technicka
uroven vyhotovenia ju predurcuju pre priemyselnu prax.

Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,6 MPa. Kapacita zasobnika na 60
klinekov.

0D-B
7219 Woon-B
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gy TYP, dizka sgony Nr €
1250 362 15-2 491 A715 000 B03 354,17
352
10
=65
a1-12

Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre stolarske
konstrukcné spoje - pre upeviovanie chrbatov skrif. Lahka ergonomicka
konstrukcia a vysoka technicka uroven vyhotovenia ju preduréuju pre
priemyselnu prax. Potrebny prikon stla¢eného vzduchu - 0,6 MPa.
Kapacita zasobnika na 120 spén. Tento model sa dodava tiez pre spony 364.



I MODEL M18 TYP 92/32 MODEL M40 TYP92/40

g;y TYP, dizka spony Nr € (I TYP, dizka spony Nr €
1350 352 15-30mm 491 A 718 000 A03 294,00 2100 352 15-40mm 491 A 740 000 A10 557,95

352 352
12 | 158
2V, A _Ves
21-12 e1-12
Tato pneumaticka pistol je uréena predovSetkym pre lahké stolarske Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre lahké stolarske

konstrukéné spoje. Lahka ergonomicka konstrukcia a vysoka technicka  konstrukéné spoje. Stredne tazka ergonomicka konstrukcia a vysoka
troveri ju predurcuju pre priemyselnt prax. Potrebny prikon staceneho vzduchu  technicka Grover ju preduréujd pre priemyselnd prax.

-06 “%%i ﬁa;&aflta tzasoténl_ka ."a!k"?-o spon. I‘i”lto model o gi%dava ﬁi?zdp'e Potrebny prikon stageného vzduchu - 0,7 MPa. Kapacita zasobnika na
spony 364. Model patri medzi najvykonnejsie pistole vo svojej triede, s ohfadom a PR

narozmery hmotnostadizku nastrelnejspony. 120 spén. Tento model sa dodava tiez pre spony 364.

| MODEL M50 TYP 363 - PINS/50 | | MODELM42 TYP AK/40
ggy TYP, dizka spony Nr € (ﬁ} TYP dizka spony Nr €
2450 363 25-50mm 491 A 750 000 A06 716,60 2700 491 20-35mm° 491 A 742 000 A03 763,88
2450 6F 25-50mm 491 A 650 000 K01 645,00

363 PINS/50 g 491

25 25 20
30
35
40
. 45 38 22
=V 77 50
- 14-16

213-14 014-16

Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre narocné stolarske = e ——— —— = =
konstrukéné spoje. Masivna ergonomicka konstrukcia a vysoka Tato pneumaticka pistol je urcena predovsetkym pre tesarske prace -
technicka Uroven vyhotovenia ju predurujii pre priemyselni prax. UPeviiovanie asfaltovych Sindlov na strechy. Robustna konStrukcia a
Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,8 MPa. Kapacita zasobnika na  Vysoka technicka Uroveri vyhotovenia ju predurcuju pre priemyselnu prax.
140 spén. Model patri medzi tazké pistole vo svojej triede, s ohladom na Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,8 MPa. Kapacita zasobnika na

rozmery hmotnost a dizku nastrelnej spony. 120 spon.
| MODEL M42 TYP F3-15 | | MODEL M0 TYP RNS/90
ggy TYP, dizka spony Nr € (ﬁ} TYP, dizka spony Nr €
2350 F/3 12-15mm 491 A 642 000 UD1 537,00 3700 paskovany 60-90mm 491 A 690 000 K01 666,00

L T S]]
(L[S ®
et ]

-2
o
Jr |
Tato pneumaticka pistol je uréena pre naroéné konstrukéné stolarske Tato pneumaticka pistol' je uréena predovSetkym pre debnarske a
spoje. Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,8 MPa. paletarske klincované spoje. Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,8
Kapacita zasobnika na 75 spon. MPa. Kapacita zasobnika na 65 klincov. Klince sa dodavaji paskované vo

vyhotoveni ako hladke, kriitené a konvexné.

D-B
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PIZZI

Nr 5209001 720,€

B
72
120
150
180

Nr__ €
5200072G  161,-
5200120G  170,- he
5200150G  173.-
520A180G  161,-

Nr 5200063

B

72
120
150
180

gumeny valéek

Nr € B Nr €
5200040 25,- 120 5209941 30,-
5200041 27,- 150 5209950 32.-
5200042 28,- 180 5209942 33.-
5200050 29.-

y valcek

B Nr

€
72 5200034 197,- P—
120 5200035 208,-

180 5200036 233, =

Nr 5200010 210x30
Nr 5200011 012x40 _ 84,€ |

b,

Nr 5200052 Nr 5209952 spongia 226,-€

Nr 5200004 z6x20 Nr 5200078

Nr 5200005 o8x25

o Nr 5200006 210x30 ?ggkazku
; Nr 5200007 p12x40
koliky / 1 5

Nr 5200003 Nr 5200008 26x20 84,€ Nr 5200079

Nr 5200009 o8x25 84:—€ . ATYP

84,-€

na zakazku

Nr 5200016 od 10 do30mm 76,-€
Nr 5200017 od 20 do40mm 82,-€

Nr 5200012 ¢6x20  118,-€
Nr 5200013 p8x25  118,-€
Nr 5200014 210x30 _ 118,-€ |
Nr 5200015 @12x40 l I|1§,7€

P

Nr 5200053
ATYP

4 4

na zakazku "’?

1 A8 ¢ g
, P
Nr 5200021 100x30x6 98,-€ Nr 5200295
Nr 5200022 100x40x6 98,-€ Nr 5200195
8

Nr 5200023 100x50x6 9

€

Nr 5200095

=

Nr 5200154 125,€

Nr 5200018 100x30x6 104,-€
Nr 5200019 100x40x6 104,-€
Nr 5200020 100x50x6 104,-€

Nr 5200029

ATYP
na zakazku

- —
‘:_—*’:’ ~
lodicky 7
thM:!’ONENTY AUTOMATICKEHO DAVKOVACA LEPIDL.A PIZZ|
EE’O 5-:j " 5225200030 280,-€ um:itr::zia ’ES.- Nr 5209907  13,-€ :
el it Nr 5200151 48,-€ kolik J Nr5209150  6,-€

Nr 5200162

Zlozte si svoj automaticky davkovaé podla VaSho vyrobku - atypickl nasadu vyrobime na zakazku.

924.-€

WOoOoD-B
1221 il docs



RYBINA

L
rybina 300 1m
fréza rybinova - pozri str.8.6

Zanadenlm vyhotovite rybinovy, alebo Sapovy spoj ktorého tvar arozmery  Sablona pre precizne zaoblovanie rohov dielcov {pre rozne radiusy) na
su zavislé od pouzitej Sablony. homej fréze s loZiskom. Sada pozostava z troch rozlicnych Sablon.

ELLIPSE | | comsi ]

Nr €
3023000 29,00

O¢c

combi

I, stopkova fréza vid strana 8.22

Frézovaci pripravok umozni vy'frézovét’ elipické i kruhove tvary. Vhodné Sabléna zabezpedi spojenie posformingovych pracovnych dosiek. Fré-

pre pouzitie vsetkych druhov homych fréz. zujte presne, spofahlivol Dokonaly navod. stopkova fréza vid str.8.22
LINFIX | | KBF3M
L Nr € Model Nr €
linfix 1 1m 6091000 90,30 frézovaci stdl 513FRS001 47,25
linfix 2 2m 6092000 180,60 podstolovy drziak 513P0OD001 49,53
linfix 3 Im

6093000 270,90 homa fréza Makita RT0702C 513RT0702C 137,50
linfix SET ° gy freza 7022062080130A ] AT

$ 80 o¥isko  7009.6206-2RSR
2 linfix 1 6091000

e
Frézovaci komplet pozostava z frézovacieho hlinikového stola s nastavi-
’ telhymi pravitka[ni a é_apoygcim uholnikom.Horma fré;a Makita, fixovanav
Umozfiuje vyrobu presnych §ablén, akychkolvek tvarov, elasticita  podstolovom drZiaku je viSkovo plynule nastavitefna kfukou z vrchu pre
pripravku prenesie poZadovany tvar bez nerovnosti, vysledkom doho je  Ustavenie nastroja.Komplet odporicame vioZit*do pracovného stola,
vyfrézovana Sabléna perfekihého tvaru. napajit na mobilny odsavac a vytvorit tak frézovacie pracovisko.

WooD-B
008 1222




VRTACI PRIPRAVOK KOLIKOVACI PRIPRAVOK HRANA

Nr € L Nr €
power SET 3012005 165,80 336 30250411 107,50
SET obsahuje véetky stcasti véetne yriaka 8x30 400 30258090 112,50
656 302580408 217,42

priklad vftania do plochy priklad vitania do hrany priklad vitania do plochy

Vrtaci pripravok POWER ulahc¢uje rucné vitanie do nabytkovych dielcov.
POWER EDGE sproduktiviuje vyrobu kolikovych i komfirmatovych rohovych
spojov. PATKA ulahéi pracu s réznymi Sirkami dielcov. POWER FLAT ulahéuje
vitanie do plochy dielcov pre podperky, koliky, NK zavesy.

91,30

3012001 13,10

3012004 81,30

Kolikovaci pripravok HRANA umozni presné horizontélne aj vertikalne vitanie
otvorov @ 8mm s rozte¢ou 32mm do dielcov s maximalnou hrabkou 35mm.

™ — L puzdro 3012002 22,40 =
aA | | KOLIKOVACI PRIPRAVOK PLOCHA
= L Nr €
aftn 336 30258092 70,00
vrtak @5x40 HW ! 231.307.050.11N 13,00 400 30258091 86,67
vrtak @6x40 HW 231.307.060.11N 10,60 656 302580508 140,79
vriak @8x40 HW 231.307.080.11N 10,90

Jednotlivé sucasti POWER SETu je mozné kupit' aj samostatne. Ponlikame
tiez sortiment tvrdokovovych kolikovacich vriakov do PUZDRA.

POINT

Nr
302MP2P01
L |

Rovnomerne na 8 Easti rozdeli plochu pre vrtanie, skrutkovanie, koliko-  Kolikovaci pripravok PLOCHA umoZni presné vitanie otvorov @ 8mm do
vanie, konstruk. spoje.... Ocenite jednoduchost a rychlost prace s Pointom. plochy dielca (max. hribka 35mm) s rozteou 32mm .

DLATO | | _ROH

Nr € Nr
SET 360MT979 68,50 roh 302ROH
nahradné dlata 360144010 PREDTYM POTOM

brusny SET 360MCS01

W635 Mos M127 M21.2

Mechanicky rohova¢ s viackrat ostritelnym HS nozom zabezpec¢i pravouh-

SET umozni vitanie Stvorcovych otvorov na stojanovej vrtacke (dlabacke).  |& vyseknutie Vasich dlabov pre osadenie zavesov, zamkov, protiplechov ...

72,23 Woon-8
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PATVRETENOVA HLAVA NA PODPERKY TRIMATIC |

Nr €
TRIMATIC 5 6064 432,00

Nr
TRIMATIC BLUM 4595 6065B
TRIMATIC SALICE 48,6 60655
TRIMATIC MEPLA 48,9 6065M
TRIMATIC HETTICH 52 6065H

. [45] | 48 ‘ [a8]
(] m-l i li
" B @ © 7
w L BLUM T
SV e
=t = . 023 | . 235 | M ‘ 235 ‘

| TROJVRETENOVA HLAVA DO KOLIKOVACKY

Nr
TRIMATIC SUPER BLUM 6065SB
TRIMATIC SUPER HETTICH 6065SH
TRIMATIC SUPER CABINEO 60655C
36_
11.2 11.2

r -i[ ﬁ@—’ TN 15
1o o

i)
CABINEO

@35
Nr
TRIMATIC 43/0 6065R
12 (10)
=\
25 b |+
e
e O7TH &+
w 12 (10) 12 (10)
| TRIMATIC - DVOJVRTAK NA OKENNE KOVANIE
N
u’l“ TRIMATIC 28 606;28
TRIMATIC 25 606525 310,00
TRIMATIC 22 606522 310,00

606L160340R 118,00
606L160340L 118,00

vrtak 34 pravy
vrtak 34 lavy

ol o
2 34 0 34 o 34 o) |8

22
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OBSA

VESTY | PRACOVNA OBUV
OHIO Nr velkost' Goteborg 01 Nr velkost' € STOCKHOLM Nr velkost’ i<l
@®  355P13100035000M (L.XLXXL) 22,25 3593285-36 (37~48) 18,33  zimna 3593285-41 (42~46) 18,33
@  355P13100034000M (L. XL XXL) 22,25 = ‘ -~

Tokio Orange Nr velkost € proti vode

flayné donin ~48) 30,75 :
exné doplnky FALUN Nr velkost €
zimna  3593290-02W/41 (42~46) 20,83

T

AXIS vyhrievana Nr velkost' € & 33€25
muzska 5034932480078M (L. XL, XXL) X '
Zenska 5034933464804S (L)
mwmukﬂ

- ,i_.\z‘rj.fa'r:w'u}'_\» kova
- vnttro plys
- hovédzinova usen

d&ivika SAN MARINO  Nr veflkost’ €
zimna 3593171-36 (37=48) 33,25

Lisabon $1 Nr  velkost'
3592660-41 (42~46)

odolna vietor-voda
- len 0,94kg

plys
- extré mnc pohodina

- protismykova
¢nostna
- brusena hovédzia koza

- 4 vrecka

BUNDA | NOHAVICE T
LUX Nr  velkost LUX Nr velkost ORION Nr  velkost Bl
3510764 (3082) 1202 & 355P1080-48 (50-62 @  355P1160-CC48(5062)  17.50

[ ] 355P11551-48 (50-62 @ 355P1160-HC 48 (50-62)

- odopinacie rukavy - Vzadu do gumy
j - Multifunkéné vrecka

- zapin.zips; 100% bavina

LUX Nr velkost' TOMAS Nr Vvelkost
[ ] 355P1154-48 (50-62 17 42 O 355P1159-48 (50-62) 2
Nr velkost

-farby @ @ @ @ 355P1155-48 (50-62 - p!

- 100% bavina @ 355P1255-48 (50-62 o]

- Zapinanie na zips - piitka na opasok
STRETCH Nr velkost' CRAMBLE Nr vel‘kost‘

@ 3530310001512000 (50-62 24 17

: 355p101002727048 (50-62) 32,50
355p101002771048 (50-62) 31,65

- strec¢ova tkanina

- viacero vreciek

% bavina - moderny strih.
| TRIEKA | THERMO \

DANIEL Nr velkost’ [x] REWARD Nr  velkost’ 4 SIRIUS Nr

@ 355P2710250-S (M~3XL) ! natelnik 355p1720002808/M (L~2XL) 17,42 355p1820059703 3,25
@ zelena X N nohavice 355p174000280M (L~2XL) 17,42 O 355p1820059702 3,25
@® cierna X

@ modra X

@siva X

- flnm neé termo

SILTOVKA €
FESTOOL 510497899 11,66

STANMORE Nr velkost’
@ 353030400041800S (M
@ 353030400046900S (M

PONOZKY termo  Nr velkost’
Akcite

39 ~42
43 ~47

SILTOVKA reflex Nr €
355P229 3,75
355p22290 3,75

CAMBON Nr  velkost 15% polyamid
®  353030400394100M (L~XL) 458 7
@ 35303040039600M (L~XL. SEEKIFETTG

39 ~42
43 ~47

- vzadu sietov 7\.7\¥l

- zapinananie na suchy zips




OBSAH

RUKAVICE 2
MULTI FLEX Nr Velkost € ODOLNE  Milws#= Nr  yerkost € KOZENE  Ml=®™ Ny  Verkost Dhiss
&.8:9:10 353709276,7,8 3,25 EMLXLXXL 5034932471416,17~19 4,42  &MLXLXXL 5034932471912,13~15 27,93

- Jemny tplet z nylonu
- mikropenovy poviak
- velmi dobry dotyk

PELIKAN

Nr Velkost €
¢.8,9,10 3530101006899108 09, 10 2,67

- ov€ia licova koZa
- manZeta na suchy
zips

PALAWAN Nr Velkost €
¢.8,9,10 35301080029908, 09,10 1,84

- nylon / latex
- mechanické povrstvené

CHRANIC SLUCHU
3M X-Series Nr i)
PELTOR 3537000103993 37,42

- Uroven utlmu 27 dB
- Nizka hmotnost (184 g)

Optime 3M III Nr

€
cierny 3530723770 26,67

- trovern atlmu 35 dB
- technolégia dvojitého
puzdra

LA 3001 mix
cierny 353451244 10 33
- troven dtlmu 23 dB
- aj pre lesnicky komplet

CHRANICE SLUCHU s
EAR CLASSIC Nr 3M
PVC pena 3534110

»

- troven utlmu 28 dB
- jednoduche a pohodiné

pouZitie, umyvatelné v
4

EAR SOFT Nr €

Neon 3534112 0,21

- troven utlmu 36 dB

- dokonalé utesnenie

- optimalne pohodiie !

ZATKOVY CHRANIC Nr  Tlliwes= g

Comfort 353451244 10,33

ad v

- troveri atimu 25 dB
- pre celodenné pohodlie

- vykonne s odolnou dlariou
- priedusné lahké

JESENNE  Tlliws®™* Nr  Vefkost €
&ML, XL, XXL 5034932471343,44-—43 8,17

- proti porezu trovne 1
- aj na dotykovu obrazovku

BEZ PRSTOV T Ny Velkost €
EMLXLXXL 50348229741,42~44 18,50

oti porezu trovne 1
- {‘ upne ochrany

ZIMNE TMilwes™= Nr Velkost €
&ML XLXXL 5034932471347~350 12,51

- zosilnené Svy
- maximalizuji obratnost

DEMOLACNE Tililws Nr  Velkost €
&M,LXLXXL 5034932478127,28~30 26,11

- povrstvenie nitrilom zaistu-
Je bezpecné uchopenie
- dodatocna izolovana vrstva

- odolné proti prerezaniu
- ochrana proti narazom

| RESPIRATOR - MASKY OKULIARE, STIT
Polomaska Spiro Nr 3M «d  OKULIARE BASIC Nr
s ventilom 731 355p7232 1, 33 " triedy F

3535191 2,42

N - //’

o S ~
- panoramaticky zornik = 4
- Gire polykarbonatové sklo
- aj cez dioptricke okuliare “SR_

- SPIRO triedy P1 s
vydychovym ventiléekom
- FFP1

Polomaska 3M Ne 3M € OKULIARE PROF| Nr Tlilwad=®
6200 M 353M6200 20,00 gire sklo 5034932471881 8,61
6300 L 35316300 20,00 tonované skio 5034932471882 8,61

- bajonetovy system pre 2
filtre pre rychlu vymenu
- nenarocna udrzba

- so SoSovkami Anti-Fog
- proti poskriabaniu

Nr3M €

FILTRE pre Masku STIiT model Nr €
kauduk A1 35360511 11,42 200x290 mm  SP28 35328 16,00
lepidia, laky A2 3536055 13,92 330x290 mm  SP29 35329 17.50
Zivice, plyny ABE1 3536057 13,67

pavok ABEK1 3536059

13,26 ‘

- bajonetové filtre

: - PMMA (plexisklo), hrubka 2 mm
- priemyselna aplikacia

- ochrana o¢i a tvare

BEZPECNOSTNE TABULKY

| BEZPECNOSTNY POSTROJ

POSTROJ BASIC Nr
komplet

353FLXK02

OHROMI

- pre prace v stavebnictve
- zadny a predny kotviaci
prvok, nastavitelné ramenné

ZACHYTAVAC Nr
stopcord 353FLPACK 73,30
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VSTUP ZAKAZANY

wd,

ZAKAZ Pt

A VSTUPOVAT

S OTVORENYM
oHNom!

Ponukame Siroky vyber bezpecnostnych tabuliek.
Ziadaijte samostatny katalégovy list.

WOoOD-B
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- zachytavaé ;Hra‘u /Jre pracu
na Sikmych strechach

s
%



| NOHA ODVALOVACIA KOZY MONTAZNE - KOV | | KOZY MONTAZNE - PLAST
vyskovo nastavitelna zatazenie Nr € Nr € Nr €

gulickovy 630-1000 mm 50kg 44861023 55,00 1 par 333059 37,50 1 par 305170355 37,92

valcovy 60kg 4486119973 37,00 30570713 60,42

Lahko transportovatelné, pevné Pevna a robustna konstrukcia z
Multifunkény stojan pre predizenie Valcovy stojan pre lah$iu manipu-  ocelové "kozy" st zvlast vhodné pre polypropylénu , nizka hmotnost,

pracovného stola stroja. laciu pri obrabani. montaZnické prace. SET-2kskéz.  lahké prenasanie
TRANSPORTER TS | | RUDLA TK 200
nosnost’ Nr € zat'aZenie Nr €
TS 850 max. 100kg 4485501000 116,30 kolesa 260mm 200kg 333TK200 59,88
4485525000 253,30

TS 1500 max. 200kg

21 N,

- Ocelova rudla s nosnostou 200kg. S nafukovacimi kolesami priemeru
Skladaci vozik s teleskopickou rukovéatou, pouzitelny aj na schodiste. 260mm.

AKUMULATOROVA PRISAVKA GRABO PRO | | POPRUH STAHOVACI |
balenie nosnost’ Nr €
grabo v taske 170kg 50101 290,00

grabo v kufri 170kg

50102 399,00

)|
Prisavka je vybavena robustnou vakuovou pumpou. Pouzitelné pre mani-  Systém ramienok na stahovanie, kazdodenny pomocnik na prepravu na-
pulaciu réznych druhov materialov. kladov bez Ginavy chrbta.

WOooD-B
1227 pickCinne
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MULTIFUNKCNY STOL FESTOOL
Festool MFT/3 Nr € Vodiaca svorka Nr € Upinak do stola Nr €
komplet 510495315 716,67 Festool FS-HZ 160  510491594A 4992  excenter dreveny 360A5000 9,50
bez prisluSenstva 510500608 629,33 Svorka 160 360A16060 26,58

- pre vodiace listy a 4

perforované stoly e ?/;y/,\/ % ‘ woana
// y /“k —— 4

Pakova svorka ) Nr 2 Upinacie prvky Nr €
Festool MFT-HZ 80 510577132 36,67 MFT-SP; set 2ks 510488030 99,17
»

.

|

|

1157 x 773 mm B -
Skrutkovacia zvierka Nr € Doraz hlinikovy D20 Nr €
Festool 510489570 44,08 pre performovaneé stoly 360A2004 3,25
| Makita - set 2ks 5131943855 23 33 " g :
Vodiaca lista alebo kombinovany uhlomer - vSet- /;“/A
ko sa bezpecne upevni.
| PRACOVNY STOL MASTER | | muLTISTOL SCHODIKY PRACOVNE
Nr € Nr € stupne \&éka Nr €
master 200 4486177 79,17 PROTECO 4v1 50643SPM04 110,83 50610662030B 41,25

master 600 4486182 114,75 4 85cm 50610662040B 56,67
5 105cm 506106620508 60,42
6

130cm 50610662060B 70,75

ey
AN

== Robustne, narazuvzdorne, protiSmykové s kovo-
Robustny, univerzalny upinaci a pracovny stélje  Pouzitie ako vyskovo nastavitelny stél alebo plo-  vym klbom v hlinikovom vyhotoveni s max. nos-
sucastou zakladného vybavenia dielne. Sina. Integrované kolieska pre moznost pojazdu.  nostou 150kg.

PRACOVNY KOMPLET | | SKRINA POLICOVA -hlboka | | SKRINA NA NARADIE

PEEE—— NI € Nr € Nr €
horna skrinka 31640954 ; kovova typ BG 316200410 339,08 kovova typ B 31640940 207,50
—

stol 1200x850x600 31640928 245 83 1920x780x580 mm 190X780X380 mm

| Zvarana konstrukcia z kvalitného ocelového Vyrobena z kvalitného ocelového plechu s
plechu 1,0—1,5 mm. Nosnost police 50 kg. hribkou 0,7-1,5 mm. Nosnost police 50 kg.

D-B
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ORGANIZERY

BOX dxsxv Nr ECOBOX Nr 3
@ 54x54x63 4501238865 0,75 small 35135203.. 1,00
(0 108x54x63 4501238866 1,12 medium 35135200.. 2,50
@ 108x108x63 4501238867 1,54 large 35135208.. 6,25
@ 162x108x63 4501238868 1,75 @ O9® OO

@ 216x108x63 4501238869 1,91 165 --2‘
mm
mir

Stohovatelné robustne zasobnice.
PACKOUT velky Nr

Vyskladaijte sisvoj tlozny priestor.
PACKOUT tenky Nr

maly 5034932471065 31,50 kompakt 5034932464083 32,58
velky 5034932471064 43,78  velky 5034932464082 46,44
—_— P

Obzvlast odolny voéi narazom, prehladny, vhodny pre montaznikov.

MULTI cabinet

dxsxv Nr €
365x160x225 316193980 15,92

MARS skrinka
dxsxv Nr €
306x190x145 3336736M 18,75
306x460x145 3336741M 40,33
306x442x145 gggg?ggM 37,92

Y -
Y -

TR
T

Osvedceny metal ram so zasuvkami.

KUFRE

MINI SYSTAINER
dxsxv Nr €
1TL 265x171x75 510499622 17,92
3TL 265x171x142 510202544 21,83

! "Iz' > |

Vyskladajte si svoj tlozny priestor.

MAKPAC systainer
typ vyska Nr €

typ1 105 513821549-5 21,25
typ2 157 5138215500 29,58
typ3 210 513821551-8 30,17

5138215526 40,75

typ4 315

$396 X h296 mm

SYSTAINER SYS3 P
modellvyska Nr €
M 137 510204841 55,83
M 187 510204842 59,58
M 237 510204843 57,50
M 337 510204844 57,50
M 437 510204845 71,67
- ,..1 =
- 43 l¢ i

- -
- - =
- =
TN 396 x h296 mm

Dva pnehl‘adne organlzery vo veku.

BOX

typ dxsSxv Nr €
16" 405x210x183 316192065 15,75
24" 610x270x280 316192067 22,08

Obzvlast odolny voci narazom, prehfadny, vhodny pre montaznikov.

FATMAX 18"
dxsxv Nr €
394x220x162 316171219 42,50

Vodotesny
dxsxv Nr €
446x356Xx74 316197517 28,00
446x356x116 316197518 28,38
) -

Chrani'zbsah pred vysypanim.

| BRASNE
FatMax Multi FatMax Bag
dxsxv Nr € dxsxv Nr €

430x280x300 316173607 61,25

500x300x290 316171180 50,83

Spevnené dno, UlozZné vrecka, rychle zapinanie, dobry pristup k naradlu

TASKA SBB na pllove kotuce PUZDRO na mobil
dxsxv dxsxv Nr €

320x315x70 51 0577219 37 01 90x40x165 51305583 11,08

o

Pre pilové kottice do 260mm, 5ks. Prakticky drziak na smartfén do 6,1"

KAPSA MULTI cabinet
dxsxv Nr dxsxv Nr €
185x85x205 51315285 15,67 180x105x185 51305197 15,83

-y

Pre kladivo, klieSte a inti vystroj.

0OD-B
12,25 Woona

Pre sypané klince skrutky a naradie.

vydanie 18

Y

| PREPRAVKY
PACKOUT pojazdny ROLLING pojazdny
dxs$xV(cm) Nr € dxsxv Nr

41x56x94 5034932464244 412,-

Najuniverzalnejsi, uzamykatelny.
VOZiK PRE SYSTAIN ERY
R00000001 164 -

Q

125kg nos. 513

1

Kompatibilné pre vSetky systainery.

500x300x290 316179206 124,17

Integrovany samostatny box.
FATMAX vodeodolny
Nr €
316FMST1-75761-1 64,08

Vodeodolny box s kolieskami.
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PASKOVACE | | PASKY, SPONKY STRECH FOLIA
Nr € Nr € farba Nr €
paskovaé 10" 3532900 110,00 paska PP ¢ierna 10 3538060 16,66 biela 3530112 5,08
paskovac 13" 353014A 115,00 paska PP ¢ierna 12 3530136 39,16 c':iea 3530707 5,50

paskovac 16" 3539083 113,33 paska PP cierna 16 3538059 40,00 N pri odbere 6ks/1karton
N ; cena za kus 4,25

balenie Nr € . CERTE
spony 10" 200ks  3539129-200 4,17 odvijac strecovej folie 3533000 5,25
spony 10" 1ks 3539129 0,025
spony ,13" 200ks  3530030-200 10,00 4
spony ,13" 1ks 3530030 0,042
spony 16" 200ks 3532899-200 8,33
spony 16" _1ks 3532899 0,37 drziak streovej félie 3532874 = 5,67

Mechanicky ruény paskovac uréeny k sponkovému pas-
kovaniu PP pasky Sirky 12 mm.

PRIEMYSELNE POSUVACE

.

=9
o6

AV68I6 AV 4/4 1 VAR 4 AV 4/3 5 VAR 3 A\é 3

pocet kolies

pocet rychlosti 8 4 plynule 4 plynule 4

st. rychlosti (m/min.) 2-4-5-6-11-13-16-33 4-8-11-22 4 ~22 4-8-11-22 4 ~22 3-4-7-8-15

priemer kolies (mm) 120 120 120 80

sirka kolies (mm) 60 60 60 28

vykon (k 0,7 07 0.7 0,18

hmotnost’ (kg) 78 66 63 32

Nr 5147100 5147110 5147120 5147130 5147140 5147150

€ 1766,- 965,- 1427,- 822,- 1323.- 570,-

B Nr € B Nr € B Nr €

P maggi 80mm 5191110110 30,60 *magai 25mm 5191110176 54,10 ¥ ¥maggi 40 mm 5191110034 51,10
o ) Tl 20mm 5191110181 54,10 M= 50 mm 5191110039 34,30

60 mm 5191110041 36,30

§

=Y B

q
N
A
&

| POGUMOVANE PODAVACIE KOLESA ]

B Nr € B Nr € B Nr €
¢*scm 50mm 5191110076 8840 @scm 50mm 5191110036 83,90 @iscm 60 mm 5191110002 87,80
30mm 5191110067 83,90 20mm 5191110026 79,40 30 mm 5191110001 76,00
20mm 5191110056 82,10

B Nr € B Nr € B Nr
SWEINIG 30 mm 5191110066 93,60 SIWEINIG 25mm 5191110063 83,20 IWEINIG 50 mm 5191110144 82,10
20mm 5191110054 83,20
15mm 5191110051 A 83,20

140

140 |

DOD-B
2,30
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| OCELOVE PODAVACIE KOLESA PRE STVORSTRANNE FREZOVAC

PROFIL OZUBENIA PROFIL OZUBENIA

proﬁ'l'_ﬁ.
m m «

Pri objednani podavacieho kolesa pozadovaného modelu si vyberte profil a typ ozubenia, kioré Vam obratom nacenime.
Nad rémec uvedenej ponuky disponujeme Sirokym sortimentom dalSich modelov podavacich kolies, pripadne zabezpecujeme ich zakazkowvl vyrobu.

I
2 N

7 I

B Nr € B Nr € B Nr €
SWEING . 50 mm 519140-50-35Z dopyt  SWEINIG 50 mm 519140-50-35 Z Weinig  dopyt  SWEINIG 30 mm  519140-30-35 Z dopyt
25mm  519140-25-35 Z

B Nr € B Nr € B Nr €
SWEINIG 20 mm 519140-20-35 Z dopyt  SEWEINIG 50 mm 519140-30-30 Z dopyt SWEWEINIG 50 mm  519140-50-3V Z dopyt
15 mm 5191401535 Z 30 mm 519140-50-30 Z 30 mm  519140-30-3V Z

10mm _ 519140-1035 Z 20 mm 519140-20-30 Z

N
R

Ry
=l

B Nr B B Nr €
STWENG 25 mm 5191402530 3VZ dopyt  EWEINIG 50 mm SWEINIG 20 mm 519170-20-35 Z  dopyt
20 mm 519140-20-30 3V Z 30 mm 519170-30-35 Z 15 mm 5191701535 Z

15 mm  519140-15-30 3V Z 25 mm 519170-25-35 Z

R

-z

=Y E ]

N

Nr € B Nr €
519170-50-35 3VZ dopyt SWEING 25 mm  519170-25-35-3V Z  dopyt
519170-30-35 3V Z 20mm  519170-20-35-3V Z
‘170-15-35-3\1 z

SWEINIG

120 ‘

Pz

_
| |

140
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PRIEMYSELNE DREVOOBRABACIE STROJE
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Povaiska 30, 940 02
Nové Zamky, Slovensko

+421/35/6 922 000
+421/903 100 173

woodb@woodhb.sk
eshop@woodb.sk

woodb.sk

(D>HK £ ©

eshop.woodb.sk

CESKA
REPUBLIKA

Obrazky v kataldgu su ilustracné.
»

e

n

| -
4 ‘ mra,
.. aktualne ceny vZidy na eshope
.. objednate - eSte dnes cdosleme,

aby ste zajtra mohli pracovat.
.. plati pre celé Slovensko a Cesko

Vyhradzujeme si prévo na zmenu cien v katalégu, V3etky ceny s0 uvedené bez DPH.

Drevoobrabacie stroje - predaj, servis

| REGION: JUH, SEVER

Martin Pesko
+421 903 691 610
pesko@woodb.sk

| REGION: ZAPAD

Bc. Ivan Novéak
+421 902 290 920

novak@woodb.sk

IMANAGER WOOD-B |SERVISNE ODDELENIE

Ing. Erik Komdaromy
+421 903 690 480

kemaromy@woodb.sk

Ing. Pajchortova D.
+421 911 020 003

servis@woodb.sk

— — =

|REGION: JUH

Milan Vasko
+421 903 437 645
vasko@woodb.sk

| MANAGER WOOD-B

Ing. Boris Briel
+421 903 659 109
brselb@woodb.sk

|OSTRENIE

Silvia Halandové

Nastroje - predaj, servis, vyroba

| REGION: ZAPAD

Miroslav Bihari
+421 911 722 063
bihari@woodhb.sk

| PILIARSTVO

Juraj Vasek
+421 911 424 078
vasek@woodb.sk

+421 /35/ 6 922 000

|REGION: SEVER

Marek Andel
+421 911 825011
andel@wocodb.sk

|REGION: CESKA REPUBLIKA

Petr Panenka
+420 777 747 634
panenka@woodb.sk

woodb@woodb.sk

| MANAGER MALOOBCHOD

Ing. Boris Briel
+421 904 098 575
brselboris@woodb.sk

|oddelenie: MATERIALY

Dusan Kosec
+421 /35/6 922 027
material@woodb.sk

| Oddelenie: NASTROJE

Marian Bolya
+421/35/6 922023
hastroje@woodb.sk

|Oddelenie: KOVANIE, POMOCKY

Eva Zemanikova
+421 /35/6 922 034
kovanie@woodb.sk

Maloobchod

|0ddelenie: KOVANIE | Oddelenie: NARADIE

Roman Kozlik

+421 /35/ 6922 011
kozlik@woodb.sk

Jarosiav Makai
+421 /35/ 6 922 028
elektro@woodb.sk
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za nami stoja silné znacky

¢Ascm




OBSAH

WOODEBOMO
piaiel dneys



OBSAH

1991

[=] 5 [w] A woodb.sk
1'1.'.
[=] rive W eshop.woodb.sk

woodb.sk

]
B



	00- ÚVOD Katalóg 2024


	01 - Kotúčové frézy


	02 - Frézovacie nože


	03 - Pílové kotúče


	04 - Pílové pásy


	05 - Vrtáky


	06 - CNC frézy


	07 - CNC upináky


	08 - Stopkové frézy


	09 - Olepovanie


	10 - Brúsenie


	11 - Vzduchotechnika


	12 - Príslušenstvo


	13 - Drevoobrábacie stroje


	14 - KONTAKT





